7 MOSTNi KONSTRUKCE A
7\ PROPUSTKY

Zelezobetonovy ram 200/150/150

41 Litice

1ZM 312/19.100

Usage:

« Z&kladni rozmérova rfada pocitad s nej¢astéji uzivanou svétlou sitkou otvoru 200 cm. Svétla vyska
otvoru je navrzena ve variantach 180, 150, 120 a 90 cm. Délka prefabrikatd je navrzena ve tfech
skladebnych délkach 150, 175 a 200 cm. Diky témto tfem skladebnym délkdm lIze zhotovit propustek

o celkové délce s odstupriovanim po 25 cm. Kratsi skladebné délky nejsou navrzeny s ohledem

na minimalizaci po¢tu styk® v konstrukci.

 Prfez rdmd je jednostranné symetricky s horni deskou se stfechovitym sklonem 2,5 %, ktera neni
narudena zadnymi kotevnimi Gchyty. Stfechovity sklon a pfemisténi montéznich Gchytd na boéni stény
réma usnadiiuji odtok vody, zabrafiuji jeji zadrzovani za rubovou stranou fimsovych zidek a zvysuji
spolehlivost ochrannych natér( a izolaci, které vdak nejsou podminkou z divodu pouziti vysoké

kvality betonu.

« Horni a dolni pri¢le rdmu je navrZzena na tl. 250 mm, stény jsou navrzeny na tl. 200 mm. Napojeni horni
pricle se sténou je zesileno nabéhy ve sklonu 1:1, napojeni dolni pri¢le ze sténou je zesileno ndbéhy

ve sklonu 1:2 (spodni ndbé&hy zmensuji prato¢ny profil pfi nizké hladiné vody a zabrariuji usazovani
naplavenin).

« Pro navrh a posouzeni jednotlivych prvkd bylo uvazovéno ndvrhové zatizeni zelezni¢ni dopravou

dle CSN EN 1991-2 s uvazovanim modelu zatizeni LM-71 a soucinitele a = 1,21. V3echny rozmérové varianty
rémovych propustkl jsou navrzeny pro vysku presypavky v intervalu 0,4 az 7,0 m. Zesilena horni

a dolni pricel na 250 mm, umoznuje provést individudIni ndvrh vyztuzeni az pro vysku presypavky 11,0 m.
* Pro zajisténi svahovani v misté vtoku a vytoku je systém doplnén o prvky pro ukonéeni kolmymi
svahovymi kridly nebo rovnobéznymi kridly. Svahova kridla jsou navrzena jako jeden polordmovy

prvek tvaru ,U“ navazujici ¢elné (na sraz) na vtokovy nebo vytokovy prvek. Svahova kridla jsou
standardné navrzena pro sklon svahu 1:1,5. Rovnobéznd kfidla jsou navrzena jako Uhlové zidky,
navazujici bo¢né na vtokové a vytokové prvky.

« U vtokovych a vytokovych prvkd je z vyrobniho procesu rovnéz v jednom pracovnim kroku pfipravena
vyztuz pro zakotveni (spojeni) monolitické fimsy s rdmovym prvkem. Timto rfesSenim je odstranén
pozadavek na dodate¢né provadéné kotveni betonaiské vyztuze vrtanim do jiz hotového prefabrikatl
rémového prvku.
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