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1 POUZITE ZKRATKY

CSN Ceska technicka norma

CSN EN evropska norma, zavedend do soustavy norem CSN
CR Ceska republika

TPM technologicky postup montaze

TPO technologicky postup obsluhy

KzP kontrolni zkusebni plan

SD stavebni dozor, spravce stavby, zastupce investora
RDS realizaéni dokumentace stavby

SOD smlouva o dilo

VOP vseobecné obchodni podminky

AZL akreditovana zkusSebni laboratof

ZL zavodova zkuSebni laboratof

TK technicka kontrola

MJ misici jadro

CB cerstvy beton

ZB Zelezobeton, Zelezobetonovy

2 VSEOBECNE

Tyto technické podminky dodaci (dale jen TPD) plati pro vyrobu, zkouseni, dodavku a montaz prefabrikatt pro vahy,
dodavanych spole¢nosti ZPSV a.s.

Stanovuji obecné technické parametry jednotlivych prefabrikatli pro vahy, vlastnosti pouzitych materiadlti, podminky pro
jejich skladovani, manipulaci a dopravu.

2.1 ROZDELENI

Vahy (zelezobetonové vazni mosty) jsou rozdéleny podle délky na typy oznacené stavebni délkou 6, 8, 9, 10. Dale jsou vahy
rozli$eny podle polohy ocelovych montovanych prvki na typy TB a TP a také podle vybaveni na standardni bez oznaéeni a
na typy s trubkami pro topeni ozna¢ené jako typ . . . .. E. Typ TFB je typ TB se dvéma otvory v podélné ose prvku o rozméru
3000x824mm.

Zaklady jsou rozdéleny na typy se stavebni vyskou 250 mm oznac¢ené TFD a stavebni vySkou 780 mm oznacené TFS. Dale
jsou zaklady rozdéleny podle délek obdobné jako vahy na typ 6, 8, 9, 10.

Cela vah jsou zakladni a prodlouZena oznagen4 pismenem L.
Diagonaly zakladu vahy délime podle stavebni délky na typy 3, 4, 5.
Stfedni dily vah jsou bud’ s bo¢nici a oznaceny jako typ . . . N nebo bez boc¢nice . . . 0.

Prvky zelezni¢nich vah jsou rozdéleny podle stavebnich délek na typy . . .350,. .. 400, . . .440, . . .500.

2.2 OZNACOVANI VYROBKU (NAZEV, ZKRATKA, ZNACENI NA VYROBKU)

Jednotlivé prefabrikaty pro véhy jsou identifikovany eviden¢nim cislem (12 az 15mistné Cislo jednozna¢né identifikujici
vyrobek), obchodni znac¢kou (je odvozena z ev. ¢isla) a nazvem (viz Tab. ¢. 1).

Na kazdy prefabrikat je ihned po odformovani nalepen papirovy Stitek, ktery obsahuje: evidencni ¢islo, znacku nazev

vyrobku, vyrobni zdvod, datum vyroby, jméno odpoveédné osoby, hmotnost, ptipadné pofadové Cislo dle kladecského planu.
Tab. ¢. 1 Priklad oznacovani vyrobku

Evidencni Cislo | Znacka Nazev

000 000 000 009 | ZV 009 |Zakazkova vyroba kompletl Zelezobetonovych silni¢nich a Zelezniénich vah

Prefabrikaty se oznacuji v technické dokumentaci nasledujicim zplisobem:
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a) nazev prefabrikatu (zéklad vahy, diagonala zékladu vahy, Gelo véhy, ¢elo vahy prodlouzené, stfedni dil vahy, stiedni
dil vahy s bocnici, vaha).

b) Nazev prefabrikatu:

zaklad vahy TFD nebo TFS + &iselny znak
diagonala zakl. vahy TFD + ¢iselny znak

¢elo vahy TFB O, TFB A

¢elo vahy prodlouzené  TFB O-L, TFB A-L

stfedni dil vahy TFM O

stfedni dil vahy s boc. TFM A

vaha TB nebo TP + ¢iselny znak + (E)

¢) tiida betonu (podle CSN EN 206)

d) rozmér dilce v potadi: délka x §itka x vyska (mm)
e) Cdislo pfislusné technické podminky dodaci

f) evidencni ¢islo a obchodni znacka

Poznamka: Typova (montdzni) znacka je uvedena jako priklad, mizZe se ménit a je dana vykresovou
dokumentaci projektanta nebo objednatele.

2.3 DOPLNEK OBJEDNAVKY A POTVRZENI OBJEDNAVKY
V objednavce a pfi jejim potvrzeni se idaje doplni o nasledujici:

a) pozadované mnozstvi

b) zplsob piepravy (auta, Zeleznice - stanice uréeni)

€) dalsi specifické pozadavky odbératele

3 NAZVOSLOVi

Nazvoslovi odpovida ustanovenim CSN EN 206, CSN EN 13369, CSN EN 13670.

3.1 ZAKLAD VAHY
e betonovy prefabrikat spojujici ¢ela vahy, nebo ¢ela a sttedni dil podle typu vahy.
e ze zelezobetonu, se zabudovanym kovanim

e  opatfen dvéma uchyty pro manipulaci (ptiklad feseni - Obr. €. 1)

V\L

,x H
“ B
Obr.¢. 1 Zaklad vahy TFS 10

3.2 DIAGONALA ZAKLADU VAHY
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e  betonovy prefabrikat obdélnikového pidorysu spojujici zéklad vahy

e ze zelezobetonu

3.3 CELO VAHY
e betonovy prefabrikat krabicového tvaru
e vyztuzen betonaiskou oceli se zabudovanym kovanim

e  opatien Gtyfmi Gichyty pro manipulaci (pfiklad feseni - Obr. ¢&. 2)

<« T

<« L
Obr. ¢. 2 Celo vahy TFB 0

3.4 CELO VAHY PRODLOUZENE
e betonovy prefabrikat krabicového tvaru
e  vyztuzen betonai'skou oceli se zabudovanym kovanim

e  opatien C¢tyfmi Gchyty pro manipulaci

3.5 STREDNI DIL VAHY
e betonovy prefabrikat obdélnikového pidorysu
e vyztuzen betonaiskou oceli se zabudovanym kovanim

e  opatien dvéma uchyty pro manipulaci (ptiklad feSeni - Obr. ¢. 3)

Obr. ¢. 3 Stredni dil vahy TFM 0

3.6 STREDNI DIL VAHY S BOCNICI
e Dbetonovy prefabrikat krabicového tvaru
e vyztuzen betonai'skou oceli se zabudovanym kovanim

e  opatien ¢tyfmi Gchyty pro manipulaci (piiklad feSeni - Obr. ¢. 4)
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<« L

Obr. ¢. 4 Strredni dil vahy s bocnici TFM A

3.7 VAHA
e betonovy prefabrikat obdélnikového pidorysu
e vyztuzen betonai'skou oceli se zabudovanym kovanim

e  opatien ¢tyfmi Gchyty pro manipulaci (piiklad feSeni - Obr. €. 5)
E

S

Obr.c. 5 Viha

3.8 ZELEZNICNI MOSTNI VAHA
e betonovy prefabrikat krabicového tvaru
e vyztuzen betonaiskou oceli se zabudovanym kovanim

e  opatien Ctyfmi Uchyty pro manipulaci

3.9 VYROBNIi POLOHA PREFABRIKATU

e poloha prefabrikatu, ve které se prefabrikaty nachazeji pii jejich vytvateni

3.10 KOVANI

e zameCnické piipravky jako spojovaci, konstrukéni a pomocné elementy, osazené v mistech pozadovanych
projektem a vyplyvajici z pozadovanych uzitkovych parametri objektu

4 FUNKCE A POUZITI VYROBKU

Prvky jsou navrzeny jako prefabrikovana stavebnicova konstrukce vcetné prefabrikovaného zakladu, kterd po smontovani,
vystrojeni zamecnickymi dily, tenzometrickymi snimaci a potfebnou elektronikou slouzi jako vaha uréena k vazeni silni¢nich
a podle typu i kolejovych vozidel.

Délky mostu jsou 6, 8, 9, 10 a kombinaci riznych délek mostti vah dale 12, 14, 15, 16, 17, 18, 20 a 24 m. Celkové dovolené
zatizeni vah je do 60 tun. Vahy jsou dodavany pro montaz v Girovni vozovky nebo jako najezdové.
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5 TECHNICKE POZADAVKY

51 ZAKLADNI ROZMEROVE A MATERIALOVE VLASTNOSTI
a) Zakad vahy (viz Tab. ¢. 2).

Tab. ¢. 2 Zaklad vahy
. .| Rozmérvahy | Pevnost betonu . Objem | Informativni
Oznacdeni 3 Trida betonu 3
L/B/H (mm) odformovaci (m?®) | hmotnost (kg)
TFD 6 4930/200/250 C16/20 0,231 578
TFD 8 6930/200/250 C16/20 0,332 830
TFD 9 7880/200/250 C16/20 0,379 948
TFD10 | 8880/200/250 C16/20 C30/37XF4 (6% 0,429 1073
TFS 6 4930/400/780 C16/20 provzdus.) 0,960 2400
TFS 8 6930/400/780 C16/20 1,360 3400
TFS9 7880/400/780 C16/20 1,550 3875
TFS 10 8880/400/780 C16/20 0,379 4535
b) Diagonala zakladu vahy (viz Tab. ¢. 3).
Tab. ¢. 3 Diagonala zdkladu vahy
. ., | Rozmérvahy [ Pevnost betonu . Objem | Informativni
Oznaceni ) Trida betonu 3
L/B/H (mm) odformovaci (m?) | hmotnost (kg)
TFD 3 2600/200/250 C16/20 0,128 320
/200/ / C30/37 XF4 (6 %
TFD 4 4100/200/250 C16/20 provzdug.) 0,200 500
TFD5 4500/200/250 C16/20 ' 0,220 510
c) Celo vahy (viz Tab. ¢. 4).
Tab. ¢. 4 Celo vahy
. .| Rozmérvahy Pevnost betonu . Objem | Informativni
Oznaceni , Trida betonu 3
L/B/H (mm) odformovaci (m®) | hmotnost (kg)
TFB O 1190/3340/780 C16/20 C 30/37 XF4 (6 % 1,400 3500
TEBN | 1190/3340/780 C 16/20 provzdug.) 1,400 3500
d) Celo vahy prodlouzené (viz Tab. &. 5).
Tab. ¢. 5 Celo vahy prodlouzené
. .| Rozmérvahy Pevnost betonu . Objem Informativni
Oznaceni , Trida betonu 3
L/B/H (mm) odformovaci (m?) | hmotnost (kg)
TFBO-L | 1640/3340/780 C16/20 C30/37 XF4 (6 % 2,150 5375
TFBN - L | 1640/3340/780 C16/20 provzdus.) 2,150 5375
e) Stedni dil vahy (viz Tab. ¢. 6).
Tab. ¢. 6 Strredni dil vahy
. .| Rozmérvahy Pevnost betonu . Objem | Informativni
Oznaceni 3 Trida betonu 3
L/B/H (mm) odformovaci (m®) | hmotnost (kg)
C30/37 XF4 (6 %
TFM O 1300/3440/250 C16/20 . 1,118 2800
provzdus.)

f) Stiedni dil vahy s boénici (viz Tab. €. 6).

TP - 08/15 _vydani2 -1

07/2015




Tab. ¢. 7 Stredni dil vahy s bocnici
. .| Rozmérvahy Pevnost betonu - Objem | Informativni
Oznaceni ) Trida betonu 3
L/B/H (mm) odformovaci (m®) | hmotnost (kg)
C30/37 XF4 (6 %
TFMN 1300/3440/250 C16/20 . 1,240 3100
provzdus.)
g) Vaha (plati i pro provedeni E) (viz Tab. ¢. 8).
Tab. ¢. 8 Vaha
. Rozmér vahy Pevnost betonu . Objem | Informativni
Oznaceni ) Trida betonu 3
L/B/H (mm) odformovaci (m?) hmotnost (kg)
TB6+TP 6 | 5800/3000/400 C 30/37 4,160 10400
TB8+TP 8 7800/3000/400 C30/37 5,600 14000
TB9+TP9 | 8750/3000/400 C30/37 C 50/60 XF4 6,200 15500
TB 10+ TP 10| 9750/3000/400 C 30/37 6,903 17950
TFB R9 8750/3000/400 C 30/37 5,456 14186
h) Prefabrikaty pro Zelezni¢ni vahu (viz Tab. €. 9).
Tab. ¢. 9 Prefabrikaty pro zeleznicni vahu
. Rozmér vahy Pevnost betonu - Objem Informativni
Oznaceni ) Trida betonu 3
L/B/H (mm) odformovaci (m?) hmotnost (kg)
TFK 41A/440 | 4400/2600/750 C16/20 3,376 8441
TFK 42B/500 | 5000/2600/750 C 16/20 C 30/37 XF4 3,376 8441
TFK 43C/350 | 3500/2600/750 C16/20 2,037 5093
TFK 43C/400 | 4000/2600/750 C16/20 2,328 5820

5.2 VZHLED, TVAR, ROZMERY, HMOTNOST

- tvary prefabrikat jsou dany konkrétni vykresovou dokumentaci

- kontrola rozméri se provadi podle CSN EN 13369. Naméfené odchylky nesmi piekrogit hodnoty uvedené v této

norme.

- kontrola hmotnosti se provadi dle CSN 73 2045 a CSN EN 13369

- vngj$i vzhled a tvar se posoudi zevrubnou prohlidkou zkuSebnich dilcti podle bodu 7.1

53 VYROBA

Pro vyrobu prefabrikatil, zhotoveni formovaci techniky, piipravku, zpracovani a oetfovani betonu, plati CSN EN
206, CSN 72 3000 a CSN EN 13670.

6 KVALITAAVLASTNOSTI MATERIALU

Slozky cerstvého betonu (cement, kamenivo, pfisady, piimési atd.) a vSechny dalsi zabudovavané materialy, zejména
betonarska vyztuz, uchyty, spojky, konstrukéni profily, plechy, spojovaci prostiedky apod., musi vyhovovat pozadavkim
zakonu €. 22/1997 Sb. ve znéni zakona ¢. 71/2000 Sb. ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky®, zakona ¢. 102/2001 Sb. ,,O
obecné bezpecnosti vyrobkii* a nafizeni vlady €. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky* ve znéni
pozdéjsich zmén a doplikd.

6.1 BETON

Prefabrikaty pro vahy jsou vyrabény z betonu optimalniho slozeni, zajistujici spolehlivé splnéni pozadovanych parametrt
betonu s piihlédnutim k podminkam betonaze, konstrukce, dopravy, klimatickych vlivi, oSetfovani apod. Zakladni materialy
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(cement, kamenivo, pfisady, pfimési a voda), jejich mnozstvi potiebné pro vyrobu cerstvého betonu a jejich vlastnosti jsou
uvedeny Vv platné prikazni zkouSce betonu. Prefabrikaty pro vahy jsou vyrobeny z betonu pevnostni téidy min. C 30/37 pro
ttidu prostedi XF4.

6.2 BETONARSKA OCEL

Pouzita ocel pii vyrobé odpovida platné projektové dokumentaci projektanta, pfipadné objednavatele. Armovaci vykres musi
obsahovat idaj o mnozstvi a jakosti pouzité oceli. V pfipadé armovani ohybanou siti se musi provést vzajemna dohoda mezi
vyrobcem a projektantem o nahradnim feSeni s pouzitim timinkové vyztuze.

6.3 DISTANCNI PODLOZKY

Typ a velikost pozadovaného kryti stanovuje vyrobni dokumentace. Je nutné dodrzet pozadované min. kryti dané vyrobni
dokumentaci.

Rozsah vstupni kontroly materidlii a piedepsané zkouSky upravuje platny kontrolni zkuSebni plin (ddle jen KZP). Za
provdadéni vstupni kontroly zodpovida vedouci hlavniho skladu ve spoluprdci s pracovniky ZL.

7 KVALITA PROVEDENI A VZHLED VYROBKU

Povrch ztvrdlého betonu splituje pozadavky na pohledovy beton PB1 dle TP CBS 03. Povrchové dutinky (péri) jsou
piipustné do velikosti 5x5 mm a hloubky 5 mm, pti¢emz jejich plocha nesmi piekrocit pfedepsanou hodnotu poérovitosti P1
dle TP CBS 03. Vét§i mnozstvi dutinek, piipadné otfepti po odformovani, je nutno jesté zacerstva zahladit, a to zvIa§té na
vnitfnim povrchu. Drobné povrchové trhlinky, vzniklé smrstovanim betonu, nejsou piipustné. Vyrobky nesmi mit vyrobni
vady, jako jsou nezhutnéna mista, které by nepfiznivé ovlivnily jejich Ginosnost, a tim i pouzitelnost. Na zakladé pozadavku
odbératele mohou byt navic dilce opatfeny natérem ptredepsanych vlastnosti. Drobna poskozeni, uraZzené hrany v max.
souctové délce 100mm ¢i urazené rohy do velikosti 20 mm, jsou pfipustna.

Betonaiska vyztuz musi byt vyrobena z predepsaného materialu a jeji rozméry musi byt v platnych tolerancich.

7.1 PROVEDENI

1) Prefabrikaty jsou vyrobeny z hutného betonu bez hnizd. Pohledové plochy prefabrikati jsou dany otiskem vyrobni
formy bez dalsi povrchové Gpravy.

2) Hrany dilct jsou pfimé, ostré, piipadné zkosené. Zahlavi a ¢ela prefabrikatl jsou bez poskozeni.
3) Odchylky od kolmosti, pfimosti a nerovnosti ploch jsou dovoleny pouze v rozsahu meznich odchylek rozméra dilct.

4) Na povrchu prefabrikati jsou piipustné ojedinélé technologické vlasové trhliny, nenaruSujici statickou unosnost
dilcti a neptesahujici sitku 0,2 mm.

5) Piipustné poskozeni hran a rohu prefabrikati ¢ini max. 5 mm do hloubky a 10 mm do délky, pfi¢emz na celkovou
délku hrany prefabrikatu se pfipoustéji nejvice dve poskozeni.

6) Obnazeni vyztuze, vyjma uchytd zabudovaného kovani a kotveni vyztuze prefabrikatu, neni dovoleno. Nosnou
vyztuz prefabrikati 1ze meénit pouze za predpokladu, Ze se nesnizi unosnost dilcli, stanovena projektovou
dokumentaci.

7) Zamecnické piipravky se fadné ocisti od zbytki betonu a opatii se zdkladnim ochrannym natérem s antikorozivnimi
ucinky pokud nejsou pozinkovany.

8) Uchyty pro manipulaci s prefabrikaty jsou navrzeny od f. DEHA (6000-7.5-300, 6000-5-240, 6000-2.5-55, 6000-
2.5-85).

8 UDRZBA

Dodavatel / vyrobce doporucuje provadéni jen ocisty (Eetnost upfesni provozovatel objektu podle specifickych podminek a
vlivl Zivotniho prostedi mista objektu), a to béznymi mechanickymi prostfedky (tlakova voda s pfidavky saponatu a ru¢ni —
mechanické ¢isténi).
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9 ZKOUSENI

ZPSV a.s. ma zaveden a certifikovan integrovany systém managementu ve shodé s pozadavky CSN EN ISO 9001:2009,
CSN EN ISO 14001:2005 a CSN OHSAS 18001:2008. Dozor provadi nezavisly certifikacni organ Stavcert Praha.

V zajmu objektivniho, nestranného a vérohodného posuzovani kvality material a vyrobkl, provozuje naSe Spolenost
zkuSebni laboratot, kterd je akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci na zaklad¢ plnéni akreditacnich kritérii podle
CSN EN ISO/IEC 17025:2005. Akreditace je udélena jiz od 3. 8. 1993 pro §iroky rozsah zkousek cementt, kameniva, oceli a
beton.

Pracovnici AZL odborné a metodicky fidi ¢innost pracovnikil zdvodové zkuSebny v souladu s pozadavky konkrétnich norem.
Kontrolni a zkusebni postupy specifikuji postup pii zajistovani ptedepsanych kontrol a zkousek.

9.1 VSEOBECNE

Jakost pouzivanych surovin se ovéfuje jak pfed zahijenim vyroby, tak i soustavné v pribéhu vyroby a to zejména pii
kolisajicich vlastnostech vstupnich materiald.

9.2 UNOSNOST PREFABRIKATU

Vychazi se z pfedpokladu, Ze prukaz Ginosnosti dilct je dan statickym vypoctem a priabéznou kontrolou kvality betonu, druhu
a polohy vyztuze, véetné dodrzeni piedepsané¢ho kryti vyztuznych prutt betonem, v ramci mezioperaéni kontroly vyroby v
souladu s Kontrolnim zku$ebnim planem vyrobce.

9.3 KONTROLA KVALITY VYROBCEM

Pozadované vlastnosti vstupnich materialti, Cerstvého a zatvrdlého betonu se ovefuji kontrolnimi zkouSkami. Druhy
kontrolnich zkousek a jejich Cetnosti upravuje kontrolni a zkuSebni plan (dale jen KZP) vyrobce, ktery je samostatnym
technickym dokumentem. KZP a musi odpovidat pozadavkim CSN, TKP SD, OTP a ZTKP.

Kazda neshoda, zjisténa v prib&hu vstupni, meziopera¢ni a vystupni kontroly, musi byt odstranéna. Pokud béhem vystupni
kontroly bude vyrobek oznacen jako neshodny, odpovédny pracovnik navrhne zptsob opravy tak, aby pozadavky kladené na
vyrobek byly splnény a aby v Zadném piipadé nedoslo ke zméné uzitnych vlastnosti vyrobku. Jedna-li se o pfipad neshody,
kdy neni mozné zadnym zplsobem zajistit shodu s planovanymi pozadavky, musi byt vyrobek oznacen jako neshodny
vyrobek a pfemistén na skladku pro tyto vyrobky uréenou.

Soucasti kazdé dodavky je soubor dokladii o jakosti, tj. vyhodnocené kontrolni zkousky a méfeni dle KZP a kontrolnich
zku$ebnich postupti (dale jen KZPO), vyrobni dokumentace atd.

9.4 PREJIMKA, VYSTUPNI KONTROLA

Pro rozmérovou piejimku mize byt s odbératelem dohodnut piejimaci plan, ktery se stava soucasti kupni smlouvy nebo
smlouvy o dilo. Jejim tikolem je zamezit expedici nekvalitnich vyrobkii. Kontrola spo¢iva v provedeni métfeni geometrickych
vlastnosti dilce (dle pfislusného KZPO), v porovnani vysledkii méteni s piislusnymi kritérii (uvedenymi v KZPO, vyrobni
dokumentaci, KZP) a ve vizualnim posouzeni dilce (jeho vnéj$§iho vzhledu a kompletnosti).

Vystupni kontrolu provadéji feditelem zdvodu povétreni pracovnici TK. Nahrazuje piejimaci fizeni v ptipadé jejiho nekonani.
Povéfeny pracovnik ma pravo vyfadit z piejimky (a tedy i z expedice) vSechny dilce, u kterych nebyla prokazana shoda.
Pozaduje-1i odbératel ¢i stavebnik, nebo jim ureny dozor, Gcast na piejimce, je povinnosti vyrobce mu tuto G¢ast umoznit a
sdélit datum prejimky. Pokud se v daném terminu k piejimce nedostavi, povazuji se vyrobky za prevzaté. K piejimce je
nutné dolozit pozadovanou dokumentaci, prokazujici vlastnosti vyrobenych prefabrikovanych dilcti dle pozadavku TKP,
ZTKP, SOD aj.

10 OBJEDNAVKA A DODAVKA

Vyhradnim dodavatelem silni¢nich a Zelezni¢nich vah je:

TAMTROM s.r.0., U Dyharny 1162, 278 01 Kralupy nad Vltavou, kterd zajist'uje montaz vazniho mostu vcetn¢ klasické
vyhodnocovaci a indika¢ni jednotky, nebo softwarovym indikatorem SCALEX DWI, instalovanym na bézném PC vcetné
nadstavbové casti ScalexPC. Tel 315 733 201, Fax 315 733 202.
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11 PODMINKY PRO POUZIVANI

11.1 MANIPULACE A DOPRAVA
S vyrobky se manipuluje pomoci jefabu potiebné nosnosti s lanovymi zaveésy s odpovidajicimi spojkami.

Pfi manipulaci s vyrobky je potieba dbat zvySené opatrnosti, aby nedochazelo k jejich poskozeni, ptipadné k ohroZeni zivota
a zdravi osob. Pfed manipulaci je zapotfebi zkontrolovat stav spojek, uchytii a veskeré techniky spojené s manipulaci, aby se
zamezilo pouziti téchto prvkll v neodpovidajicim technickém stavu.

Nakladku a vykladku vyrobkti zabezpecuji pouze kvalifikovani pracovnici s pfislusnou kvalifikaci ¢i osvéd¢enim pro dany
typ ¢innosti.

Vyrobky se dopravuji silnicnimi, ptipadné Zelezni¢nimi dopravnimi prostiedky. Pfi pfepravé vyrobki je potfeba dbat
predpisii a vyhlasek dané dopravy. Vyrobky jsou loZzeny v poloze zabudovani. Jejich pocet a rozmisténi je dano nosnosti
dopravniho prostfedku. Vyrobky se podkladaji a prokladaji ve shodé s bodem 11.2. Vyska vyrobkd nesmi piesahovat vysku
bocnic. Pti pfepravé je nutné prefabrikaty zabezpeéit proti posunuti a prevrhnuti, aby nedoslo k jejich poskozeni nebo k
ohroZeni ostatnich uéastnikil dopravy. S vyrobky mimo objekty zdvodii a provozu spolenosti ZPSV a.s. miize manipulovat
pouze osoba s piislusnou kvalifikaci ¢i osvédcenim pro dany typ Cinnosti.

11.2 SKLADOVANI

Prefabrikaty se skladuji na betonové nebo dievéné podklady prufezu min. 100 x 100 mm (neplati pro Cela a stred. dily vah -
ty se skladuji bez podlozeni v jedné vrstve).

Prefabrikaty se skladuji podle druhu do hranic o maximalni vy$ce 2000 mm pi#i dodrzeni bezpe¢nostnich predpist, s
prolozenim kazdé vrstvy dievénymi proklady ve svislici nad sebou.

Poznamka : Zdklady vahy TFS a vahy TFK se skladuji bez prolozeni v jedné vrstve.

Skladky hotovych vyrobkli musi byt rovné, zpevnéné a odvodnéné a dostatecné tnosné i za nepfiznivych klimatickych
podminek.

11.3 PODMINKY PRO MONTAZ, INSTALACI DO STAVBY A UDRZBU
Montaz vyrobkul provadi pracovnici spole¢nosti TAMTROM s.r.0.

11.4 PODMINKY PRO OPRAVY

Ptipadna poskozeni zptisobena pii dopravé a montazi je nutné opravit vhodnou spravkovou hmotou, ktera vykazuje stejné
pevnostni vlastnosti a odolnost proti vlivu prostfedi. Pfed zahajenim oprav je nutné zpracovat a odsouhlasit technologicky
postup opravy a provést jeho schvaleni spravcem stavby.

11.5 PODMINKY LIKVIDACE

Prohlaujeme, Ze vyrobky uvedené v ,Katalogu betonovych vyrobkii ZPSV a.s.“ nemaji nebezpeéné vlastnosti, nejsou
nebezpecnou latkou ve smyslu Chemického zakona a Natizeni Evropského parlamentu a Rady ¢. 1272/2008.

ZPSV a.s. je drzitelem certifikatu systému environmentalniho managementu dle CSN EN ISO 14001. Pfi vyrobé a pouzivani
nasich vyrobkd nedochazi k ohrozovani zivotniho prostiedi. Likvidaci vyrobkl s ukoncenou Zivotnosti je mozno provadét
recyklaci (drcenim) u opravnénych organizaci.

Prefabrikdaty pro vdihy jsou zaiazeny podle pfilohy ¢. 1 vyhlasky ¢. 381/2001 Sb. do skupiny 17 Stavebni a demoli¢ni
odpady:

Kéd odpadu 17 01 01
Odpad z betonu — prefabrikaty pro vahy.
Likvidace opravnénou organizaci podle mista stavby.

Kod odpadu 17 04 05
Odpad zelezo a ocel — vyztuz betonu
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Likvidace opravnénou organizaci podle mista stavby. Separace vyztuze na recyklacni lince.

12 ZARUKY A REKLAMACE

Délku, podminky, rozsah zaruky a zpisob uplatnéni reklamace vyrobku stanovuji obchodni podminky dodavatelské
spole¢nosti.

13 SOUVISEJICI NORMY A PREDPISY

Vsechny uvedené normy, piedpisy, zdkony a vyhlasky v tomto dokumentu se uvazuji ve znéni pozd¢jSich zmén a doplika.
CSN EN 206 Beton ¢ast 1. Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda.

CSN EN 13369 Spoleéné ustanoveni pro betonové prefabrikéaty

CSN EN 13670 Provadéni betonovych konstrukei

Zakon ¢. 22/1997 Sb. ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky®, ve znéni pozdé;jsich zmén a doplnka

Naftizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky*, ve znéni

pozdéjsich zmén a doplikd

Kontrolni a zkuSebni plan
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