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SEZNAM POUZITYCH ZKRATEK A NAZVOSLOVI

CR Ceska republika

CSN ceska technickd norma

CSN EN evropska norma, zavedena do soustavy norem CSN
TKP technické kvalitativni podminky staveb statnich drah
OTP obecné technické podminky

TPD technické podminky dodaci

RDS realiza¢ni dokumentace stavby

Kzp kontrolni zkuSebni plan

KZPO kontrolni a zkusebni postup

TK technicka kontrola

VOP vseobecné obchodni podminky

SOD smlouva o dilo

SD stavebni dozor, spravce stavby, zastupce investora
AZL akreditovana zkuSebni laboratof

ZL zavodova zkuSebni laboratof

CB cerstvy beton

/B zelezobeton, zelezobetonovy

CHRL chemické rozmrazovaci latky

Nézvoslovi odpovida ustanovenim CSN EN 206, CSN EN 13369, CSN EN 13670, dotéenym kapitolam
TKP, zejména kap. 17 Beton pro konstrukce, kap. 18 Betonové mosty a konstrukce, OTP ¢.j. S 34
433/2014—013 Vyrobky pro odvodnéni Zelezni¢nich trati a stanic, aj.

1 VSEOBECNE

Tyto technické podminky dodaci TP — 01/16 plati pro vyrobu, zkouSeni, dodavku a montaz prvki
pro odvodnéni, konkrétné¢ meliora¢nich zZlabkd, meliora¢nich desek, piikopovych a odvodnovacich
tvarnic, obkladovych desek, zpeviiovacich prefabrikatd, odvodnovacich Zlabti s mfizi a prahovych
vpusti, pro stavby Zelezni¢nich drah Ceské republiky s pravem hospodateni Spravy Zeleznic, statni
organizace, a dal$i Zelezni¢ni drahy provozované Spravou Zeleznic, statni organizace.

Stanovuji technické parametry jednotlivych prvki pro odvodnéni, vlastnosti pouzitych materiald,
podminky pro jejich skladovani, manipulaci, montaz a dopravu.

TPD jsou zavazné pro vSechny pracovniky spolecnosti na vSech urovnich fizeni. Jsou zavazné pro
vSechny dodavky, které se v ramci kupni smlouvy nebo smlouvy o dilo na tyto TPD odvolavaji.

Vyrobcem téchto odvodiiovacich prvki je spoleénost ZPSV a.s. se sidlem v Uherském Ostrohu.
ZPSV a.s. vyrobni zivod Doloplazy - Doloplazy 143, 798 26 Nezamyslice u Prostéjova:

tel.: +420 582 300 250, 260; email: info@do.zpsv.cz

ZPSV a.s. vyrobni zavod Nové Hrady - Byiov 123, 373 33 Nové Hrady:

tel.: +420 389 779 200; email: info@nh.zpsv.cz

ZPSV a.s. vyrobni zavod Litice - Litice nad Orlici 60, 561 86 Zachlumi

tel.: +420 469 779 250; email: info@li.zpsv.cz
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ZPSV a.s. provoz Bestovice - Béstovice 119, 565 01 Chocen:
tel.: +420 465 385 411; email: info@be.zpsv.cz
Prvky pro odvodnéni vyrabi tyto zavody:
e Piikopové tvarnice TZZ vyrabi zavody Doloplazy, Nové Hrady a provoz Béstovice
e Odvodnovaci tvarnice vyrabi zavod Doloplazy a provoz Béstovice
e Melioracni zlabky vyrabi zavod Doloplazy a provoz Béstovice
e Melioracni desky MD IV vyrabi provoz Béstovice
e Obkladové desky vodnich tokil vyrabi provoz Béstovice
e Prefabrikaty zpeviovaci vyrabi zavod Doloplazy
e Odvodnovaci Zlaby s mfizi vyrabi zavod Litice
e Prahové vpusti vyrabi zavod Litice

Tyto TPD jsou zavaznou technickou specifikaci budoucich kupnich smluv na dodavky vyrobki
vysledné uréenych k pouziti pro Zelezni¢ni drahy ve vlastnictvi CR, se kterymi ma pravo hospodafit
Sprava zeleznic, statni organizace, a dalSi Zelezni¢ni drahy provozované Spravou Zeleznic, statni
organizace.

2 TECHNICKE POZADAVKY

2.1 OZNACOVANIi VYROBKU (NAZEV, ZKRATKA, ZNACENI NA VYROBKU)

Jednotlivé prvky pro odvodnéni jsou identifikovany evidencnim cislem (12 az 15mistné Cislo
jednoznaéné identifikujici vyrobek), obchodni znackou (je odvozena z ev. ¢isla) a ndzvem viz Tab. €.
la.i.l.a.i.1.a. Na kazdy prefabrikat nebo kazdou manipulacni jednotku (paletu) je ihned po kompletaci
nalepen papirovy Stitek, ktery obsahuje: evidenc¢ni ¢islo, znacku a nazev vyrobku, oznaceni vyrobce a
vyrobni zdvod, datum vyroby, jméno odpovédné osoby a celkovou hmotnost.

a. Oznacovani jednotlivych prvkit pro odvodnéni:
Evidenc¢ni &islo Znacka Nazev

592279 030 051 TBM 51-30 Ptikopova tvarnice TZZ 3
592279 030 053 TBM 53-30 Odvodiiovaci tvarnice
592 279 030 054 TBM 54-30 Melioraéni zlabek
592279719113 TBM 113-19 Ptikopova tvarnice TZZ 4a
592279719114 TBM 114-19 Ptikopova tvarnice TZZ 4b
592279719 116 TBM 116-19 Ptikopova tvarnice TZZ 5
592279030 012 TBM 12-30 Melioracni deska MD IV.
592 291 150 041 TZX 41-150 Obkladova deska vodnich toki
593 841 010 222 1ZT 222/10 Prefabrikat zpeviiovaci var. I11.
593 841 010 223 1ZT 223/10 Prefabrikat zpeviiovaci var. 111./2
593 841 010 225 1ZT 225/10 Prefabrikat zpeviiovaci var. V.
593 841 719 100 1ZT 100/19 Prefabrikat zpeviiovaci 210/100/18
593 841 719 101 IZT 101/19 Prefabrikat zpeviiovaci 210/50/18
592 271 719 300 TZM 300-19 Odvodiovaci zlab s miizi
592271 719 301 TZM 301-19 Odvodnovaci zlab s mfizi koncovy
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592271719 302

TZM 302-19

Odvodnovaci zlab s mfizi s vyvodem

593 831 010 217

1ZM 210/10

Prahova vpust’

2.2 ZAKLADNi ROZMEROVE A MATERIALOVE VLASTNOSTI

Zakladni rozmérové a materialové vlastnosti jednotlivych prvka pro odvodnéni jsou uvedeny v b.

b. Zakladni rozmeérové a materialové viastnosti:

Délk Siik Vysk Tloustk Tloustk Hmotno Beto

a a a adnaT a stény st n

Nazev L B H t m
vyrobk
u
[mm [mm [mm] [mm] [mm] [kg] tfida
1 1

Piikopova 300 113 350 105+2 80+2 87 C
tvarnice TZZ 3 +8 0+ +4 30/37
8 -XF4

Odvodiovaci 300 800 164 802 70+£2 42 C
tvarnice +8 +6 +4 30/37
-XF4

Melioraéni 300 670 182 90 +2 80+2 44 C
zlabek +8 +6 +4 30/37
-XF4

Piikopova 300 650 245 80 £2 80£2 44 C
tvarnice TZZ +8 +6 +4 30/37
4a -XF4

Piikopova 300 670 245 80+2 80+2 45 C
tvarnice TZZ +8 +6 +4 30/37
4b -XF4

Piikopova 300 102 303 100+2 80+2 79 C
tvarnice TZZ 5 +8 5+ +4 30/37
3 -XF4

Melioraéni 1000 305 100 - - 70 C
deska MD 1V. +5 +3 +2 30/37
-XF4

Obkladova 1500 490 80 + — — 144 C
deska vodnich +6 +3 2 30/37
tokil -XF4

Prefabrikat 3000 100 180 - - 780 C
zpevhovaci var. +8 0+ 3, 30/37
111 4 -XF4

Prefabrikat 1498 100 180 - - 390 C
zpeviovaci var. +5 0=+ 3, 30/37
I11./2 4 -XF4

Prefabrikat 3000 100 180 - - 760 C
zpevhovaci var. +8 0+ 3, 30/37
V. 4 -XF4

Prefabrikat 2100 100 180 — — 546 C
zpeviovaci +6 0+ o 30/37
210/100/18 4 -XF4

Prefabrikat 2100 500 180 - - 272 C
zpeviiovaci +6 +4 3, 30/37
210/50/18 -XF4
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Odvodnovaci 1495 700 600 150+2 — 880 C
zlab s miizi +4 +3 +3 35/45
-XF4

Odvodiovaci 1495 700 600 150+2 - 907 C
zlab s miizi +4 +3 +3 35/45
koncovy -XF4

Odvodtiovaci 1495 700 600 150+ 2 - 902 C
zlab s miizi s +4 +3 +3 35/45
vyvodem -XF4

Prahova vpust’ 975 105 623 200 +2 - 1125 C
+8 0+ +4 30/37
5 -XF4

Jednotlivé prvky jsou uréeny pro zpevnéni dna malych vodoteci, biehti vodnich toki, nadrzi a svah,
vytvateni ptikoplt a koryt pro odvod povrchovych vod u Zeleznicnich trati, stanic, pozemnich
komunikaci, chodnik, atp.

Melioracni zlabky, ptikopové a odvodiovaci tvarnice jsou drobné betonové prefabrikaty, v prifezu maji
tvar plochého zlabu s vnitinim tvarem obloukovym nebo lichobéznikovym a vnéj$im tvarem
lichobéznikovym. Bo¢ni stény jsou rovné, bez drazek nebo osazeni.

B

T T fi

Pri¢ny rez meliora¢nim Zlabkem, prikopovou tvarnici TZZ 3 a TZZ 5 a
odvodnovaci tvarnici.
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ii. Priény rez pfikopovou tvarnici TZZ 4a a TZZ 4b.

Melioracni a obkladové desky jsou prefabrikaty tvaru desky lichobéznikového nebo obdélnikového
prifezu.

| J

218 Piicny iez Melioracni deskou.

|
T T T T T T
\ { \ ]
I L,‘,g T

i. PFicny ez obkladovych desek.

Prefabrikaty zpevinovaci maji tvar desky s pravidelnymi otvory lichobéznikového prifezu s variantou
otvortl otevienych po stranach dilce, nebo bez nich.

v Piiény Fez prefabrikatii zpeviiovacich.

Odvodiovaci Zlaby s miizi jsou prefabrikaty tvaru pismene U, zakryté¢ 3 kusy plastovych mfiizi s
unosnosti D400 dle CSN EN 124.
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Vi. Pricny iez odvodriiovacich Zlabii s miiZi.

Prahova vpust je vyrabéna pouze kusové, jako nahrada poskozenych vpusti, kdy se nevyplati celkova
rekonstrukce. Dale pak v ptipadech, kdy neni mozné pouzit odvodnovaciho zlabu s mfizi.

vii. Piicny iez prahovou vpusti

Pro projektanty a organizace provad&jici stavebni &innost poskytuje ZPSV a.s. vykresy tvaru a v
odtvodnénych pripadech vykresy vyztuze na vyzadani.

2.3 KVALITA A VLASTNOSTI MATERIALU

Slozky Cerstvého betonu (cement, kamenivo, ptisady, pfimesi atd.) a vSechny dalsi zabudovavané
materidly musi vyhovovat pozadavkiim zédkond €. 22/1997 Sb. ve znéni zékona ¢. 71/2000 Sb. ,,0
technickych pozadavcich na vyrobky®, zakona ¢. 102/2001 Sb. ,,O obecné bezpecnosti vyrobku a

natfizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky“ ve znéni
pozdéjsich zmén a doplnk.

2.3.1 BETON

Melioracni zlabky, ptikopové a odvodnovaci tvarnice jsou vyrabény z betonu optimalniho sloZeni,
zajist'uyjici spolehlivé splnéni pozadovanych parametrii betonu s piihlédnutim k podminkdm betonaze,
konstrukce, dopravy, klimatickych vlivli, oSetfovani apod. Zakladni materialy (cement, kamenivo,
ptisady, pfimési a voda), jejich mnoZzstvi potiebné pro vyrobu Cerstvého betonu a jejich vlastnosti jsou
uvedeny v platné prikazni zkouSce betonu. Prvky pro odvodnéni jsou dle typu vyrobeny z betonu
pevnostni tfidy C 30/37 nebo C 35/45 pro tiidu prostiedi XF4.

2.3.2 VYZTUZ
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Pro betonafskou vyztuz je pouzita ocel fady B500B. Betonaiska ocel pouzitd pro vyrobu, musi
vyhovovat pozadavkim CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonaiska ocel —
Vieobecné, CSN 42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonaiska ocel zebirkova a hladka.
Betonaiska ocel je ve vyrobné skladovéana dle profilu a ohyba se zastudena. Svary jsou provedeny v
souladu s CSN EN ISO 17 660—1 Svatovani — Svafovéani betonatské oceli — Cast 1: Nosné svarové spoje
a CSN EN ISO 176602 Svaiovani — Svatovani betonai'ské oceli —Cast 2: Nenosné svarové spoje.

DISTANCNi PODLOZKY

Velikost pozadovaného kryti vyztuze betonem, jakozto i typ distancni podlozky stanovuje vyrobni
dokumentace. Je nutné dodrzet pozadované min. kryti dané vykresovou dokumentaci.

Rozsah vstupni kontroly materialit a predepsané zkouSky upravuje platny kontrolni zkuSebni plan
(ddle jen KZP). Za provadéni vstupni kontroly zodpovida vedouci hlavniho skladu ve spoluprdci
s pracovniky ZL.

2.4 KVALITA PROVEDENI A VZHLED VYROBKU

Povrchova uprava dilcti bude v souladu s TKP kap.17, ptiloha F. Pohledové ¢asti budou provedeny ve
ttidé PB2. Nepohledové ¢asti budou provedeny ve tfidé PB1.

Odlisnosti barevného odstinu betonu souvisi s celou fadou faktor( vstupujicich do procesu vyroby, od
vstupnich surovin, charakteristickych svoji pfirodni variabilitou az po dalsi faktory spojené s vlastni
technologii vyroby jako napt. klimatické podminky pii vyrobé a zrani vyrobkil na skladce. Zakladni
barvou betonu je Skala odstinu Sedé barvy a barevna odliSnost neni na zavadu. Taktéz vapenné vykvéty
nejsou vadou, ale jednd se o pfirozeny jev betonu, ktery se za urcitych okolnosti miize na betonovych
vyrobcich docasn€ objevit, Casem vSak sam zmizi. Zabranit vzniku barevnych odlisnosti a vykveta v
souhrnu puisobeni riznych negativnich vlivi je technologicky nemozné a jedna se o pfirozenou vlastnost
betonu.

2.5 PREDPOKLADANA ZIVOTNOST

Vyrobce predpoklada u vyrobkl zivotnost minimalné 50 let od data vyroby, za piedpokladu dodrzeni
vSech vyrobcem danych doporuceni pro aplikaci, montaz, skladovani vyrobkl a podminek pro tidrzbu.

3 ZKOUSENI

ZPSV a.s. ma zaveden a certifikovan integrovany systém managementu ve shodé s pozadavky CSN EN
ISO 9001:2009, CSN EN ISO 14001:2005 a CSN OHSAS 18001:2008. Dozor provadi nezavisly
certifikacni orgén Stavcert Praha.

V zajmu objektivniho, nestranného a vérohodného posuzovani kvality materiald a vyrobku, provozuje
na$e Spoleénost zkusebni laboratof, ktera je akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci na zakladé
plnéni akredita¢nich kritérii podle CSN EN ISO/IEC 17025:2005. Akreditace je udélena jiz od 3. 8.
1993 pro Siroky rozsah zkousek cementd, kameniva, oceli a betonti.

Pracovnici AZL odborné a metodicky fidi ¢innost pracovnikli zavodové zkuSebny v souladu s
pozadavky konkrétnich norem. Kontrolni a zkusebni postupy specifikuji postup pfi zajistovani
predepsanych kontrol a zkousek.

3.1KONTROLA KVALITY VYROBCEM

PoZzadované vlastnosti vstupnich materiall, Cerstvého a ztvrdlého betonu se ovéfuji kontrolnimi
zkouskami. Druhy kontrolnich zkousek a jejich Cetnosti upravuje kontrolni a zkuSebni plan (dale jen
KZP) vyrobce, ktery je samostatnym technickym dokumentem. KZP musi odpovidat pozadavkim
platnych norem, TKP, OTP a ZTKP.

10
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Kazda neshoda, zjisténa v prib&hu vstupni, mezioperacni a vystupni kontroly, musi byt odstranéna.
Pokud béhem vystupni kontroly bude vyrobek oznac¢en jako neshodny, odpovédny pracovnik navrhne
zpusob opravy tak, aby pozadavky kladené na vyrobek byly splnény a aby v Zadném ptipadé nedoslo ke
zmeéné uzitnych vlastnosti vyrobku. Jedna-li se o pfipad neshody, kdy neni mozné zadnym zpiisobem
zajistit shodu s planovanymi pozadavky, musi byt vyrobek oznacen jako neshodny vyrobek a pfemistén
na skladku pro tyto vyrobky urcenou.

Soucasti kazdé dodévky je soubor dokladl o jakosti, tj. vyhodnocené kontrolni zkouSky a méteni dle
KZP a KZPO, vyrobni dokumentace atd.

3.2PREJIMKA A OVEROVANIi KVALITY ODBERATELEM

Pro rozmérovou piejimku miize byt s odbératelem dohodnut prejimaci plan, ktery se stava soucasti kupni
smlouvy nebo smlouvy o dilo. Jejim tkolem je zamezit expedici nekvalitnich vyrobkt. Kontrola spociva
v provedeni méteni geometrickych vlastnosti dilce (dle pfislusného KZPO), v porovnani vysledkt
meéteni s prislusSnymi kritérii (uvedenymi v KZPO, vyrobni dokumentaci, KZP) a ve vizualnim
posouzeni dilce (jeho vnéjsiho vzhledu a kompletnosti).

Vystupni kontrolu provadéji feditelem zavodu poveifeni pracovnici TK. Nahrazuje ptejimaci fizeni v
ptipade¢ jejiho nekonani. Povéieny pracovnik ma pravo vyradit z piejimky (a tedy i z expedice) vSechny
dilce, u kterych nebyla prokazana shoda. Pozaduje-li odbératel ¢i stavebnik nebo jim uréeny dozor ui¢ast
na prejimce, je povinnosti vyrobce mu tuto Gi¢ast umoznit a sdélit datum piejimky. Pokud se v daném
terminu k pfejimce nedostavi, povazuji se vyrobky za prevzaté. K piejimce je nutné dolozit
pozadovanou dokumentaci, prokazujici vlastnosti vyrobenych prefabrikovanych dilcii dle pozadavka
TKP, ZTKP, SOD aj.

4 OBJEDNAVKA A DODAVKA

Zpisob objednavky, ochranu a baleni vyrobku pii jeho dodani uptesiiuji VSeobecné obchodni podminky
spole¢nosti ZPSV a.s. (dale jen VOP ZPSV a.s.).

Kazda objednavka musi obsahovat tyto udaje:
e (islo objednavky

e nazev obchodni firmy a adresu kupujiciho uvedené v souladu se zapisem v obchodnim rejstiiku,
pripadné
u Zivnostenského ufadu

e 1CO; DIC

e pfesnou adresu piijemce zasilky

e sidlo penézniho ustavu a ¢islo uctu

e pfesnou adresu faktura¢niho mista

e misto aviza, ¢islo telefonu, fax, kontaktni osoba

e pfedmét plnéni (nazev vyrobku, oborova skupina, vybér z katalogu — pfi potvrzovani KS
s uvedenim odkazu na vyrobni sortiment musi byt vzdy piesné uvedena platnost tohoto
dokumentu, u BS je nutno uvést specifikaci dle ptislusné normy)

e mnozstvi, pfipadné hodnota
e pfesny nazev stavby a ¢islo stavebniho objektu (u staveb Zel. koridord)

e zplsob dopravy, v piipadé dodavky Zelezni¢nimi vagony je nutné uvést presny nazev zel. stanice
(v€etné blizsiho uptfesnéni — Cislo koleje, vlastni vlecka apod.)

e termin dodani (v€etné dilCich termint, zahajeni a ukonceni dodavek)
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e jiné udaje potiebné k realizaci dodavky

U objednavky s ptedmétem plnéni uvedenym jako oborové skupina, pfipadné odkaz na katalog nebo
vyrobni sortiment, musi byt vzdy pied odbérem kupujicim sd€leno upiesnéni vyrobku, coz bude
nasledné pisemné potvrzeno. Pii objednavani prvki je nutno uvést presny nazev a typ vyrobku, znacku,
pocet kust, termin dodavky, misto ureni a zptisob dopravy. Dodavka prvkli musi byt kompletni a musi
odpovidat znéni kupni smlouvy, uzaviené mezi dodavatelem a odbératelem. Na kazdou dodavku
vystavuje vyrobce osvédceni o jakosti, kompletnosti dodavky a prohlaSeni o shod¢. Dalsi doklady
(certifikaty apod.) vyrobce zasila na pozadani.

5 PODMINKY PRO POUZIVANI

5.1 MANIPULACE A DOPRAVA
S manipula¢nimi jednotkami se manipuluje pomoci
e vysokozdvizného voziku
e jerabu s lanovymi zavésy
S vyrobky se manipuluje pomoci:
e vysokozdvizného voziku

e jefdbu s lanovymi zavésy (je nutné dbat, aby dilce byly vdzany nebo podpirdny v 1/4 délky a
prefabrikaty pred poskozenim chranény pouzitim textilnich ivazku namisto ocelovych).

Pfi manipulaci je potfeba dbat zvySené opatrnosti, aby nedochazelo k poskozeni vyrobkti, pripadné
k ohroZeni Zivota a zdravi osob. Pfed manipulaci je zapottebi zkontrolovat stav spojek, tchytt a veskeré
techniky spojené s manipulaci, aby se zamezilo pouziti téchto prvkd v neodpovidajicim technickém
stavu.

Nakladku a vykladku vyrobkl zabezpecuji pouze kvalifikovani pracovnici s prislusnou kvalifikaci ¢i
osveédCenim pro dany typ ¢innosti.

Vyrobky se dopravuji silni¢nimi, pfipadné Zelezni¢nimi dopravnimi prostiedky. Pii ptepraveé vyrobkl
je potieba dbat predpisii a vyhlasek dané dopravy. Vyrobky jsou lozeny v poloze na manipulacnich
jednotkach (stozich, nebo paletach) v jaké byly skladovany. Jejich pocet a rozmisténi je dano nosnosti
dopravniho prostfedku. Palety jsou na dopravni prostiedky lozeny v jedné vrstvé. Vyska vyrobkli nesmi
presahovat vysku bocnic. Pfi prepraveé je nutné palety s prefabrikaty zabezpecit proti posunuti a
prevrhnuti, aby nedoslo k jejich poskozeni nebo k ohrozeni ostatnich tiCastnikt dopravy. S vyrobky
mimo objekty zavodii a provozu spoleénosti ZPSV a.s. miZe manipulovat pouze osoba s
ptislusnou kvalifikaci ¢i osvédcCenim pro dany typ ¢innosti.

5.2 SKLADOVANi VYROBKU

Skladky pro skladovéani hotovych vyrobkli a meziskladky musi byt rovné, zpevnéné, odvodnéné a
dostatecné unosné i za nepiiznivych klimatickych podminek.

e Melioraéni Zlabky, prikopové a odvodiiovaci tvarnmice se stohuji ,na svislo“ na paletu do
manipulaéni jednotky. Pocet kusti a vrstev je dan druhem vyrobku a vyrobnim zavodem, provozem.
Vyrobky jsou svazany a fixovany k paleté paskou a pfipadné smrstovaci folii. Palety mohou byt
skladovany maximalné ve dvou vrstvach na skladce hotovych vyrobki. Stohovat vyrobky 1ze pouze
shodného druhu a typu.

e Meliora¢ni desky MD IV. se skladuji ve vodorovné poloze na paletu v 5 vrstvach po 3 ks vedle sebe.
Jednotlivé vrstvy jsou prolozeny dievénymi proklady.
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e Obkladové desky vodnich toki se skladuji ve vodorovné poloze do stohu v 5 vrstvach po 2 ks vedle
sebe. Prvni vrstva je uloZena na dfevéné podklady a ostatni vrstvy se prolozi dfevénymi proklady.

e Prefabrikaty zpeviiovaci se skladuji ve vodorovné poloze na difevénych podkladech, prefabrikaty je
mozné stohovat v max. poc¢tu 10 vrstev, pricemz jednotlivé vrstvy se prokladaji dievénymi proklady.

e Odvodiovaci zZlaby s m¥iZi se skladuji na dfevénych podkladech ve stozich maximalné ve 3 vrstvach
nad sebou, jednotlivé vrstvy jsou prolozeny dievénymi proklady.

Podklady a proklady se umistuji cca v 1/4 délky od obou konct prefabrikatu ve svislici nad sebou.
Podklady a proklady musi byt dostatecné tinosné a jejich nejmensi rozmér musi byt volen s ohledem na
rozmgry prostfedki pro vazani a uchopeni a na velikost vyrobki. Proklady musi byt shodného prufezu.
Mezi stohy je zapotiebi ponechat prostor min. 800 mm.

5.3 PODMINKY PRO MONTAZ, INSTALACI DO STAVBY A UDRZBU

Montaz vyrobkll zabezpecuji pouze pracovnici s pfislusnou kvalifikaci pro dany typ ¢innosti. Dilec je
mozno plné zatizit az po dosaZeni jeho 28 denni pevnosti.

Pokladka prvka pro odvodnéni se fidi obecné platnymi normami a postupy ve stavebnictvi, dil¢im
vzorovym listem Z 3.1 — Povrchové odvodnéni a TKP kapitolou 4 — Odvodnéni trati a stanic.

PRIKOPOVA TVARNICE TZ7 4 MELIORACNI ZLABEK

TEREN ____—— PODKLADNI BETON

STERKOPISKOVY PODSYP PISKOVY PODSYP

Viil. Priklad uloZeni dilci do Stérkopiskové vrstvy nebo betonového loZe.

Dodavatel / vyrobce doporucuje provadéni ocisty (Cetnost upfesni provozovatel objektu podle
specifickych podminek a vlivii zivotniho prostfedi mista objektu), a to béznymi mechanickymi
prosttedky (tlakova voda a ru¢ni — mechanické Cisténi). Pii CiSténi se odstranuji nanesené necistoty,
zvlasté naplavena hlina, trava a dalsi drobné necistoty. Tyto usazené necistoty zptisobuji snizenou
kapacitu odvodu vod, kterad je rozhodujici pfi velkych destich. Nedostate¢ny odvod srazkovych vod
mize zpusobovat lokalni zatopeni. Dalsi Gidrzba spociva v opravach spar mezi jednotlivymi prvky,
opravach podkladni vrstvy a pfipadné doplnéni chybéjici zeminy. Dtilezitou Cinnosti je téz koseni travy
s jejim naslednym odvozem na k tomu uréené misto.

5.4PODMINKY PRO OPRAVY

Ptipadna poskozeni zplisobena pii dopravé a montazi je nutné opravit vhodnou spravkovou hmotou,
ktera vykazuje stejné pevnostni vlastnosti a odolnost proti vlivu prostiedi. Pfed zahajenim oprav je nutné
zpracovat a odsouhlasit technologicky postup opravy a provést jeho schvaleni spravcem stavby.

5.5PODMINKY LIKVIDACE

Prohla$ujeme, Ze nami dodavané vyrobky uvedené v , Katalogu betonovych vyrobkit ZPSV a.s. nemaji
nebezpecné vlastnosti, nejsou nebezpecnou latkou ve smyslu Chemického zakona a Natizeni
Evropského parlamentu a Rady €. 1272/2008.

ZPSV as. je drzitelem certifikitu systému environmentalniho managementu dle CSN EN ISO 14001.
Pfi vyrobé€ a pouzivani nasich vyrobki nedochazi k ohrozovani zivotniho prostedi. Likvidaci vyrobku
s ukonc¢enou Zivotnosti je mozno provadét recyklaci (drcenim) u opravnénych organizaci.

Prvky pro odvodnéni jsou zafazeny podle prilohy ¢. 1 vyhlasky ¢. 381/2001 Sb. do skupiny 17 Stavebni
a demoli¢ni odpady:
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Kod odpadu 17 01 01
Odpad z betonu — jednotlivé prvky pro odvodnéni
Likvidace opravnénou organizaci podle mista stavby.

6 ZARUKY A REKLAMACE

Délku, podminky, rozsah zaruky a zpisob uplatnéni reklamace vyrobku stanovuji VOP spole¢nosti
ZPSV a.s, pokud smlouva nestanovuje jinak, je poskytovana zaru¢ni doba v délce 60 mésici.

Podminky, rozsah a zptisob uplatnéni reklamace vyrobku upravuje Reklamaéni #ad spole¢nosti ZPSV
a.s., ktery je dostupny v elektronické forme& na www.zpsv.cz.

Na uvedenou reklamaci se ve stanovené 1hute, obvykle 14 dni, vyjadii kompetentni pracovnik nasi a.s.
a bud’ ji pfijme nebo odmitne.

V ptipadé, ze se vyskytnou zdvady na dodaném materialu, postupuje se standardnim zptisobem.

Reklamaci vyftizuje kompetentni pracovnik firmy ZPSV a.s., ktery se ji snazi vyfeSit v co mozna
nejkrat§$im terminu. Je-1i reklamace opodstatnéna, je zakaznikovi navrzeno feseni podle té které situace.

Sporné ptipady mezi dodavatelem a zakaznikem se fesi dle Obcanského zakoniku.
S reklamaci dodavky se zdkaznik obraci piimo na firmu:
Kontakt — adresa firmy

ZPSV ass.

Ttebizského 207

687 24 Uhersky Ostroh

Ing. Michal Siicha

Mobil: +420 724 350 519
Fax: +420 572 419 315
E-Mail: sucha@zpsv.cz
Internet: http://www.zpsv.cz
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7 SOUVISEJICIi NORMY A PREDPISY

Vsechny uvedené normy, piedpisy, zakony a vyhlasky v tomto dokumentu se uvazuji v platném znéni,
vcetné zmén a doplnkda.

CSN EN 206 Beton — Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda.

CSN EN 13369 Spoleéna ustanoveni pro betonové prefabrikaty

CSN EN 13670 Provadéni betonovych konstrukei

Zakon €. 22/1997 Sb. ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky®, ve znéni pozd€jsich zmén a doplinkt

Natizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky“, ve znéni
pozdéjsich zmén a doplikt

Kontrolni a zkusebni plan
Technické kvalitativni podminky staveb statnich drah — TKP kap. 1, kap. 4, kap. 17, kap. 18

Obecné technické podminky: Vyrobky pro odvodnéni zelezni¢nich trati a stanic €.j. S 34 433/2014—-013,
vydané 28.8.2014

Smérnice SZDC ¢&. 67 — Systém péée o kvalitu v oblasti tratového hospodatstvi

8 ZAVERECNA USTANOVENI

Tyto Technické podminky dodaci ¢. TP 01/24 nahrazuji TPD ¢. TP 01/16 Prvky pro odvodnéni vydané
29.03.2016.

15



