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1 VSEOBECNE

Tyto technické podminky dodaci (déle jen TPD) plati pro vyrobu, zkouseni, dodavku a montaz mostnich fims dodavanych
spolecnosti ZPSV a.s.

TPD jsou zavazné pro vSechny pracovniky spole¢nosti na v§ech tirovnich fizeni. Jsou zavazné pro vSechny dodavky, které se
v ramci kupni smlouvy nebo smlouvy o dilo na tyto TPD odvolavaji. Stanovuji technické parametry jednotlivych mostnich
fims, vlastnosti pouzitych materiald, podminky pro jejich skladovani, manipulaci, montaz a dopravu.

Tyto TPD jsou soucasti dalsi technické dokumentace (napf. technologicky postup montaze, technické podminky vyrobce
(TPV) — Prostorové uspoifadani aj.)

2 POUZITE ZKRATKY

CSN &eska technickd norma

CSN EN evropska norma, zavedena do soustavy norem CSN
CR Ceska republika

TPM technologicky postup montaze

TPO technologicky postup obsluhy

KzP kontrolni zkusebni plan

SD stavebni dozor, spravce stavby, zastupce investora
RDS realizacni dokumentace stavby

SOD smlouva o dilo

VOP vseobecné obchodni podminky

AZL akreditovana zkusebni laboratof

ZL zavodova zkuSebni laboratof

TK technicka kontrola

MJ misici jadro

CB cerstvy beton

7B Zelezobeton, Zelezobetonovy

3 NAZVOSLOVI
Nazvoslovi odpovida ustanovenim CSN EN 206, CSN EN 13369, CSN EN 13670, CSN EN 15050+A1, TKP SD, TKP PK.

Dezén rimsy druh povrchové upravy vnéjsi (pohledové) ¢asti mostni fimsy
Kotvici zarizenit jednoduché ocelové prvky slouzici k upevnéni mostni fimsy ke konstrukei mostu

4 FUNKCE A POUZITI VYROBKU

Mostni fimsové prefabrikaty jsou zelezobetonové deskové dilce obdélnikového tvaru, které se pouzivaji jako licovy bednici
prefabrikat monolitickych fims mostl, opérnych stén, obkladovych stén apod. Dilce se dodavaji véetné kotevniho materialu.

Mostni fimsa je zelezobetonovy deskovy bednici prvek, vyrabény z provzdusnéného betonu pevnostni tfidy C30/37 pro
stupefi vlivu prostiedi XF4 dle CSN EN 206. Tento deskovy dilec je doplnén ocelovym kotvicim zatizenim, které slouzi
k pfichyceni k mostni konstrukci, zpravidla k spiazujici Zelezobetonové desce. Vnéjsi pohledové plochy Fimsy jsou
provedeny v hladké upravé. Rubova plocha dilce je v Casti ve styku se spfaZzenou deskou mostni konstrukce provedena
Vv upravé hruby drsny beton, dale je v této ¢asti opatfena drazkou pro osazeni ztraceného bednéni sprazené desky. V dilci je
zabetonovana v horni Casti rubové plochy dvojice kotevnich prvku, typ ,,T“, které jsou zarové pozinkovany, kde také
vystupuji pruty betonaiské vyztuze BS00B, kterou se kotvi prefabrikovana c¢ast fimsy k jeji monolitické casti provadéné na
stavb€. Spodni rubova ¢ast fimsy pod drazkou se hladi a urovnava dievénym nebo ocelovym hladitkem.
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5 TECHNICKE POZADAVKY

5.1 OZNACOVANI VYROBKU (NAZEV, ZKRATKA, ZNACENI NA VYROBKU)

Jednotlivé mostni fimsy jsou identifikovany evidenénim ¢islem (12 az 15mistné ¢islo jednoznacné identifikujici vyrobek),
obchodni znackou (je odvozena z ev. ¢isla) a nazvem (viz 1).

Na kazdy prefabrikat je ihned po odformovéni nalepen papirovy Stitek, ktery obsahuje: evidencni ¢islo, znacku nazev
vyrobku, vyrobni zavod, datum vyroby, jméno odpoveédné osoby, hmotnost, ptipadné poradové ¢islo dle klade¢ského planu.
Zakladni rozmérové a materialové vlastnosti mostnich ¥ims jsou uvedeny v kapitole 5.2

Tab. ¢. 1
Eviden¢ni ¢islo Znacka Nazev
593 831 719 499 1ZM 499/19 Zakazkova vyroba mostnich fims

52 ZAKLADNI ROZMEROVE A MATERIALOVE VLASTNOSTI

Mostni fimsy maji obdélnikovy tvar, tloustka fimsy je 12 cm.

Standardné je 1ze vyrabét ve vysce 45, 60 nebo 70 cm. Vysku lze na zaklad€é konkrétni projektové dokumentace upravit.
Standardni délka fimsy je 199 cm, dle potieby je ji mozné proslouzit az na 300 cm.

Mezni odchylky rozmért pro jednotlivé vyrabéné fimsy jsou zpravidla uvedeny v RDS nebo v ZTKP stavby. Neni-li tomu
tak, pak plati tolerance:

délka + 6mm
Sitka + 4mm
tloustka +2mm

Rovinatost kontaktnich ploch s monolitem se neposuzuje.

6 KVALITAAVLASTNOSTI MATERIALU

Slozky Eerstvého betonu (cement, kamenivo, pfisady, pfimési atd.) a vSechny dal$i zabudovavané materialy, zejména
betonaiska vyztuz, uchyty, spojky, konstrukéni profily, plechy, spojovaci prostiedky apod., musi vyhovovat pozadavkiim
zéakont ¢. 22/1997 Sb. ve znéni zékona ¢. 71/2000 Sb. ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky®, zdkona ¢. 102/2001 Sb. ,,0
obecné bezpecnosti vyrobkl* a nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky* ve znéni
pozdé&jsich zmén a doplikd.

6.1 BETON

Mostni fimsy jsou vyrabény z betonu optimalniho slozeni, zajist'ujici spolehlivé splnéni pozadovanych parametri betonu
s prihlédnutim k podminkdm betonaze, konstrukce, dopravy, klimatickych vlivl, oSetfovani apod. Zakladni materialy
(cement, kamenivo, pfisady, pfimési a voda), jejich mnozstvi potfebné pro vyrobu Cerstvého betonu a jejich vlastnosti jsou
uvedeny v platné prikazni zkouSce betonu. Mostni ¥imsy jsou standardné vyrobeny z betonu pevnostni téidy C 30/37 pro
tfidu prosttedi XF4 (na zaklad€ projektové dokumentace 1ze pevnostni tfidu i tfidu prostiedi upravit).

6.2 BETONARSKA OCEL

Pro betonaiskou vyztuz je pouzita ocel fady BSO0B. Betonai'ska ocel, pouzitd pro vyrobu, musi vyhovovat pozadavkiim CSN
EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonatska ocel — Vieobecn&, CSN 42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu —
Svatitelna betonaiska ocel zebirkova a hladka. Betonai'ska ocel je ve vyrobné skladovana dle profilu a ohyba se zastudena.
Svary musi byt provedeny dle CSN.
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6.3 DISTANCNI PODLOZKY
Typ a velikost pozadovaného kryti stanovuje vyrobni dokumentace. Je nutné dodrzet pozadované min. kryti.

Rozsah vstupni kontroly materialit a piedepsané zkouSky upravuje platny kontrolni zkuSebni plan (ddle jen KZP). Za
provdadéni vstupni kontroly zodpovida vedouci hlavniho skladu ve spoluprdci s pracovniky ZL.

7 KVALITA PROVEDENI A VZHLED VYROBKU

Povrch ztvrdlého betonu spliiuje pozadavky na pohledovy beton PB3 dle TP CBS 03. Povrchové dutinky (péri) jsou
ptipustné do velikosti 55 mm a hloubky 5 mm, pficemz jejich plocha nesmi ptekrocit piedepsanou hodnotu pérovitosti P3
dle TP CBS 03. Vétsi mnozstvi dutinek, pfipadné otfepii po odformovéni, je nutno jesté zaderstva zahladit, a to zvIasté na
vnitfnim povrchu. Drobné povrchové trhlinky, vzniklé smrstovanim betonu, nejsou piipustné. Vyrobky nesmi mit vyrobni
vady, jako jsou nezhutnéna mista, které by nepiiznivé ovlivnily jejich unosnost, a tim i pouzitelnost. Na zakladé pozadavku
odbératele mohou byt navic fimsy opatfeny natérem ptredepsanych vlastnosti. Drobna poskozeni, urazené hrany v max.
souctové délce 100mm ¢i urazené rohy do velikosti 20 mm, jsou pfipustna.

Betonatska vyztuz musi byt vyrobena z pfedepsaného materialu a jeji rozméry musi byt v platnych tolerancich.

8 UDRZBA

Dodavatel / vyrobce doporucuje provadéni jen ocisty (Eetnost uptfesni provozovatel objektu podle specifickych podminek a
vlivt zivotniho prostedi mista objektu), a to béznymi mechanickymi prostfedky (tlakova voda s pridavky saponatu a ru¢ni —
mechanické ¢isténi).

9 ZKOUSENI

ZPSV a.s. ma zaveden a certifikovan integrovany systém managementu ve shodé s pozadavky CSN EN ISO 9001:2009,
CSN EN ISO 14001:2005 a CSN OHSAS 18001:2008. Dozor provadi nezavisly certifikani organ Stavcert Praha.

V zajmu objektivniho, nestranného a vérohodného posuzovani kvality materialt a vyrobkl, provozuje nase Spolecnost
zkuSebni laboratof, ktera je akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci na zaklad¢ plnéni akreditacnich kritérii podle
CSN EN ISO/IEC 17025:2005. Akreditace je udé€lena jiz od 3. 8. 1993 pro $iroky rozsah zkousek cementti, kameniva, oceli a
betont.

Pracovnici AZL odborné a metodicky fidi ¢innost pracovnikii zavodové zkuSebny v souladu s pozadavky konkrétnich norem.
Kontrolni a zkusebni postupy specifikuji postup pfi zajistovani predepsanych kontrol a zkousek.

9.1 KONTROLA KVALITY VYROBCEM

Pozadované vlastnosti vstupnich materialti, Cerstvého a zatvrdlého betonu se ovétuji kontrolnimi zkouskami. Druhy
kontrolnich zkousek a jejich Cetnosti upravuje kontrolni a zkusebni plan (dale jen KZP) vyrobce, ktery je samostatnym
technickym dokumentem. KZP a musi odpovidat pozadavkiim CSN, TKP SD, OTP a ZTKP.

Kazda neshoda, zjisténa v prib&hu vstupni, mezioperacni a vystupni kontroly, musi byt odstranéna. Pokud b&hem vystupni
kontroly bude vyrobek oznacen jako neshodny, odpovédny pracovnik navrhne zptsob opravy tak, aby pozadavky kladené na
vyrobek byly splnény a aby v Zaddném piipad€ nedoslo ke zmén¢ uzitnych vlastnosti vyrobku. Jedna-li se o pfipad neshody,
kdy neni mozné Zadnym zpiisobem zajistit shodu s planovanymi pozadavky, musi byt vyrobek oznaéen jako neshodny
vyrobek a pfemistén na skladku pro tyto vyrobky urcenou.

Soucasti kazdé dodavky je soubor dokladd o jakosti, tj. vyhodnocené kontrolni zkousky a méfeni dle KZP a kontrolnich
zkuSebnich postupt (dale jen KZPO), vyrobni dokumentace atd.

9.2 PREJIMKA, VYSTUPNI KONTROLA

Pro rozmérovou piejimku miize byt s odbératelem dohodnut piejimaci plan, ktery se stdva soucasti kupni smlouvy nebo
smlouvy o dilo. Jejim tkolem je zamezit expedici nekvalitnich vyrobkt. Kontrola spoc¢iva v provedeni méfeni geometrickych
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vlastnosti dilce (dle piislusného KZPO), v porovnani vysledkii méfeni s piislusnymi kritérii (uvedenymi v KZPO, vyrobni
dokumentaci, KZP) a ve vizualnim posouzeni dilce (jeho vné&jsiho vzhledu a kompletnosti).

Vystupni kontrolu provadéji feditelem zdvodu povéreni pracovnici TK. Nahrazuje piejimaci fizeni v ptipadé jejiho nekonani.
Povéfeny pracovnik ma pravo vyfadit z piejimky (a tedy i z expedice) vSechny dilce, u kterych nebyla prokazana shoda.
Pozaduje-1i odbératel ¢i stavebnik, nebo jim uréeny dozor, Gcast na piejimce, je povinnosti vyrobce mu tuto G¢ast umoznit a
sdélit datum pfejimky. Pokud se v daném terminu k pfejimce nedostavi, povazuji se vyrobky za ptfevzaté. K pfejimce je
nutné dolozit pozadovanou dokumentaci, prokazujici vlastnosti vyrobenych prefabrikovanych dilcti dle pozadavki TKP,
ZTKP, SOD aj.

10 OBJEDNAVKA A DODAVKA

Zpuisob objednavky, ochranu a baleni vyrobku pii jeho dodani upfesiiuji Vieobecné obchodni podminky spoleénosti ZPSV
a.s. (dale jen VOP ZPSV a.s.)

U objednavky s pfedmétem plnéni uvedenym jako oborova skupina, pfipadné¢ odkaz na katalog nebo vyrobni sortiment, musi
byt vzdy pied odbérem kupujicim sdéleno upiesnéni vyrobku, coz bude nasledné pisemné potvrzeno. Pii objednavani prvka
je nutno uvést piesny nazev a typ vyrobku, znacku, pocet kust, termin dodavky, misto ureni a zptisob dopravy. Dodavka
prvkd musi byt kompletni a musi odpovidat znéni kupni smlouvy, uzaviené mezi dodavatelem a odbératelem. Na kazdou
dodavku vystavuje vyrobce osvédceni o jakosti, kompletnosti dodavky a prohlaseni o shodé. Dalsi doklady (certifikaty
apod.) vyrobce zasila na pozadani.

11 PODMINKY PRO POUZIVANI

11.1 MANIPULACE A DOPRAVA
S vyrobky se manipuluje pomoci

e Manipulace na stavbé se provadi pomoci mobilni jefabové techniky a textilnimi manipula¢nimi uvazy k zabranéni
poskozeni povrchu a hran fimsovych desek. Manipulace pomoci ocelovych lan je zakazana!

Pfi manipulaci s vyrobky je potieba dbat zvysené opatrnosti, aby nedochazelo k jejich poskozeni, ptipadné k ohroZeni zivota
a zdravi osob. Pfed manipulaci je zapotfebi zkontrolovat stav spojek, tichytti a veskeré techniky spojené s manipulaci, aby se
zamezilo pouziti téchto prvkil v neodpovidajicim technickém stavu.

Nakladku a vykladku vyrobkt zabezpecuji pouze kvalifikovani pracovnici s pfislusnou kvalifikaci ¢i osvéd¢enim pro dany
typ ¢innosti.

Vyrobky se dopravuji silni¢nimi, pfipadné Zelezniénimi dopravnimi prostiedky. Pii pfepravé vyrobkd je potieba dbat
piedpisti a vyhlasek dané dopravy. Vyrobky jsou loZzeny v poloze vyrobni (vnéj§im licem dold). Jejich pocet a rozmisténi je
dano nosnosti dopravniho prostifedku. Vyrobky se podkladaji a prokladaji ve shodé s bodem 11.2. Vyska vyrobku nesmi
piesahovat vysku bocnic. Pii pfepravé je nutné prefabrikaty zabezpeCit proti posunuti a pievrhnuti, aby nedoslo k jejich
poskozeni nebo k ohroZeni ostatnich téastnikil dopravy. S vyrobky mimo objekty zavodd a provozu spoleénosti ZPSV a.s.
muze manipulovat pouze osoba s piislusnou kvalifikaci ¢i osvéd¢enim pro dany typ Cinnosti.

11.2 SKLADOVANI VYROBKU

Jednotlivé mostni #fimsy jsou skladovany dle druhu ve vyrobni poloze v hranich po 5 ks nad sebou prolozenych dievénymi
proklady o mocnosti takové, aby se zamezilo poruSovani vné€jSiho pohledového dezénu fimsy vyCnivajici kotevni vyztuzi
fimsy. Max. vyska hran€ je cca 1,5 m. Jednotlivé hrané uklddame na piicné dieveéné prahy. Do shora popsanych hrani
neukladame dilce vyfazené a urCené k opravé. Vzijemné vzdélenost jednotlivych hrani musi umoznit bezpecny piistup
Kk hranim pracovniktim vyrobni kontroly a piejimaciho fizeni. Tato vzdalenost musi byt alespoii 80 cm.

Skladky hotovych vyrobkd musi byt rovné, zpevnéné, odvodnéné a dostatecné Unosné i za nepfiznivych klimatickych
podminek. Podklady musi byt ulozeny na rovné plose, aby nedochéazelo ke krouceni vyrobki do vrtule.

11.3 PODMINKY PRO MONTAZ, INSTALACI DO STAVBY A UDRZBU

Montaz vyrobkil zabezpecuji pouze pracovnici s piislusnou kvalifikaci pro dany typ ¢innosti.
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Podminky zabudovani (geometrické a jiné parametry pokladky) stanovuje projektovd dokumentace a souvisejici predpisy pro
oblast pouziti danych prefabrikatt.

Projektant zpracuje montazni specifikaci viz CSN EN 13670 piiloha A) ve které stanovi zpiisob ulozeni a podepieni dilci,
dovyztuZeni betonafskou vyztuzi v mistech uloZeni, stykl, prostupii a jejich propojeni, postup betondze (zmonolitnéni) a
podminky zatézovani do doby dosaZeni plné unosnosti konstrukce. V ptipadé, ze projektant nespecifikuje montazni postupy,
musi montaZ probihat dle platnych CSN.

11.4 PODMINKY PRO OPRAVY

Pfipadné poskozeni zptisobena pii dopravé a montazi je nutné opravit vhodnou spravkovou hmotou, ktera vykazuje stejné
pevnostni vlastnosti a odolnost proti vlivu prostfedi. Pfed zahajenim oprav je nutné zpracovat a odsouhlasit technologicky
postup opravy a provést jeho schvaleni spravcem stavby.

11.5 PODMINKY LIKVIDACE

Prohlagujeme, 7¢ nami dodavané vyrobky uvedené v ,Katalogu betonovych vyrobki ZPSV a.s.“ nemaji nebezpené
vlastnosti, nejsou nebezpecnou latkou ve smyslu Chemického zdkona a Natizeni Evropského parlamentu a Rady ¢.
1272/2008.

ZPSV as. je drzitelem certifikatu systému environmentalniho managementu dle CSN EN ISO 14001. Pii vyrobé a pouZivani
nasich vyrobkll nedochazi k ohrozovani zivotniho prostiedi. Likvidaci vyrobki s ukoncenou Zivotnosti je mozno provadeét
recyklaci (drcenim) u opravnénych organizaci.

Mostni fimsy jsou zatazeny podle piilohy ¢. 1 vyhlasky ¢. 381/2001 Sb. do skupiny 17 Stavebni a demoli¢ni odpady:

Kéd odpadu 17 01 01
Odpad z betonu — mostni ¥imsy
Likvidace opravnénou organizaci podle mista stavby.

12 ZARUKY A REKLAMACE

Délku, podminky, rozsah zaruky a zpusob uplatnéni reklamace vyrobku stanovuji VOP spoleénosti ZPSV a.s, pokud
smlouva nestanovuje jinak.

13 SOUVISEJICI NORMY A PREDPISY

Vsechny uvedené normy, predpisy, zdkony a vyhlasky v tomto dokumentu se uvazuji ve znéni pozdéjsich zmén a doplnka.
CSN EN 206 Beton - Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda.

CSN EN 13369 Spoleéna ustanoveni pro betonové prefabrikéty

CSN EN 13670 Provadéni betonovych konstrukci

Zakon ¢. 22/1997 Sb. ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky®, ve znéni pozdéjsich zmeén a doplinki

Narizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky*, ve znéni

pozdéjsich zmén a doplinkt

Kontrolni a zkuSebni plan
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