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ZAZNAM O ZMENACH

.. . Opravil
Cislo zmeény U¢innost od
dne podpis Poznamka
1 12.4.2010 9.4.2010
- Pridani zkracenéhp
2. vydani 1.10.2012 27.9.2012 prazce BO3-DP04K
Pridani  prazé BO3
3. vydani 1.6.2016 2.5.2016 DPO1R a DPO1RM
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Technické podminky dodaci
TRAMVAJOVE PRAZCE RADY B03-DP

1. VSEOBECNE

Tyto Technické podminky dodaci (TPD) jsou zavazre yyrobu a dodavky betonovycheauepjatych praZc
fady DP s pruznym bezpodkladnicovym ups&im kolejnice typu VOSSLOH W14 &enych pro zabudovani
do tramvajovych trati dopravnich podiia metra \Ceské republice s rozchodem koleje 1435 mm.
Ustanovenidchto TPD jsou na zaklé&grislusnych smluvnich vztélzavazné pro dodavatele, uzivatele,
odbsratele i distributory betonovyctignych prazé rady BO3-DP .

Pouziti praza pro jiné &ely je nutno pedem projednat s vyrobcem préazc

1.1. PLATNOST

Uginnost &chto TPD je stanovena od 1.6.2016.

Prazce vychazeji z pozad@vkSN EN 13230-1a 2 .

Jsou zavazné pro viechny dodavky, které jsou wsledteny do tramvajovych trati a metraCR a pro
dodavky, které se v rdmci kupni smlouvy nebo smjaudilo na tyto TPD odvolavaji.

1.2. TPD STANOVUJI

TPD stanovuji technické parametrisegdepjatych Zelezobetonovych prazady DP .
Dale stanovuji zfisob objednavani a dodavani priazzpisob prokazovani a ¢kovani jejich jakosti, podminky
pro jejich skladovani a manipulaci, z&niipodminky a postupipuplatreni pripadnych reklamaci.

2. TECHNICKE POZADAVKY

2.1. IDENTIFIKACE - OZNA COVANI

V technické dokumentaci jsou praZce jedné@miadentifikovany typem:

Typ Popis

Prazec B03-DP 01 Prazec s pruznym bezpodkladnicovym upmivaOSsIoh W14, pro kolejnici S 49, tklon ulozné
( prazec B3 ) plochy 1:20, PA vloZka, je totozny s prazcem @ s ozngenim BO3 ,

Prazec BO3-DP 01R Prazec s pruznym bezpodkladnicapeviEnim Vossloh W14, pro kolejnici S 49, tklon ulozné
plochy 1:20, PA vloZka, roz&ny rozchod koleje na 1445 mm,

Prazec B0O3-DP 01RM| Prazec s pruznym bezpodkladpimapevignim Vossloh W14, pro kolejnici S 49, uklon uloZné
plochy 1:20, PA vloZka, roz&ny rozchod koleje na 1445 mm, napéjeci kolejnrcenpetro ,

Prazec BO3-DP 02 Prazec s pruznym bezpodkladnicagearénim Vossloh W14, pro kolejnici S 49, dklon dlozné
plochy 1:40, PA vloZka

Prazec B03-DP 03 Prazec s pruznym bezpodkladnicaygawurénim Vossloh W14, pro kolejnici S 49, dklon tloZné
plochy 1:40, vloZka Plastirail

Prazec BO3-DP 04 Prazec s pruznym bezpodkladnicovym ugewm Vossloh W14, pro kolejnici NT1,NT3, bez
Uklon Ulozné plochy, PA vloZzka

Prazec s pruznym bezpodkladnicovym ugewm Vossloh W14, pro kolejnici NT1,NT3, bez

Prazec BO3-DP 04K Uklon dlozné plochy, PA vloZzka - zkraceny na 2200

Prazec B0O3-DP 05 Prazec s pruznym bezpodkladnicaygawurgnim Vossloh W14, pro kolejnici NT1,NT3, bez
Uklon Ulozné plochy, vloZzka Plastirail
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V obchodni dokumentaci jsou praZzce jednémdadentifikovany typemgislem JKPOV (jednotna klasifikace

pramyslovych obaill a vyrobki) a odvozenou obchodni ztkau:

Typ

JKPOV

Obchodni zrika

Prazec B0O3-DP 01
DPO1R
DPO1RM

592 112 719 082
592 112 719 082.001
592 112 719 082.002

APP 82-19
APP 82.001-19
APP 82.002-19

PraZec BO3-DP 02 592 112 719 083 APP 83-19
PraZec BO3-DP 03 592112 719 084 APP 84-19
Prazec BO3-DP 04 592 112 719 086 APP 86-19
Prazec BO3-DP 04K 592 112 719 081 APP 81-19
Prazec B03-DP 05 592 112 719 087 APP 87-19

Na praZcich jsou umisty plastické zn&y ozna&ujici:
* typ prazce BO03-DP

* vyrobni zavod O... Uhersky Ostroh

» posledni dvajisli roku vyroby

* ¢islo formy

» (islo prazce ve forin

* ozn&eni roz&eného rozchodu 1445 mm... R+10
» ozn&eni napajeci kolejnice .... M

Mechanické zngeni dne vyroby (vyrobni zavody Uhersky Ostroh, [ptday a Nové Hrady):
= na horni ploSe hlavy prazéeselny kod ve tvaru KSDs (4530): KS...rpdovécislo tydne v roce..45
(posledni znak je psan malym pismenem) D .. fagmvécislo dne v tydnu.....3
Popisem barvou (nahradni Zeai v fipad poruchy mechanického zfeni) se vyzné:
= na horni ploSe hlavy prazéeselny kod ve tvaru KSDs (4530)

2.2. TECHNICKE UDAJE,ROZMERY A TOLERANCE

Pouziti praza v koleji:

Nazev Rychlost Rychlostni pasmo Hmotnost na napravu ( t|)
(km/hod ) | Dle CSN 73 6360-2:2007 18,0 22,5
Prazcetady BO3-DP, 100/120 RP 0-2 ANO /ANQ NE /ANO
var.1l/var.2

Navrhoveé parametry prazce pro rychlost do 120 kneh1-vySka praZzce verstini¢asti 175 mm:
- kladny ohybovy moment v fifezu pod kolejnici M =+ 12 kNm
- zaporny ohybovy moment vigezu ve siedu prazce M, =- 10 kNm

Navrhové parametry prazce pro rychlost do 100 kneh2- vySka praZce verstni¢asti 160 mm:
- kladny ohybovy moment v fifezu pod kolejnici M =+ 10 kNm
- zaporny ohybovy moment vigezu ve sedu prazce M, = -8 kNm

Tvar a rozndry praza véetns Uchylek a toleranci jsou dany vyrobnim vykreseotpovidaji

CSN EN 13230-1. Vykres je zavazny pro vyrobigjimku a reklamaci. Je s#isti technické dokumentace
prazce.Vyrobni vykresyipdepjatych betonovych prad¢ady BO3-DP pro jednotlivé druhy upesm a typ
kolejnice jsou ozngené:
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pro vySku stedu prazce 175 mm:

- prazec DP 01- upew¥ni Vossloh W14, kolejnice S 49, uklon 1:20 ¢.v. 592112 719 082/0

- prazec DP 01R- upe¥ni Vossloh W14, S49, uklon 1:20, rozchod 1445 ninv. 592 112 719 082.001/0

- prazec DP 01RM - upe¥ni Vossloh W14, S 9, uklon 1:20,rozchod 1445 thm. 592 112 719 082.002/0
s napajeci kolejnici

- prazec DP 02- upe¥ni Vossloh W14, kolejnice S 49, uklon 1:40

- prazec DP 03- upe¥ni Vossloh W14, kolejnice S 49, uklon 1:40, Plastir

- prazec DP 04- upe¥ni Vossloh W14, kolejnice NT3, bez tklonu

- prazec DP 04K- upe¥ni Vossloh W14, kolejnice NT3, bez tklonu

- prazec DP 05- upe¥ni Vossloh W14, kolejnice NT3, bez tklonu, Plastir

.592 112 719 083/0
. 592 112 719 084/0
. 592 112 719 086/0
.592 112 719 081/0
.592 112 719 087/0

O(_O<.O<
<K < << <<

O O

pro vySku stedu 160 mm

- praZzec DP 01- upe¥ni Vossloh W14, kolejnice S 49, dklon 1:20

- prazec DP 02- upe¥ni Vossloh W14, kolejnice S 49, tklon 1:40

- prazec DP 03- upe¥ni Vossloh W14, kolejnice S 49, uklon 1:40, Plaskir
- prazec DP 04- upe¥ni Vossloh W14, kolejnice NT3, bez tklonu ¢.
- prazec DP 05- upew¥ni Vossloh W14, kolejnice NT3, bez tklonu, Plastir ¢.

.592 112 719 082/2
.592 112 719 083/2
.592 112 719 084/2
.592 112 719 086/2
.592 112 719 087/2

(el eld

.O<
< < << KL<

Sestavné vykresyirpdmontovanych pra#d303-DP pro jednotlivé druhy upesmi
a typ kolejnice jsou ozitané :

- praZzec DP 01- upe¥ni Vossloh W14, kolejnice S 49, Gklon 1:20

- prazec DP 02- upe¥ni Vossloh W14, kolejnice S 49, uklon 1:40

- prazec DP 03- upe¥ni Vossloh W14, kolejnice S 49, uklon 1:40, Plastir
- praZzec DP 04- upe¥ni Vossloh W14, kolejnice NT3, bez uklonu .
- praZzec DP 05- upe¥ni Vossloh W14, kolejnice NT3,bez uklonu, Plagtirac.

.592 112 719 082/1
.592 112 719 083/1
.592 112 719 084/1
.592 112 719 086/1
.592 112 719 087/1

<

O(_O<.O<
<K << <<

Vyrobce na zaklatlpozadavku uZivatele nebo kupujicihdza dodat sestavné vykresy jakidlghu &chto TP.
Zaslané vykresy nepodléhaji gnovémutizeni.

Zakladni rozmiry praZce a jejich tolerance:

. Sitka praZzce vySka praZce délka objem hmotngst
prazcerady BO3-DP 3
mm mm mm m kg
vySka praZce veigdni¢asti 175 mm  24Qt5 230+45,-3 240@10 0,097 252+13
vySka praZce veig@dnicasti 175 mm  24Qt5 230+5,-3 220@10 0,089 22511
vySka praZce veigdnicasti 160 mim  234+5 215+5,-3 240@10 0,088 208t10

2.3. KVALITA PROVEDENI A VZHLED VYROBKU

Beton pro vyrobu prafcmusi vyhovovatCSN EN 206-1 aCSN EN 13230-1. Minimalniitda betonu je
stanovena na C45/55 s pozadavkem mrazuvzdorn28@ fiodleCSN 73 1322. Pevnost betonu v tlaku v &ob
vnaseni pedpiti nesmi klesnou pod 42 MPa.

Pripadné opravy praZzce musi provtdiodavatel podle schvaleného technologickéhaupostTPV 00-02/04.

2.4. ZIVOTNOST VYROBKU

Dodavatel pedpoklada u prazce Zivotnost minimalB0 roki v koleji od data vyroby ip respektovani vSech
vyrobcem danych dopotani a pedpigi pro dopravu, skladovani, pokladku a uzivani prazetré predepsané
adrzby.

2.5. VYSTROJOVANI VYROBKU

PrazZce se dodavaji vystrojené dle bodu 2.2 pokndwnebjednavce uvedeno vyslajinak.
Pred vystrojenim provede vyrobce meziogeickontrolu prazce.iPvystrojovani plati zasady uvedené
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v predpise SZDQ{D)S3. Vystrojovani praZcvyrobce provadiiimo v hale, fipadré na venkovnich
skladkach. Vystrojené prazce musi odpovidat segtawykregsim uvedenym ¥l. 2.2. €chto TPD nebo
specifikaci uvedené na objednavce.

2.6. SKLADOVANI| VYROBKU

Nevystrojené i vystrojené praZce vyrobce skladajeenkovnich skladkach dle jednotlivych kontrolnich
soubofi.

Skladovéani praZzcmusi byt na dostata¢ unosnych rovnych plochéach.

Neshodné prazce se skladuji 8léde a musi byt ozrisenyéervenou barvou.

Zakladni manipuléni jednotku od vyroby az po montéaz kolejnicovyckip&oti 5 ks praza.

Zasady pro manipulaci a skladovani vychazeji z @Té&chnologického postupu vyroby.

Pro stohovani praigiredmontovanych se jednotlivé vrstvy proloZi proklagiy. roznéru 80x80 patebné

délky (obvykle 1300 mm),népdmontované proklady fitezu min.rozrru 60x40 mm pdebné délky.

Pokud se proklady ukladaji na podlozky pod patiejkite je povoleno skladovat nad sebou max. 6 wrste
prazda.

Ve vyrobnim zavo# je mozno skladovat prazce v max. 10 vrstvach e i v ipad uloZeni proklad na
podloZzky pod patu kolejnice, pokud se min. ve spciid vrstvach pouziji prokladyi&y alespaé 115 mm.
Pokud jsou proklady umisty mimo podlozku pod patu kolejnice a toto uloZzeavyvozuje zadnéifwavné
ohybové naméhéani pratge mozné skladovat ve vice vrstvach.Nevystrojerag@ce se rowi skladuji tak,aby
nebyly zatizeny ohybovym momentem. Dop@ny pc@etiad prazé nad sebou je 10.

2.7. NAKLADKA A DODAVKA VYROBKU

PraZce jsou zpravidla o8fateli dodavany Zelezéimi vagony.
PraZce jsou nakladany do oterych Zelezgnich vagoi s b@&nicemi. Podélna osa préaizde obvykle kolmo
ke sméru jizdy.Vyrobky jsou obvykle uloZzeny ve 4, max.6stvach. Proti posunuti se prazce netajis
Nakladka se provede so&me od obouwelnic.
Kazda vrstva praZcje proloZena proklady podle ustanovéin.6 €chto TPD.
Vyrobce miiZze expedovat jenom prazcestané uZivatelem p@venym organem nejtle osmy den po vyrah
Souwasti kazdé dodavky jsoutptodni doklady :

- dodaci list

- oswdéeni o kvali€ a kompletnosti vyrobku vystavené dodavatelem
Na pozadani odiatele bude dodano: "Prohlaseni o stialle zakona. 22/1997 Sb. v platném &mi a NV ¢.
163/2002 Sb. v platném &mi.
Jiny zpisob dodavky nezZ Zelezmiimi vagony je nutné dohodnoutgplem s vyrobcem. Nakladka na specialni
vozy kladecich vlak setidi technologickymi pedpisy pislusného vozu/vlaku.
Proklady pouZité pro uloZeni praZee vagos jsou nevratné, jejich cena je zahrnuta do cenjogra

3. KONTROLA KVALITY

3.1. KONTROLA PROVAD ENA VYROBCEM
Rozsah kontroly prova&té dodavatelem je stanoveny v Kontrolnim zkuSebpliamu (déle jen KzZP). KZP
zpracovava dodavatel a obsahuje :

- vstupni kontrolu

- mezioper&ni kontrolu

- vystupni kontrolu
Odbératel, uZivatel a jim pa¥eny organ ma pravo nahlizet do KZP vyrobce.
Pri sménové vyrold prazd nizsi nez 25 ks, twokontrolni soubor 300 prai@d/ ostatnich fipadech tvé
kontrolni soubor tydenni vyrobaiievyhovujicich vysledcich zkousek, u nichZ nglmevést opakovanou
zkou3ku a které maiji vliv na uzitné vlastnosti ptake povaZzuji vSechny prazce od posledni vyhoivujic
zkousky za vadné, pokud vyrobce (po dahsdiZivatelem) neprokéze jinymigmbem, Ze vyrobek odpovida
stanovenym poZadatrkn. Ripadné nedostatky ve vyrdBeieSi za vyuZziti firucky systémuizeni vyroby.
Vyrobce vede evidenci o vysledcich zkouSekssemi, pravidels ji vyhodnocuje &ini opateni k zajistni
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stability a rovnordrnosti jakosti praZt.

3.2. OVEROVANI KVALITY ODB ERATELEM
» Odkzratel nebo kupujici ma pravo &t jakost prazé u vyrobce ped jejich expedici
» PoZadavek na rozsah kontrolyjigpb jejiho provéghi se stanovuje v kupni smlauv

3.3. PREJIMKA ODB ERATELEM

Odbératel provadi fejimku kazdé dodavky ve smyslu Obchodniho zakoafkavidla na mist dodani nebo
v mis¢ dohodnutém v kupni smlodv Odteratel @i piejimce minimald kontroluje vizuald stav prazg
vystrojovacich satasti, Uplnost dodavky afjrodnich doklad.

3.4. ZAJISTENI UZITNYCH VLASTNOSTI VYROBKU ODB ERATELEM, PRIPADNE
UZIVATELEM

= Odkratel, resp. uZivatel, je povinen pouZit manipulaci vazaci a uchopovaci presky, které zajisti
neposkozeni pra#c

= Pro skladovani praiglati zasady uvedené&iasti 2.6 a 2.7¢thto TPD.

= Po namontovani kolejnic na praZzce je mozno stohkebgjové pole maximakthv 10 vrstvach. #
skladovani nesmi dojit k trvalé deformaci podlopkyl patu kolejnice.

= PodloZka pod patu kolejnice musi byt celou plochlmiena na UloZzné ploSe prazce.

*  P¥i montaZi upeviini se musi dodrZet ustanoveiégpisu SZDA(D) S3.

= U upevréni se zabetonovanymi kotvami je mozZno pouzit k @fina demontdzZi pouze schvélené
piipravky a zéizeni.

= P¥ manipulaci, poklddce a udrElrati nesmi dojit k mechanickému po3kozeni prgimeZivanymi
mechanismy.

= Konstrukce prazcového podloZi musi byt navrzendraavana tak, aby zatiZzeni praZzce odpovidalo jeho
navrhovym parameim a gedpisu SZDQ(D) S4.

= P¥i provozu nesmi &inky sil od pojizénych vozidel penasené na prazetepraiit hodnoty pouZzité pro
vypocet navrhovych momeaitpraZzce uvedenédl.2.2 €chto TPD.

= UZivatel nebo jim posfeny provozovatel drahy podle vlastnich interni¢adpisi provadi zaznam o
kontrole a mireni geometrické polohy koleje osazené praZci dadapgdle tchto TPD. Tento zaznam
na pozadaniiedlozZi dodavateli praic

= Vyrobce si vyhrazuje pravo kontroly skladovani, wddvavani, provozovani praza odlEratele a
uZivatele po dobu zatai Ihaty.

= QOdkeratele nebo uzivatele ma za povinnost nahlasitucea doke jakékoliv poruSeni praic Svévolné
opravy a zasahy do konstrukce praZzce erghoziho projednani s vyrobcem pfajou zakadzany a
vedou k zaniku jeho za&tni doby .

4. OBJEDNAVKA

Vyrobky se objednéavaji pisemnou formou. Kazda atjetla musi obsahovat miniméaltyto Gdaje:

nazev vyrobku

tvar kolejnice, pro kterou ma byt vyrobek pouzit

poZadavek na vystrojeni

objednané mnozstvi

adresa od¥ratele a jméno odpédného pracovnikacetns kontaktnich uddi
zpasob a pozadované terminy dodavky

dopravni dispozicedetrg odpowdného pracovnika za dopravu

ICO, DIC

bankovni spojeni

odkaz na tyto TPD

Dodavatel objednavku potvrdi nebo zpracuje navgnkgsmlouvy.
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ZPSV ZPSV a.s.

OHL GROUP Trebizského 207, 687 24 Uhersky Ostroh,

4.1. ADRESA PRO ZASLANI OBJEDNAVKY
ZPSV a.s.
obchodni odéeni
Tiebizského 207
687 24 Uhersky Ostroh
E-mail:info@zpsv.cz

4.2. ADRESA VYROBNICH ZAvOD U VEETNE SPOJENI
ZPSV a.s., zavod Uhersky Ostroff; 572 430 660, fax: 572 430 670, E-mail:info@uo.zgsv

5. ZARUKY A REKLAMACE

= Dodavatel rdi za dodrZeni uzitnych vlastnosti vyrobku min.10de data vyroby,

= V pripact vady v disledku konstrukce, vyroby nebo nekvalitniho mater@dstrani dodavatel tyto vady
a jejich disledky na své naklady.

= Zaruka se nevztahuje n&Zmé opoatebeni vyrobku a na vady vzniklé usledku pouZivani vyrobku
v rozporu s pravidly jeho spravného aingreného pouZiti nebo wvidledku nedostateé ¢i nespravné
adrzby.

= Podminka zaruky je dodrZeni technickych a technokygh poZadavik stanovenych vigedpisech
vlastnika nebo provozovatele drahy v souladu shwdwmi parametry pra¥c

= Reklamace u dodavateleape pisemnou formou uplatnit cfthtel. V gipads, Ze odratel neni znam
nebo prava neexistuje, mze reklamaci uplatnit uZivatetimo.
= Vada se fi uplatiovani reklamace identifikujgiselnym kédem podletpdpisu SZDG{D) S 68, je-li
v ném uvedena.
= V ostatnich pipadech je za doklad o upldt reklamace povazovan i pisemny dokument (doplis ne
pisemny doklad o zahdjeni reklaméo jednéni ) doloZzeny podrobnym popisem s fotadwntaci
ZjiStené neshody.
V ptipact pochybnosti o kvalé dodavky mohou byt provedeny zkousky roztiod

6. SOUVISEJICi NORMY A PREDPISY

OTP — betonové prazce pro Zeleniidrahyc.j. 14503/07- OP

CSN EN 206-1 Beton €ast 1: Specifikace, vyroba a shoda

CSN EN 197-1 CementCastl: SloZeni, specifikace a kritéria shody cefnpr obecné pouZiti

CSN EN 12620 Kamenivo do betonu

prEN 10138-2 Oceli doipdpjatého betonuGast 2: Dréat

CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu —iBetna betonéska ocel - Vieobeén

draty-TPD-podnikova norma PN 22-178-93 Ocelovéydsatizkou relaxaci pra@dpinané vyztuze.
-podnikova norma PN 86-01-96 Oegldrat pro pedpinaci vyztuz s nizkou relaxaci.

CSN EN 13230 Zeleznini aplikace — Kolej — Betonovéipné a vyhybkové prazce

CSN EN 13481 Zeleznini aplikace — kolej — PoZzadavky na vlastnosti syétépevigni

SZDC(D) S 3 Zeleznini svrsek

CD S 3/1 Redpis pro prace na zelegnim svrku

SZDC(D) S 68 Vady betonovych pra¥c
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ZPSV ZPSV a.s.

OHL GROUP Trebizského 207, 687 24 Uhersky Ostroh,

SZDC(CD) OTP pro upevni kolejnic
Obchodni zakonik 513/91 Sb. v platnénirdn

7. TABULKA ZAT EZOVACICH SIL

STATICKE ZKOUSKY PRAZC U RADY B03-DP }
zatézovaci sily a momenty pro rychlost do 120 km/h dle CSN EN 13 230 — 1 az 2;

Zatizeni 0,9 Fr, Fre Fr, Froos Frg Fcon Fco Fcoos Fcg Fc, Fc,
Prazec 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
B03-DP kNm 10,8 12,0 X 21,6 28,8 -10,0 X -18,0 | -240] 7,0 X

kN 86,4 96,0 X 172,8 230,4 | 28,6 X 51,5 68,5 | 20,0 X

STATICKE ZKOUSKY PRAZC U .
zatézovaci sily a momenty pro rychlost do 100 km/h dle CSN EN 13 230 — 1 az 2;

Zatizeni 0,9 Fr, Fro Fr, Fro.os Frg Fcon Fcm Fcoos Fcg Fc, Fc,
Prazec 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
kNm 9,0 10,0 X 18,0 24,0 -8,0 X -144 | -19,2 | 55 X

. kN 72,0 80, X 144,0 | 192,0 | 22,9 X 41,2 54,9 | 15,7 X

- Sloupec ¢&.1 plati pro kontrolni vyrobni zkouSku provadénou vyrobcem kazdy den
- Sloupec ¢€.2,3 plati pro zkousSky kontrolnich soubort
- X hodnoty nejsou stanoveny, ale musi se zaznamenavat

Vzorce:

Fro=8 x Mdr (pro vzdalenost podpor 600 mm)

4Mdc .
Fc,= ——— ( pro vzdalenost podpor 1500 mm)

14
klsz 1,8
k25: 2,4
Fro0s = Kis X Fro
Frg=kys X Fry

I:CO,OSn = Kis X FCon
FCBn = sz X FCon

Fro- sila odpovidajici nAvrhovému momentu prazce v prufezu pod kolejnici
Fcon, FCo- sila odpovidajici navrhovému momentu prazce v prifezu ve stfedu
Fr., Fc, - sila na mezi vzniku trhliny

Fro.0s, FCo0sn - Sila pfi které po odtizeni zustane trvala trhlina Sifky 0,05 mm
Frg, Fcgn - sila na mezi tnosnosti prazce
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