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1 VSEOBECNE

Tyto technické podminky dodaci (dale jen TPD) plati pro vyrobu, zkouseni, dodavku a montaz vbetOHOV}'ICh obrubnik,
betonovych dlazebnich blokl a betonovych dlazebnich desek, vyrabénych a dodavanych spolecnosti ZPSV a.s.

TPD jsou zavazné pro vSechny pracovniky spolec¢nosti na vSech urovnich fizeni. Jsou zavazné pro vSechny dodavky, které se
v ramci kupni smlouvy nebo smlouvy o dilo na tyto TPD odvolavaji. Stanovuji technické parametry jednotlivych betonovych
obrubnikd, vlastnosti pouzitych materialti, podminky pro jejich skladovani, manipulaci, montaZ a dopravu.

Tyto TPD jsou soucasti dalsi technické dokumentace (napf. technologicky postup montaze, technické podminky vyrobce
(TPV) — Prostorové uspoifadani aj.)

2 POUZITE ZKRATKY

CSN &eska technick4 norma

CSN EN evropska norma, zavedena do soustavy norem CSN

TPM technologicky postup montaze

KzP kontrolni zkusebni plan

SD stavebni dozor, spravce stavby, zastupce investora

RDS realiza¢ni dokumentace stavby

SOD smlouva o dilo

AZL akreditovana zkuSebni laboratot

ZL zavodova zkuSebni laboratot

TK technicka kontrola

MJ misici jadro

CB Zerstvy beton

TPV technologicky postup vyroby (téz technické podminky vyrobce)
TKP PK technické kvalitativni podminky staveb pozemnich komunikaci
TP technické podminky staveb pozemnich komunikaci

3 NAZVOSLOVIi

Nazvoslovi odpovida ustanovenim CSN EN 206, CSN EN 13369, CSN EN 1338, CSN EN 1339, CSN EN 1340,
CSN 73 6131 a dale dotéenym kapitolam TKP PK, TP 170, TP 192.

4 TERMINY A DEFINICE

Betonovy obrubnik — prefabrikovany betonovy dilec, ur¢eny k oddéleni povrchi ve stejné vyskové tirovni nebo v rtiznych
urovnich, ktery poskytuje:

e fyzikalni nebo vizualni rozliSeni a zaclenéni

e samostatné nebo v kombinaci s jinymi obrubniky odvodiovaci kanaly

e oddeleni mezi povrchy pfizptisobenymi riznym druhim provozu

Betonovy dlaZebni blok — prefabrikovany betonovy dilec, pouzivany jako material pro zpevnéni ploch, ktery spliiuje tyto
podminky:

e Ve vzdalenosti 50 mm od jakéhokoliv okraje zadny prufez nevykazuje vodorovny rozmér

mensi nez 50 mm

e jeho celkova délka, vydélena jeho tloustkou je mensi nez 4
Betonova dlazebni deska — prefabrikovany betonovy dilec, pouzivany jako material pro zpevnéni ploch, ktery spliuje tyto
podminky:

e jeho celkova délka nepfesahuje 1 m

e jeho celkova délka, vyd€lena jeho tloustkou je vétsi nez 4

Dopliikové prislusenstvi — dilec, nékdy cast obrubniku, bloku nebo desky, ktery se pouziva jako pfechodovy kus nebo
doplnéni povrchu
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5 VSEOBECNE

51 OZNACOVANI VYROBKU

Jednotlivé typy betonovych obrubniki jsou identifikovany evidencnim Cislem (12 az 15mistné c&islo jednoznaéné
identifikujici vyrobek), obchodni znackou (je odvozena z evidenéniho ¢&isla) a ndzvem, viz tabulka 1, 2, 3. Tabulky obsahuji
zakladni 12 mistné znaceni, barevné kombinace pfidavaji dalsi 3 mista v eviden¢nim cisle.

Pro identifikaci jednotlivych prvkil jsou palety vyrobki opatfeny Stitkem s oznacenim CE. ldentifikac¢ni Stitek s oznaceni CE
se sklada ze dvou casti. Horni ¢ast (tabulka) je pfesn¢ dana ptislusnou hEN a neni mozno ji ménit. Stitek je doplnén o dolni
cast (tabulku), kterd obsahuje udaje dle zvyklosti a potfeby vyrobniho zavodu.

Tabulka 1 Betonové obrubniky

Eviden¢ni Cislo Znacka Nazev
592 179 719 010 ABO 010-19 Obrubnik piimy
592 179 719 011 ABO 011-19 Obrubnik krajovy L, P
592 179 719 012 ABO 012 -19 Obrubnik najezdovy
592 179 719 013 ABO 013 -19 Obrubnik chodnikovy D
592179719 018 ABO 018 -19 Obrubnik zahradni D
592 179719 014 ABO 014 -19 Obrubnik zahradni
592 179 719 020 ABO 020 - 19 Obrubnik zahradni D 20

Tabulka 2 Betonové dlazebni bloky
Eviden¢ni Cislo Znacka Nazev
592 469 719 070 HBB 070 - 19 Lemovaci tvarovka Kontur MIX
592 469 719 015 HBB 015 - 19 Zamkova dlazba UNI — Klasik 1/80
592 469 719 014 HBB 014 - 19 Zamkova dlazba UNI — Klasik 1/80 BF
592 469 719 016 HBB 016 — 19 Zamkova dlazba UNI — Klasik 1/60
592 469 719 017 HBB 017 — 19 Zamkova dlazba UNI — Klasik 1/60 BF
592 469 719 030 HBB 030 — 19 Zamkova dlazba UNI — Klasik 2/60
592 469 719 031 HBB 031 - 19 Zamkova dlazba UNI — Klasik 2/60 BF
592 469 719 035 HBB 035 - 19 Zamkova dlazba UNI — Klasik 2/80
592 469 719 036 HBB 036 — 19 Zamkova dlazba UNI — Klasik 2/80 BF
592 469 719 019 HBB 019 - 19 Zamkova dlazba UNI — Dekor 80
592 469 719 020 HBB 020 — 19 Zamkova dlazba UNI — Dekor 80 BF
592 469 719 021 HBB 021 - 19 Zamkova dlazba UNI — Dekor 60
592 469 719 022 HBB 022 - 19 Zamkova dlazba UNI — Dekor 60 BF
592 469 719 023 HBB 023 - 19 Zamkova dlazba Behaton 80
592 469 719 024 HBB 024 — 19 Zamkova dlazba Behaton 80 BF
592 469 719 025 HBB 025 - 19 Zamkova dlazba Behaton 60
592 469 719 026 HBB 026 — 19 Zamkova dlazba Behaton 60 BF
592 469 719 045 HBB 045 - 19 Zamkova dlazba Kreativ 60 MIX
592 469 719 050 HBB 050 — 19 Zamkova dlazba Vulkanit 60 MIX
592 469 719 055 HBB 055 — 19 Zamkova dlazba Vulkanit 80 MIX
592 469 719 018 HBB 018 — 19 Zamkova dlazba Kvadrik 1/60 MIX
592 469 719 032 HBB 032 - 19 Zamkova dlazba Kvadrik 2/60 MIX
592 469 719 040 HBB 040 - 19 Zamkova dlazba Mystik 60 MIX
592 469 719 051 HBB 051 - 19 Zamkova dlazba Tektonik 60 MIX
592 469 719 056 HBB 056 — 19 Zamkova dlazba Tektonik 80 MIX
592 469 719 060 HBB 060 — 19 Betonova cihla Tessa patinovand MIX
592 469 719 061 HBB 061 — 19 Betonova cihla Tessa hladka MIX
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Tabulka 3 Betonové dlazebni desky

Eviden¢ni Cislo Znacka Nazev

592 299 719 004 TBX 004 - 19 Pridlazbova silni¢ni deska III.

592 299 719 010 TBX 010 -19 Pridlazbova silni¢ni deska I'V.

592 469 719 111 HBB 111 - 19 Nastupistni dlaZzebni deska VLsVP

592 469 719 112 HBB 112 - 19 Nastupistni dlaZzebni deska VLsVP s pferusenim
592 469 719 113 HBB 113 - 19 Nastupi$tni dlazebni deska

592 464 719 010 HBB 10 - 19 Betonova dlazdice VLsVP typ A

52 ROZMERY, TOLERANCE, MATERIALOVE VLASTNOSTI

Tabulka 4 Betonové obrubniky

Nizev virobku Délka L Sifka B Vyska H Hmotnost Beton
[mm] [mm] [mm] [kal trida

Obrubnik pfimy 999 + 4 149 +4 (-3) 250 +5 (-3) 85,0 C 30/37 — XF4
Obrubnik krajovy L, P 999 + 4 149 +4 (-3) 250/150 +5 (-3) 68,6 C 30/37 — XF4
Obrubnik najezdovy 999 + 4 148,6 +4 (-3) 150 +3 (-2) 53,2 C 30/37 — XF4
Obrubnik chodnikovy D 997 + 4 100 +3 (-2) 250 +5 (-3) 58,5 C 30/37 — XF4
Obrubnik zahradni D 1000 =4 50 +1 (-2) 250 +5 (-3) 30,0 C 30/37 — XF4
Obrubnik zahradni 1000 =4 50 +1 (-2) 250 +5 (-3) 30,0 C 30/37 — XF4
Obrubnik zahradni D 20 1000 + 4 50 +1 (-2) 200 +5 (-3) 24,0 C 30/37 — XF4
Tabulka 5 Betonové dlazebni bloky (zamkova dlazba)

Nazev vrobku Délka L Siika B Tloust’ka H Hmotnost Beton

[mm] [mm] [mm] [ka] trida

Lemovaci tvarovka Kontur MIX 1752 100 £2 100 +£2 3,8 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba UNI — Klasik 1/80 200+ 2 100+ 2 80+3 3,9 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba UNI — Klasik 1/80 BF 200+ 2 100+ 2 80+3 3,9 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba UNI — Klasik 1/60 200+2 100 £2 60+3 2,9 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba UNI — Klasik 1/60 BF 200+2 100 £2 60 +3 2,9 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba UNI — Klasik 2/60 200+2 200+2 60+3 58 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba UNI — Klasik 2/60 BF 200+ 2 200+ 2 60+3 5,8 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba UNI — Klasik 2/80 200+2 200+2 80+3 7,8 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba UNI — Klasik 2/80 BF 200+2 200+2 80+ 3 7,8 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba UNI — Dekor 80 230+2 140 £2 80 +3 5,0 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba UNI — Dekor 80 BF 230+2 140+ 2 80+3 50 C 50/60 — XF4
Z4amkova dlazba UN |- Dekor 60 230+2 140+ 2 60+3 3,7 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba UNI — Dekor 60 BF 230+2 140+ 2 60+3 3,7 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba Behaton 80 200+2 165+2 80+ 3 52 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba Behaton 80 BF 200+2 165+2 80 +3 52 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba Behaton 60 200+£2 165+2 60+3 3,8 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba Behaton 60 BF 200+ 2 165+2 60+3 3,8 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba Kreativ 60 MIX 140+ 2 70-210+2 60+3 14-41 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba Vulkanit 60 MIX 245+ 2 210+2 60+3 7,1 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba Vulkanit 80 MIX 245+ 2 210+2 80 +3 9,5 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba Kvadrik 1/60 MIX 200+ 2 100+2 60+3 2,9 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba Kvadrik 2/60 MIX 200+ 2 200+ 2 60+3 58 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba Mystik 60 MIX 175+2 140+ 2 60+3 3,3 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba Tektonik 60 MIX 245+ 2 210+2 60+3 7,1 C 50/60 — XF4
Zamkova dlazba Tektonik 80 MIX 245+ 2 210+2 80 +3 9,5 C 50/60 — XF4
Betonova cihla Tessa patinovand MIX 250+2 120+£2 65+£3 4,5 C 50/60 — XF4
Betonova cihla Tessa hladka MIX 2502 120+ 2 65+3 45 C 50/60 — XF4
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Tabulka 6 Betonové dlazebni desky

Nizev vyrobku Délka L Sitka B Tloustka H Hmotnost Beton

[mm] [mm] [mm] [kgl tiida
Pridlazbova silni¢ni deska III. 500+ 4 230+ 3 85+25 24,0 C 40/50 — XF4
Pfidlazbova silni¢ni deska I'V. 497+2 247+2 80+2 235 C 40/50 — XF4
Nast. dlazebni deska VLsVP 997 £2 947 +£2 80+2 179,0 C 30/37 — XF4
Nast. dlazebni deska VLsVP s pferusenim 997+2 947+2 80+2 180,0 C 30/37 — XF4
Nast. dlazebni deska 997 +2 997 +2 80+2 186,0 C 30/37 — XF4
Betonova dlazdice VLsVP typ A 495+3 400+ 3 60 +2 27,0 C 30/37 — XF4

5.3 POZADAVKY NA VYROBKY

Pozadavky na vlastnosti dilci se definuji tfidami, které maji odpovidajici oznaceni. Dilce se mohou vyrabét z jednotné
betonové smési nebo z riznych smési pro licovou a jadrovou vrstvu. Pokud se obrubniky vyrabéji s licovou vrstvou, jeji min.
tloustka musi byt 4 mm v oblasti, kterou vyrobce prohlasil jako licovou. Hrana popsana jako pravouthla smi byt zkosena
nebo zaoblena. Jeji vodorovné nebo svislé rozméry nesmi prekroc¢it 2 mm. Pokud je jeden rozmér vétsi nez 2 mm, musi byt
hrana oznacena jako zkosena.

Deklarace tiid betonovych obrubniki dle CSN EN 1340 dle odstavee 5.3.2 az 5.3.4 a narodni piilohy NA 4.1. nasledovné:

Odolnost proti POVELINOSINIM VIIVTIML......ccuiiiiiiiieiisie ettt sre e bt e r e e sn e e s resneenreenreenneanneas A, B nebo D
(@0 o] 1 TorS l o] £ (1o o] 41 <] ISR F, H nebo |
oY (oISl o T=1 (o o T O S, Tnebo U

Deklarace tiid betonovych dlaZebnich blokii dle CSN EN 1338 dle odstavce 5.2.4 az 5.3.4 a narodni piilohy NA 3.1.2
nasledovné:

Odolnost proti pOVELNOSINIM VIIVUITL......ciuiiiiiiriiiiiisiec et resre e A, B nebo D
(@0 o] [Tt l o] £ (1o o] 41 ] ISP F, H nebo |
UTRIOPHEKY «.v.cvevieveevevs ettt s sttt sttt n e Jnebo K
Deklarace tiid betonovych dlazebnich desek dle CSN EN 1339 dle odstavce 5.2.4 az 5.3.6 a narodni ptilohy NA 3.1.2
nasledovné:

Odolnost proti POVELNOSINIM VIIVUITL......ccuiiitieiieiiiiie ettt ettt sbe e sbe e bt e r e e s e e s b e sseenbeenbeenbeanneas A, B nebo D
(@ o [o] aTo XSy o] {014 0] o] (1] ISR F, G, Hnebo |
UTRLOPHEKY «.vove vt st ee sttt ettt ettt ettt ettt J, K nebo L
ROZITIETY ..ttt bttt b bbbt a s e h Rt b e SRt e R s e e eE e Rt AR R e Rt n R Rt Rt N, P nebo R
PEVNOST V ONYDIU ... ettt ettt et s e st e s e st et e sRe et e e s e ene e e et e besee et e aneeneeeeeeneenreas S, Tnebo U
LLOMOVE ZALIZENT ...cuvvieiiieieee ettt ettt e et e e e et e e e e et e e e et ee e e st e e e aesteeeeeateeeesnsteeeaasteseeanseeeesrenens 3,4,7,11, 14, 25 nebo 30

5.4 UZITI V KONSTRUKCI
Pro navrh konstrukci pozemnich komunikaci s krytem z dlazby plati CSN 736114, CSN 73 6110, TP 170, 192.
Kryty z dlazeb jsou vhodné pro:

a) mistni komunikace funkénich podskupin D2: komunikace pro chodce a cyklisty, pfipadné D1: dopravné zklidnéné
komunikace obytnych a péSich zén

b) mistni komunikace funkéni skupiny C, ucelové komunikace a jejich Casti:predlazby, zastavky vefejné hromadné
dopravy apod. které jsou navrzeny pro tyto podminky:

1. dopravni zatizeni tiidy IV az VI podle CSN 73 6114
2. dovolenou rychlost do 50 km/h v¢etné€, doporucuje se do rychlosti 30 km/h vcetné

c) dopravni a jiné plochy, plochy v historickych ¢astech mést, namésti a prostranstvi, rozptylové plochy v méstskych
centrech, odstavné plochy, plochy autobusovych stanovist, plochy u cerpacich stanic pohonnych hmot, ucelové
prumyslové plochy apod.
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6 KVALITA AVLASTNOSTI MATERIALU

Slozky Cerstvého betonu (cement, kamenivo, piisady, pfimési atd.) musi vyhovovat pozadavkim zakonu ¢. 22/1997 Sb. ve
znéni zakona ¢. 71/2000 Sb. ,,O technickych pozadavcich na vyrobky®, zakona ¢&. 102/2001 Sb. ,,O obecné bezpecnosti
vyrobkl a natizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ,,Technické poZzadavky na vybrané stavebni vyrobky* ve znéni pozd¢&jsich zmén a
doplika.

6.1 BETON

Betonové prvky jsou vyrabény z betonu optimalniho sloZeni, zajistujici spolehlivé splnéni pozadovanych parametrii betonu
s pfihlédnutim k podminkdm betonaze, konstrukce, dopravy, klimatickych vlivl, oSetiovani apod. Zakladni materialy
(cement, kamenivo, ptisady, pfimési a voda), jejich mnozstvi potiebné pro vyrobu ¢erstvého betonu a jejich vlastnosti jsou
uvedeny v platné priikazni zkouSce betonu. Betonové dilce jsou vyrobeny z betonu pevnostni tiidy C 30/37, C 40/50, nebo C
50/60 pro tfidu prostredi XF4.

Rozsah vstupni kontroly materidlii a piedepsané zkousky upravuje platny kontrolni zkuSebni plin (ddile jen KZP). Za
provadéni vstupni kontroly zodpovida vedouci hlavniho skladu ve spoluprdci s pracovniky ZL.

7 KVALITA PROVEDENI A VZHLED VYROBKU

Betonové dilce jsou vyrabény jako jednovrstvé nebo dvouvrstvé. Dlazba dvouvrstva je opatiena naslapnou vrstvou betonu,
musi tato vrstva betonu dokonale pfilnout k jadru. Tloustka povrchové vrstvy (naslap) musi byt alespont 4 mm.

Prvky nesmi mit vyrobni vady, jako jsou nezhutnénd mista (dutiny, hnizda a kaverny), ktera by nepfiznivé ovlivnila
pouzitelnost vyrobkd. Povrch vyrobkli musi byt rovny, bez prohlubni a nalitkdi s uzavienou strukturou. Vykvéty, jak
primarni, tak sekundarni, jsou pouze vadou estetickou, nemaji vliv na technické parametry dlazby. Vykvéty se postupné
smyvaji, uplné odstranéni je zavislé na mnozstvi srazek a mize trvat i nékolik mésicti. Po dohodé s odbératelem lze pro
zvySeni zivotnosti nanaset impregnac¢ni natér na pojezdovou plochu.

Betonové obrubniky spliiuji pozadavky normy CSN EN 1340, betonové dlazebni desky splituji pozadavky normy CSN EN
1339 a betonové dlazebni bloky spliiuji pozadavky normy CSN EN 1338.

8 ZKOUSENI

7ZPSV a.s. ma zaveden a certifikovan integrovany systém managementu ve shodé s pozadavky CSN EN ISO 9001:2009,
CSN EN ISO 14001:2005 a CSN OHSAS 18001:2008. Dozor provadi nezavisly certifikaéni organ Stavcert Praha.

V zajmu objektivniho, nestranného a v€rohodného posuzovani kvality materialt a vyrobkl, provozuje nase Spole¢nost
zkuSebni laboratof, ktera je akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci na zakladé plnéni akredita¢nich kritérii podle
CSN EN ISO/IEC 17025:2005. Akreditace je udélena jiz od 3. 8. 1993 pro $iroky rozsah zkousek cementt, kameniva, oceli a
betond.

Pracovnici AZL odborné a metodicky fidi ¢innost pracovnikti zavodové zkusebny v souladu s pozadavky konkrétnich norem.
Kontrolni a zkuSebni postupy specifikuji postup pfi zajistovani pfedepsanych kontrol a zkousek.

Piirucka kvality Systému Fizeni vyroby (dale jen SRV), popisuje systém pro zajisténi kvality a shody pfi vyrobé betonovych
dlaZebnich blokid, betonovych dlaZebnich desek a betonovych obrubnikii na zavodech ZPSV as. s pozadavky
harmonizovanych norem CSN EN 1338, CSN EN 1339 a CSN EN 1340.

Hodnoceni shody se vztahuje na hotové prefabrikované betonové vyrobky dodavané na trh.

8.1 ZKOUSKY TYPU

Vyrobce v ramei prokazovani shody zajistuje zkousky typu a provozuje SRV v souladu s pozadavky § 5 Nafizeni vlady &.
190/2002 Sb. Metody prokazovani shody jsou definovany v piislusné hEN, pfiloze ZA. Pocatecni zkousky typu (ITT) se
musi provést k prokazovani shody s pfislusnou harmonizovanou normou i na za¢atku vyroby nového typu vyrobku nebo
skupiny vyrobkt nebo zahajeni vyroby na nové vyrobni lince.

Dalsi zkousky typu se musi provést vzdy, kdyz dojde ke zméné navrhu, betonové smési, zpuisobu vyroby nebo jinych zmén,
které by mohly zdvazné zménit nékteré vlastnosti vyrobku.
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Z hlediska obrusnosti a odolnosti proti povétrnostnim vliviim se musi zkousky typu pravidelné opakovat dle hEN

8.2 KONTROLA KVALITY VYROBCEM

Pozadované vlastnosti vstupnich materiali, Cerstvého a zatvrdlého betonu se ovéetuji kontrolnimi zkouSkami. Druhy
kontrolnich zkousek a jejich Cetnosti upravuje kontrolni a zkuSebni plan (dale jen KZP) vyrobce, ktery je samostatnym
technickym dokumentem. KZP.

Kazda neshoda, zjisténa v prib&hu vstupni, mezioperacni a vystupni kontroly, musi byt odstranéna. Pokud béhem vystupni
kontroly bude vyrobek oznaéen jako neshodny, odpovédny pracovnik navrhne zpiisob opravy tak, aby pozadavky kladené na
vyrobek byly splnény a aby v zadném piipad€ nedoslo ke zmén¢ uzitnych vlastnosti vyrobku. Jedna-li se o pfipad neshody,
kdy neni mozné zadnym zplsobem zajistit shodu s planovanymi pozadavky, musi byt vyrobek oznacen jako neshodny
vyrobek a pfemistén na skladku pro tyto vyrobky uréenou.

Soucasti kazdé dodavky je soubor dokladii o jakosti, tj. vyhodnocené kontrolni zkousky a méfeni dle KZP a kontrolnich
zkuSebnich postupt (dale jen KZPO), vyrobni dokumentace atd.

8.3 PREJIMKA, VYSTUPNI KONTROLA

Pro rozmérovou piejimku miize byt s odbératelem dohodnut piejimaci plan, ktery se stava soucasti kupni smlouvy nebo
smlouvy o dilo. Jejim tkkolem je zamezit expedici nekvalitnich vyrobkll. Kontrola spoc¢iva v provedeni méfeni geometrickych
vlastnosti dilce (dle ptislusného KZPO), v porovnani vysledkii méfeni s pfislusnymi kritérii (uvedenymi v KZPO, vyrobni
dokumentaci, KZP) a ve vizualnim posouzeni dilce (jeho vnéjsiho vzhledu a kompletnosti).

Vystupni kontrolu provadéji feditelem zavodu povéfeni pracovnici TK. Nahrazuje ptejimaci fizeni v ptipad¢ jejiho nekonani.
Povéfeny pracovnik ma pravo vytadit z prejimky (a tedy i z expedice) vSechny dilce, u kterych nebyla prokazana shoda.
PoZaduje-li odbératel ¢i stavebnik, nebo jim uréeny dozor, G¢ast na piejimce, je povinnosti vyrobce mu tuto ti¢ast umoznit a
sdélit datum prejimky. Pokud se v daném terminu k pifejimce nedostavi, povazuji se vyrobky za prevzaté. K piejimce je
nutné dolozit pozadovanou dokumentaci, prokazujici vlastnosti vyrobenych prefabrikovanych dilct dle pozadavki TKP,
ZTKP, SOD aj.

9 OBJEDNAVKA A DODAVKA

Zptisob objednavky, ochranu a baleni vyrobku pfi jeho dodani upiesiiuji Vieobecné obchodni podminky spole¢nosti ZPSV
a.s. (dale jen VOP ZPSV a.s.)

U objednavky s pfedmétem plnéni uvedenym jako oborova skupina, pfipadné odkaz na katalog nebo vyrobni sortiment, musi
byt vzdy pred odbérem kupujicim sdéleno upiesnéni vyrobku, coz bude nasledné pisemné potvrzeno. Pii objednavani prvka
je nutno uvést piesny nazev a typ vyrobku, znacku, pocet kust, termin dodavky, misto uréeni a zptsob dopravy. Dodavka
prvkd musi byt kompletni a musi odpovidat znéni kupni smlouvy, uzaviené mezi dodavatelem a odbératelem. Na kazdou
dodavku vystavuje vyrobce osvédceni o jakosti, kompletnosti dodavky a prohlaseni o shodé. Dalsi doklady (certifikaty
apod.) vyrobce zasila na pozadani.

10 ZARUKY A REKLAMACE

Délku, podminky, rozsah zaruky a zptisob uplatnéni reklamace vyrobku stanovuji VOP spoleénosti ZPSV a.s, pokud
smlouva nestanovuje jinak.

11 MANIPULACE A DOPRAVA

S vyrobky se manipuluje pomoci
e vysokozdvizného voziku na paletach
e jetfabu s odpovidajicimi zavésy
Pfi manipulaci s vyrobky je potieba dbat zvysené opatrnosti, aby nedochazelo k jejich poskozeni, pfipadné k ohrozeni Zivota

a zdravi osob. Pfed manipulaci je zapotfebi zkontrolovat stav spojek, uchytii a veskeré techniky spojené s manipulaci, aby se
zamezilo pouziti téchto prvkid v neodpovidajicim technickém stavu.
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Nakladku a vykladku vyrobkti zabezpecuji pouze kvalifikovani pracovnici s pfislusnou kvalifikaci ¢i osvéd¢enim pro dany
typ ¢innosti.

Vyrobky se dopravuji silnicnimi, pfipadné Zelezni¢nimi dopravnimi prostiedky. Pii pfepravé vyrobkd je potieba dbat
predpist a vyhlasek dané dopravy. Pocet palet a rozmisténi je dano nosnosti dopravniho prostiedku. Palety se ukladaji na
sebe do stohit max. ve 2 vrstvach. Pti prepravé je nutné prefabrikaty zabezpedit proti posunuti a pfevrhnuti, aby nedoslo k
jejich poskozeni nebo k ohroZeni ostatnich u¢astnikt dopravy. S vyrobky mimo objekty zavodd a provozu spole¢nosti ZPSV
a.s. mize manipulovat pouze osoba s piislusnou kvalifikaci ¢i osvédcenim pro dany typ ¢innosti.

12 SKLADOVANI VYROBKU

Vyrobky jsou skladovany na paletach. Palety se ukladaji na sebe do stohti maximalné v 2 vrstvach, a to podle druhu a typu
zvlast.

Skladky hotovych vyrobkli musi byt rovné, zpevnéné, odvodnéné a dostate¢né tinosné i za nepfiznivych klimatickych
podminek. Podklady musi byt ulozeny na rovné plose, aby nedochazelo ke krouceni vyrobkt do vrtule.

12.1 PODMINKY LIKVIDACE

Prohlasujeme, Ze nami doddvané vyrobky uvedené v ,Katalogu betonovych vyrobkii ZPSV a.s.“ nemaji nebezpetné
vlastnosti, nejsou nebezpecnou latkou ve smyslu Chemického zdkona a Nafizeni Evropského parlamentu a Rady ¢.
1272/2008.

ZPSV as. je drzitelem certifikatu systému environmentalniho managementu dle CSN EN ISO 14001. P¥i vyrobé a pouzivani
nasich vyrobkll nedochéazi k ohrozovani zivotniho prostiedi. Likvidaci vyrobkil s ukoncenou Zzivotnosti je mozno provadét
recyklaci (drcenim) u opravnénych organizaci.

Nazev vyrobku je zatazen podle pfilohy ¢. 1 vyhlasky ¢. 381/2001 Sb. do skupiny 17 Stavebni a demoli¢ni odpady:

Kod odpadu 17 01 01
Odpad z betonu — betonové obrubniky, betonové dlazebni desky
Likvidace opravnénou organizaci podle mista stavby. Drceni na recyklaéni lince.

13 STAVEBNI PRACE

13.1 UPRAVA PODKLADU

Horni vrstva podkladu musi byt zhotovena ve sklonu komunikace nebo projektované plochy tak, aby byl zabezpeéen odtok
vody z konstrukce. Nerovnost horni vrstvy podkladu nesmi v podélném sméru vétsi nez 20 mm (métici lat’ délky 4 m) a
Vv pii¢ném sméru vétsi nez 15 mm (méfici lat’ délky 2 m).

13.2 PODMINKY POKLADKY

Dlazba se klade na suchy, Gisty a nezamrzly podklad za pfiméfenych povétrnostnich podminek. Teplota malt a CB pfi
vyrobé, dopravé a zpracovani nesmi byt nizsi nez +5° C. Pokud teplota klesne pod 5° C a piekroci +30° C je nutné provést
zv1astni opatieni.

13.3 OSAZENI BETONOVYCH OBRUBNIKU

Betonové obrubniky, krajniky a obrubové kostky ohranicuji dlazdéné kryty a zabezpecuji jejich vodorovné kotveni. U
asfaltovych krytti vozovek se podél obrubnikii a krajnikti mize prikladat pfedlazba. Obruby se osazuji do zavlhlého betonu,
na pevny, zhutnény podklad. Povrch podkladu ma byt tak vlhky, aby neodebiral vodu z pokladaného CB. Loze musi mit
tloustku nejméné 100 mm. Piiklady detailu uloZeni obrubniku a piedlazby viz CSN EN 73 6131, odst. 4.3 Stavebni price. Po
smerovém a vySkovém osazeni obrub se spary vypliuji drobnym kamenivem, ptipadné cementovou maltou. Vyplnéni spary
cementovou maltou se doporucuje ukoncit 20 mm pod hornim licem obrubnikl. Spary mezi ¢ely obrubnika a krajnikti musi
byt Siroké 3 az 10 mm, v obloucich az 15 mm.
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Pro prosté nekonstrukéni betony (pfevazné jde o podkladni betony a loze, které neni bezprostiedné v kontaktu s ptimymi
vlivy prostiedi, (jsou pfekryty konstrukci o tloust'ce min. 80 mm), jsou specifikovany pozadavky a stanoveny pevnostni tfidy
betonu podle CSN 73 6131, odst. 4.2.2.5, tab. 12.

13.4 UPRAVA LOZNi VRSTVY

Dlazba se klade do lozni vrstvy na podkladni vrstvu v zavislosti na pozadavcich na hotovy kryt. Doporucuje se prednostné
pouzivat nestmelené podkladni vrstvy a stmelené podkladni vrstvy navrhovat pouze v odiivodnénych piipadech, napt. u krytt
vystavenych zvySenému dopravnimu zatizeni. Pozadavky na kamenivo pro lozni vrstvu dldzdéného krytu a pro vyplnéni spar
jsou uvedeny v CSN 73 6131, odst. 4.2.2.1, tab. 11. Pozadavky na podkladni vrstvy stanovuji normy CSN 73 6126 — 1,
CSN 7361241, TP 170 a TP 192.

Pted pokladkou lozni vrstvy se zméfi rovnost, vysky a sklon podkladni vrstvy a provedou se jeji pfipadné lokalni opravy.
Lozni vrstva se rozprostie na suchou a ¢istou horni podkladni vrstvu. LoZni vrstva pro betonové bloky a desky se navrhuje
Vv tloust’ce 50 mm, nesmi klesnout pod 40 mm.

13.5 POLOZENIi BETONOVYCH BLOKU A DESEK

Betonové dlazebni bloky a desky se kladou na lozni vrstvu v pozadovaném sklonu, aby S$ifka spar nepfesahla hodnoty,
stanovené v CSN 73 6131, tj. 2 az 5 mm pro nestmeleny sparovaci material, 8 mm pro maltové zalivky. Spary mezi
obrubnikem a dlazbou je nutné provadét co nejuzsi, doporucuje se do 5 mm.

14 UDRZBA

Dodavatel / vyrobce doporucuje provadéni jen ocisty (Cetnost upfesni provozovatel objektu podle specifickych podminek a
vlivl Zzivotniho prostfedi mista objektu), a to béznymi mechanickymi prostfedky (tlakova voda s pridavky saponatu a ruéni —
mechanické ¢isténi).

15 SOUVISEJICI NORMY A PREDPISY

Vsechny uvedené normy, predpisy, zakony a vyhlasky v tomto dokumentu se uvazuji ve znéni pozd¢jsich zmeén a doplikda.

CSN EN 206 Beton ¢ast 1. Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda.

CSN EN 13369 Spoleéna ustanoveni pro betonové prefabrikaty

CSN EN 1340  Betonové obrubniky — pozadavky a zkusebni metody

CSN EN 1338  Betonové dlazebni bloky — pozadavky a zkusebni metody

CSN EN 1339  Betonové dlazebni desky — pozadavky a zkugebni metody

CSN 73 6131  Stavba vozovek — Kryty z dlazeb a dilct

CSN 73 6126 — 1 Stavba vozovek — Nestmelené vrstvy - Cast 1: Provadéni a kontrola shody

CSN 73 6124 — 1 Stavba vozovek — Vrstvy ze smési stmelenych hydraulickymi pojivy — Cast 1: Provadéni a kontrola shody
CSN 736114  Vozovky pozemnich komunikaci. Zakladni ustanoveni pro navrhovani

CSN 736110  Projektovani mistnich komunikaci

TP 170 Navrhovani vozovek pozemnich komunikaci - v§eobecna ¢ast, katalog, navrhova metoda

TP 192 Dlazby pro konstrukce PK

Zakon €. 22/1997 Sb. ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky®, ve znéni pozdé€jsich zmén a doplinka

Natizeni vlady €. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky*, ve znéni pozdé¢jsich zmén a doplika

TP - 06/05 _ vydani 3 — 2 9 07/2015



	1 Všeobecně
	2 Použité zkratky
	3 Názvosloví
	4 Termíny a definice
	5 Všeobecně
	5.1 Označování výrobků
	5.2 rozměry, tolerance, MATERIÁLOVÉ vlastnosti
	5.3 Požadavky na výrobky
	5.4 užití v konstrukci

	6 Kvalita  a vlastnosti materiálů
	6.1 Beton

	7 Kvalita provedení a vzhled výrobků
	8 zkoušení
	8.1 zkoušky typu
	8.2 Kontrola kvality výrobcem
	8.3 Přejímka, výstupní kontrola

	9 OBJEDNÁVKA A DODÁVKA
	10 Záruky a reklamace
	11 Manipulace a doprava
	12 Skladování výrobku
	12.1 Podmínky likvidace

	13 Stavební práce
	13.1 Úprava podkladu
	13.2 Podmínky pokládky
	13.3 Osazení Betonových obrubníků
	13.4 Úprava ložní vrstvy
	13.5 Položení Betonových bloků a desek

	14 Údržba
	15 Související normy a předpisy



