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1 VSEOBECNE

Tyto technické podminky dodaci (dale jen TPD) plati pro vyrobu, zkouseni, dodavku a montaz Zelezobetonovych trub
patkovych dodavanych spole¢nosti ZPSV a.s.

TPD jsou zévazné pro vSechny pracovniky spole¢nosti na v§ech tirovnich fizeni. Jsou zavazné pro vSechny dodavky, které se
vramci kupni smlouvy nebo smlouvy o dilo na tyto TPD odvolavaji. Stanovuji technické parametry jednotlivych
zelezobetonovych trub patkovych, vlastnosti pouzitych materiali, podminky pro jejich skladovani, manipulaci, montaz a
dopravu.

Tyto TPD jsou soucasti dalsi technické dokumentace (napf. technologicky postup montaze, technické podminky vyrobce
(TPV) — Prostorové uspotadani aj.)

2 POUZITE ZKRATKY

CSN geska technickd norma

CSN EN evropska norma, zavedena do soustavy norem CSN

CR Ceska republika

TPM technologicky postup montaze

TPO technologicky postup obsluhy

KzP kontrolni zkusebni plan

SD stavebni dozor, spravce stavby, zastupce investora

RDS realizaéni dokumentace stavby

SOD smlouva o dilo

VOP vseobecné obchodni podminky

AZL akreditovana zkuSebni laboratof

ZL zavodova zkuSebni laboratof

TK technicka kontrola

MJ misici jadro

CB cerstvy beton

7B zelezobeton, Zelezobetonovy

TPV technologicky postup vyroby (téz technické podminky vyrobce)
TKP PK technické kvalitativni podminky staveb pozemnich komunikaci
TP technické podminky staveb pozemnich komunikaci

3 NAZVOSLOVi

Nézvoslovi odpovida ustanovenim CSN EN 206, CSN EN 13369, CSN EN 13670, CSN EN 1916, dotéenym kapitolam TKP
PK a TP MD.

Propustek — mostni objekt, poptipadé jeho ¢ast, s kolmou svétlosti mostniho otvoru od 400 mm do 2000 mm véetné,
slouzici zpravidla k pficnému prevedeni stalych nebo obcasnych vod télesem Zelezni¢niho spodku.

Trubni propustek — propustek, jehoz konstrukce ma charakter trouby (uzavieného ramu) s libovolnym tvarem prufezu.

Trouba — duty prefabrikovany dilec z betonu nebo Zelezobetonu, vyrobeny s patkou nebo bez ni, ktery ma stejny tvar
vnitfniho profilu po celé délce diiku (stavebni délce) s vyjimkou usekl spoje.

Jmenovita svétlost — charakteristicka veli¢ina stavebniho dilce, ktera je vyjadfena celym ¢islem v mm a piiblizné odpovida
vyrobnimu rozméru, u kruhového stavebniho dilce je to vnitini pramér (DN).

4 FUNKCE A POUZITI VYROBKU

Zelezobetonové trouby patkové jsou duté prefabrikované dilce s vnitinim kruhovym prifezem ve spodni ¢asti

opatfené rovnou uloznou plochou — patka trouby. Cela trub jsou opatiena tvarovanou polodrazkou, kdy vnéjsi polodrazka
tvoti tzv. hrdlo, které nevystupuje z vn&jsiho obrysu. Vnitini polodrazka tvoii tzv. d¥ik. Jsou uréeny jak pro nové stavby, tak
i pro rekonstrukce stavajicich trubnich propustki pod silni¢nim télesem.
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Ve sténach trub jsou zabudovany ptepravni tchyty s kulovou hlavou odpovidajici nosnosti, umoziiujici vesSkerou manipulaci
ve svislé nebo vodorovné poloze pfi nakladce, otaCeni, pokladce a montazi. Pro méfeni a pfipadné uzemnéni bludnych
proudl jsou vSechny trouby z vné&jsi strany na vrchni strané uprostfed opatfeny zavitovym piepravnim uchytem, ktery je
vodiveé propojen s betonaiskou vyztuzi trouby.

5 TECHNICKE POZADAVKY

5.1 OZNACOVANI VYROBKU (NAZEV, ZKRATKA, ZNACENI NA VYROBKU)

Jednotlivé Zelezobetonové trouby patkové jsou identifikovany evidencnim cislem (12 az 15mistné cislo jednoznacné
identifikujici vyrobek), obchodni znackou (je odvozena z ev. ¢isla) a nazvem (viz 1).

Na kazdy prefabrikat je ihned po odformovani nalepen papirovy Stitek, ktery obsahuje: eviden¢ni Eislo, znacku nazev
vyrobku, vyrobni zavod, datum vyroby, jméno odpovédné osoby, hmotnost a dalsi idaje ve shodé s CSN EN 1916.

Tab. ¢. 1
Evidencni ¢islo Znacka Nazev
592 211 719 041 TZP 041-19 Zelezobetonova trouba patkova DN 800 S
592 211 719 042 TZP 042-19 Zelezobetonova trouba patkova DN 1000 S
592 211 719 043 TZP 043-19 Zelezobetonova trouba patkova DN 1200 S

5.2 ZAKLADNI ROZMEROVE A MATERIALOVE VLASTNOSTI

Zakladni rozmérové a materialové vlastnosti Zelezobetonovych trub patkovych jsou uvedeny v Tab. ¢. 2.

Tab. ¢. 2
Délka Siika Vyska Hmotnost Beton
hl (pramér Ku
Nazev vyrobku hrdla)
DN (d1)
[mm] [mm] [mm] [ka] tiida
Zelezobetonova trouba patkova DN 800 S 110048 800+6 116048 1343 C 50/60-XF4
Zelezobetonové trouba patkova DN 1000 S 1100+8 1000+6 1380+8 1811 C 50/60-XF4
Zelezobetonové trouba patkova DN 1200 S 1100+8 1200+6 1620+8 2377 C 50/60-XF4
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Obr. ¢. 1 Rozmérové viastnosti ZB trub patkovych

Rozmérové vlastnosti hrdlového spoje:
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Tab. ¢. 3 Rozmery a tolerance hrdlového spoje

Nizev vyrobku d2 ds t1 t tm ts w
7B trouba patkova DN 800 S 9854+1| 962+2| 115+2| 100+1 49+1] 47+£2|234
7B trouba patkova DN 1000 S 12214+ 1| 1198 +£2| 115+2| 100+1 49+1] 47+£2|234
7B trouba patkova DN 1200 S 14574+ 1| 1434+£2| 115+2| 100+1 49+1| 47+£2|234

Rovinnost hrdla a dfiku: +2 mm.
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Obr. ¢. 2 Hrdlovy spoj trouby patkové

53 TESNENI SPOJU

Dokonalé t&€snéni spoju jednotlivych trub zajistuje integrované pryZové tésnéni, zabudované v drazce po obvodu hrdla.
Integrované pryzové tésnéni spoje trub zajistuje vodotésnost spoje do tlaku min. 50 kPa, vyhovuje pozadavkim ,,CSN EN
1916 Trouby a tvarovky z prostého betonu, dratkobetonu a Zelezobetonu® a ,,CSN EN 681 — 1 Elastomerni tésnéni —
Pozadavky na material pro t&snéni spojii trubek pouzivanych pro dodavku vody a odpady — Cast 1: Pryz*.

54 ZATIZENI TRUB

Zelezobetonové trouby patkové jsou uvazovany pro zatizen:
e zatiZeni stalé — dané vlastni tihou prvka, tihou silni¢niho télesa a zemnim tlakem,
o zatizeni nahodilé dlouhodobé — dané tihou a pretlakem kapalin,
o zatizeni nahodilé kratkodobé — silni¢ni dopravou, pro zatézovaci tfidu A

Prokazani shody s CSN EN 1916 za uéelem oznateni CE se provadi pocateéni zkouskou typu. Ke splnéni pozadavki
pocatecnich zkousek typu musi vSechny vzorky vyhovét pozadavkim této evropské normy.

Pti vypoctech zatizitelnosti propustku pro posouzeni trub na zakladé porovnani ti¢inkti nahradnich vrcholovych zatizeni byly
rovnéz uréeny vypoctové mezni hodnoty vrcholovych zatiZzeni na mezi poruseni jednordzovym zatizenim.

Tab. ¢. 4 Unosnost ve vrcholovém tlaku.
Nazev vyrobku ZatiZeni p¥i vzniku trhlin Fc (KN/m)
zelezobetonova trouba patkova DN 800 S 224
zelezobetonova trouba patkova DN 1000 S 220
zelezobetonova trouba patkova DN 1200 S 210
Mezni zatiZeni p¥i poruseni Fu (KN/m)
zelezobetonova trouba patkova DN 800 S 298
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Zelezobetonova trouba patkova DN 1000 S 260

zelezobetonova trouba patkova DN 1200 S 236

Trouby jsou navrZeny na zemni tlak od nasypu vysky do 4 m pfi uloZeni trub na betonovou desku na silniéni zatiZeni dle
zatézovaci tiidy A.

6 KVALITAAVLASTNOSTI MATERIALU

Slozky Eerstvého betonu (cement, kamenivo, pfisady, pfimési atd.) a vSechny dal$i zabudovavané materialy, zejména
betonaiska vyztuz, uchyty, spojky, konstrukéni profily, plechy, spojovaci prostiedky apod., musi vyhovovat pozadavkiim
zékont €. 22/1997 Sb. ve znéni zakona ¢. 71/2000 Sb. ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky®, zakona ¢. 102/2001 Sb. ,,0
obecné bezpecnosti vyrobkl* a natizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky* ve znéni
pozdéjsich zmén a dopliki.

6.1 BETON

Zelezobetonové trouby patkové jsou vyrdbény z betonu optimélniho slozeni, zajistujici spolehlivé splnéni pozadovanych
parametrt betonu s pfihlédnutim k podminkam betonaze, konstrukce, dopravy, klimatickych vlivii, oSetfovani apod. Zakladni
materialy (cement, kamenivo, pfisady, pfimési a voda), jejich mnozstvi potfebné pro vyrobu Cerstvého betonu a jejich
vlastnosti jsou uvedeny v platné priikazni zkousce betonu. Zelezobetonové trouby patkové jsou vyrobeny z betonu pevnostni
tiidy C 50/60 pro ttidu prosttedi XF4.

Maximélni obsah chloridii v betonu spliiuje pozadavek normy CSN EN 1916 0,4 % CI- hmotnosti cementu.

Nasakavost betonu je mensi nez 6 % jeho hmotnosti.

6.2 BETONARSKA OCEL

Pro betonafskou vyztuZ je pouzita ocel fady B500B. Betonaiska ocel, pouZita pro vyrobu, musi vyhovovat pozadavkim CSN
EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonaiska ocel — Vieobecné, CSN 42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu —
Svatitelnd betonaiska ocel zebirkova a hladka. Betonaiska ocel je ve vyrobné skladovana dle profilu a ohyba se zastudena.
Svary musi byt provedeny dle CSN a TP 193 Svafovani betonaiské vyztuze a jiné druhy spoji.

6.3 DISTANCNI PODLOZKY
Typ a velikost pozadovaného kryti stanovuje vyrobni dokumentace. Je nutné dodrzet pozadované min. kryti 45 mm.

Rozsah vstupni kontroly materidlii a predepsané zkouSky upravuje platny kontrolni zkuSebni plin (ddile jen KZP). Za
provdadéni vstupni kontroly zodpovida vedouci hlavniho skladu ve spoluprdci s pracovniky ZL.

7 KVALITA PROVEDENI A VZHLED VYROBKU

Povrch ztvrdlého betonu spliiuje pozadavky na pohledovy beton PB3 dle TP CBS 03. Povrchové dutinky (péri) jsou
pripustné do velikosti 10x10 mm a hloubky 5 mm, pfi¢emz jejich plocha nesmi piekrocit predepsanou hodnotu porovitosti
P3 dle TP CBS 03. Vétsi mnozstvi dutinek, piipadné otfepti po odformovani, je nutno jesté zaGerstva zahladit, a to zvIa§té na
vnitinim povrchu. Drobné povrchové trhlinky, vzniklé smr§tovanim betonu, jsou pfipustné do $itky 0,1 mm a hloubky 5 mm.
Vyrobky nesmi mit vyrobni vady, jako jsou nezhutnéna mista, které by nepiiznivé ovlivnily jejich tnosnost, a tim i
pouzitelnost. Na zakladé pozadavku odbératele mohou byt navic trouby opatieny natérem piedepsanych vlastnosti. Drobna
poskozeni, urazené hrany v max. souctové délce 100 mm ¢i urazené rohy do velikosti 20 mm, jsou ptipustna.

Betonarské vyztuz musi byt vyrobena z piedepsaného materialu a jeji rozméry musi byt v platnych tolerancich.
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8 UDRZBA

Dodavatel / vyrobce doporucuje provadéni jen ocisty (Eetnost uptfesni provozovatel objektu podle specifickych podminek a
vlivli Zivotniho prostfedi mista objektu), a to béznymi mechanickymi prostfedky (tlakova voda s pfidavky saponatu a ru¢ni —
mechanické ¢isténi).

9 ZKOUSENI

ZPSV a.s. ma zaveden a certifikovan integrovany systém managementu ve shodé s pozadavky CSN EN ISO 9001:2009,
CSN EN ISO 14001:2005 a CSN OHSAS 18001:2008. Dozor provadi nezavisly certifika¢ni organ Stavcert Praha.

V zijmu objektivniho, nestranného a vérohodného posuzovani kvality materidli a vyrobki, provozuje nase Spolecnost
zkuSebni laboratof, kterd je akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci na zéklad¢ plnéni akreditacnich kritérii podle
CSN EN ISO/IEC 17025:2005. Akreditace je udélena jiz od 3. 8. 1993 pro Siroky rozsah zkousek cementti, kameniva, oceli a
betond.

Pracovnici AZL odborné a metodicky fidi ¢innost pracovnikti zavodové zkusebny v souladu s pozadavky konkrétnich norem.
Kontrolni a zkusebni postupy specifikuji postup pfi zajistovani pfedepsanych kontrol a zkousek.

9.1 POCATECNI ZKOUSKY TYPU

Zelezobetonové trouby patkové jsou vyrobky ve smyslu CPR 305/2011, zikona ¢ 22/1997 Sb. a narizeni viady ¢ 163/2002 Sh.
V tomto smyslu jsou také certifikovany.

9.2 KONTROLA KVALITY VYROBCEM

Pozadované vlastnosti vstupnich materialti, Cerstvého a zatvrdlého betonu se ovéiuji kontrolnimi zkouskami. Druhy
kontrolnich zkousek a jejich Cetnosti upravuje kontrolni a zkuSebni plan (dale jen KZP) vyrobce, ktery je samostatnym
technickym dokumentem. KZP a musi odpovidat pozadavkim CSN, TKP SD, OTP a ZTKP.

Kazda neshoda, zjisténa v pribéhu vstupni, mezioperacni a vystupni kontroly, musi byt odstranéna. Pokud b&€hem vystupni
kontroly bude vyrobek oznacen jako neshodny, odpovédny pracovnik navrhne zptisob opravy tak, aby pozadavky kladené na
vyrobek byly splnény a aby v Zadném piipadé nedoslo ke zméné uzitnych vlastnosti vyrobku. Jedna-li se o pfipad neshody,
kdy neni mozné zadnym zplsobem zajistit shodu s planovanymi pozadavky, musi byt vyrobek oznacen jako neshodny
vyrobek a pfemistén na skladku pro tyto vyrobky uréenou.

Soucasti kazdé dodavky je soubor dokladii o jakosti, tj. vyhodnocené kontrolni zkousky a méfeni dle KZP a kontrolnich
zkuSebnich postupt (dale jen KZPO), vyrobni dokumentace atd.

9.3 PREJIMKA, VYSTUPNI KONTROLA

Pro rozmérovou piejimku miize byt s odbératelem dohodnut piejimaci plan, ktery se stava soucasti kupni smlouvy nebo
smlouvy o dilo. Jejim ukolem je zamezit expedici nekvalitnich vyrobkti. Kontrola spo¢iva v provedeni méfeni geometrickych
vlastnosti dilce (dle piislusného KZPO), v porovnani vysledkii méteni s piislusnymi kritérii (uvedenymi v KZPO, vyrobni
dokumentaci, KZP) a ve vizualnim posouzeni dilce (jeho vnéj$§iho vzhledu a kompletnosti).

Vystupni kontrolu provadéji feditelem zédvodu povéteni pracovnici TK. Nahrazuje piejimaci fizeni v piipadé jejiho nekonani.
Povéteny pracovnik ma pravo vyfadit z piejimky (a tedy i z expedice) vSechny dilce, u kterych nebyla prokazana shoda.
Pozaduje-li odbératel ¢i stavebnik, nebo jim uréeny dozor, ucast na piejimce, je povinnosti vyrobce mu tuto uicast umoznit a
sdélit datum pfejimky. Pokud se v daném terminu k piejimce nedostavi, povazuji se vyrobky za prevzaté. K piejimce je
nutné dolozit pozadovanou dokumentaci, prokazujici vlastnosti vyrobenych prefabrikovanych dilcti dle pozadavku TKP,
ZTKP, SOD aj.

10 OBJEDNAVKA A DODAVKA

Zptisob objednavky, ochranu a baleni vyrobku pfi jeho dodani upiesiiuji Vieobecné obchodni podminky spole¢nosti ZPSV
a.s. (dale jen VOP ZPSV a.s.)
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U objednavky s piedmétem plnéni uvedenym jako oborova skupina, pfipadné odkaz na katalog nebo vyrobni sortiment, musi
byt vzdy pied odbérem kupujicim sdéleno upiesnéni vyrobku, coz bude nasledné pisemné potvrzeno. Pii objednavani prvkt
je nutno uvést piesny nazev a typ vyrobku, znacku, pocet kust, termin dodavky, misto urceni a zptisob dopravy. Dodavka
prvkl musi byt kompletni a musi odpovidat znéni kupni smlouvy, uzaviené mezi dodavatelem a odbératelem. Na kazdou
dodavku vystavuje vyrobce osvédceni o jakosti, kompletnosti dodavky a prohlaseni o shodé. Dalsi doklady (certifikaty
apod.) vyrobce zasila na pozadani.

11 PODMINKY PRO POUZIiVANI

11.1 MANIPULACE A DOPRAVA

Zelezobetonové trouby patkové jsou pro manipulaci opatfeny dvéma tuchyty DEHA shora a dvéma tichyty DEHA z boku pro
montaz.

S vyrobky se manipuluje pomoci

e vysokozdvizného voziku
e jefabu s lanovymi zavésy

Pfi manipulaci s vyrobky je potieba dbat zvysené opatrnosti, aby nedochazelo k jejich poskozeni, pfipadné k ohroZeni zivota
a zdravi osob. Pfed manipulaci je zapotfebi zkontrolovat stav spojek, tichytli a veskeré techniky spojené s manipulaci, aby se
zamezilo pouziti téchto prvkil v neodpovidajicim technickém stavu.

Nakladku a vykladku vyrobkti zabezpecuji pouze kvalifikovani pracovnici s pfislusnou kvalifikaci ¢i osvéd¢enim pro dany
typ ¢innosti.

Vyrobky se dopravuji silni¢nimi, pfipadné Zelezniénimi dopravnimi prostiedky. Pii piepravé vyrobkd je potieba dbat
predpisti a vyhlasek dané dopravy. Vyrobky jsou loZzeny v poloze zabudovani. Jejich pocet a rozmisténi je dano nosnosti
dopravniho prostfedku. Vyrobky se podkladaji a prokladaji ve shodé s bodem 11.2. Vyska vyrobkd nesmi piesahovat vysku
bocnic. Pti pfepravé je nutné prefabrikaty zabezpeéit proti posunuti a prevrhnuti, aby nedoslo k jejich poskozeni nebo k
ohroZeni ostatnich u¢astnikii dopravy. S vyrobky mimo objekty zdvodii a provozu spolenosti ZPSV a.s. miize manipulovat
pouze osoba s piislusnou kvalifikaci ¢i osvédcenim pro dany typ Cinnosti.

11.2 SKLADOVANI VYROBKU

Trouby jsou po odformovani uloZzeny ve vyrobni hale ve svislé poloze. Po dosazeni dostate¢né manipulacni pevnosti jsou
otoCeny a vyvezeny na venkovni skladky. Skladky hotovych vyrobki musi byt rovné, zpevnéné a odvodnéné. Trouby se
ukladaji nalezato v jedné vrstvé.

Sikmé vtokové a vytokové trouby jsou vyvazeny v obracené poloze na venkovni skladky. Po dosaZeni normové pevnosti jsou
obraceny o 180° do normalni polohy — polohy zabudovani.

11.3 PODMINKY PRO MONTAZ, INSTALACI DO STAVBY A UDRZBU

O zpisobu zaloZeni rozhodne projektant dle konkrétnich podminek. Zalozeni musi byt provedeno tak, aby byly splnény
pozadavky v rozsahu dle platnych navrhovych norem a piedpist RSD a MD, zejména pak vzorového listu VL 2.2
Odvodnéni. Pii nedodrzeni téchto zasad je nutné provést individualni statické posouzeni propustku.

Podklad pod Zelezobetonové trouby (liZko) propustku je tvofen obvykle podkladnim betonem pozadované tiidy a
minimalni tloustky, vyztuzeny stanovenou ocelovou svatfovanou siti. Pro zkraceni doby montaze lze vyuzit prefabrikati -
silni¢nich paneld.

MontaZ Zelezobetonovych trub patkovych je provadéna postupné po jednom kusu. Pfed zahdjenim montaze je nutné
zkontrolovat geometrickou pfesnost trub, zkontrolovat, zda nevykazuji deformace hrdla, dfiku, pryzového integrovaného
tésnéni aj. Takto neshodné trouby je nutné vyloucit z montazniho procesu.

Pro manipulaci je nutné pouzit odpovidajici spojky (DEHA) uchycené na dvojici ptepravnich uchyti s kulovou hlavou,
umisténych na horni stran¢ trouby. Pfed samotnou fazi zasouvani nasledujici trouby je nutné opatfit integrované pryzové
tésnéni a diik zasouvané trouby schvalenym montdznim mazivem (napi. Gleitmittel), které neobsahuje mineralni latky, jez
by mohly poskodit pryzové t€snéni. Mazivo se nanasi pro snadné&jsi nasunuti diiku trouby do hrdla jiz usazené trouby
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Montaz je zahajena zpravidla usazenim trouby patkové na ptfedem pfipraveny zdklad na vytokové strané propustku (montaz
od nejniz§iho mista smérem ke vtokové casti propustku). Samotny proces zasouvani se provadi pomoci dvojice rucnich
navijakli o nosnosti min. 5 t, pfichycenych pomoci spojek DEHA na zabudovanych uchytech s kulovou hlavou, umisténych
na bocich trouby. Takto jsou postupné ukladany vSechny trouby.

Obr. ¢. 3 Pokladka ZB trub patkovych

Obr. ¢. 4 Prisazeni ZB trub patkovych do sebe

Montéz vyrobkil zabezpecuji pouze pracovnici s piislusnou kvalifikaci pro dany typ ¢innosti.

ZPSV as., jakozto vyrobce Zelezobetonovych trub patkovych, uéenych pro stavby trubnich propustkii provadi proskoleni
odbératelskych firem. Povéfeni pracovnici téchto firem po absolvovani $koleni dostanou osvédéeni. Pfi Skoleni uvidi ndzorné
ukazky a obdrzi pisemné materialy, ve kterych jsou zpracovana zakladni pravidla pro manipulaci s troubami a postup
montaze propustku. ZPSV a.s. vede registr takto provétenych odbérateld.

11.4 PODMINKY PRO OPRAVY

Pfipadna poskozeni zplsobena pfi dopravé a montdzi je nutné opravit vhodnou spravkovou hmotou, kterd vykazuje stejné
pevnostni vlastnosti a odolnost proti vlivu prostiedi. Pied zahajenim oprav je nutné zpracovat a odsouhlasit technologicky
postup opravy a provést jeho schvaleni spravcem stavby.

11.5 PODMINKY LIKVIDACE
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Prohlagujeme, 7¢ nami dodévané vyrobky uvedené v ,Katalogu betonovych vyrobki ZPSV a.s. nemaji nebezpedné
vlastnosti, nejsou nebezpecnou latkou ve smyslu Chemického zdkona a Nafizeni Evropského parlamentu a Rady ¢.
1272/2008.

ZPSV a.s. je drzitelem certifikatu systému environmentalniho managementu dle CSN EN ISO 14001. Pii vyrobé a pouzivani
nasich vyrobki nedochazi k ohrozovani zivotniho prostiedi. Likvidaci vyrobkl s ukonCenou Zivotnosti je mozno provadét
recyklaci (drcenim) u opravnénych organizaci.

Zelezobetonové trouby patkové jsou zafazeny podle piilohy &. 1 vyhlasky & 381/2001 Sb. do skupiny 17 Stavebni a
demoli¢ni odpady:

Kod odpadu 17 01 01
Odpad z betonu — Zelezobetonové trouby patkové
Likvidace opravnénou organizaci podle mista stavby. Drceni na recykla¢ni lince.

Kod odpadu 17 04 05
Odpad Zelezo a ocel — vyztuz betonu
Likvidace opravnénou organizaci podle mista stavby. Separace vyztuze na recyklacni lince.

12 ZARUKY A REKLAMACE

Délku, podminky, rozsah zaruky a zptsob uplatnéni reklamace vyrobku stanovuji VOP spole¢nosti ZPSV a.s, pokud
smlouva nestanovuje jinak.

13 SOUVISEJICI NORMY A PREDPISY

Vsechny uvedené normy, predpisy, zékony a vyhlasky v tomto dokumentu se uvazuji ve znéni pozd¢jsich zmén a doplikd.
CSN EN 206 Beton &ast 1. Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda.

CSN EN 13369 Spoleéna ustanoveni pro betonové prefabrikéty

CSN EN 13670 Provadéni betonovych konstrukei

CSN EN 1916 Trouby a tvarovky z prostého betonu, dratkobetonu a Zelezobetonu

Zakon ¢. 22/1997 Sb. ,,0 technickych poZzadavcich na vyrobky®, ve znéni pozdéjsich zmén a doplnka

Naftizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky*, ve znéni

pozdéjsich zmén a doplikd

Kontrolni a zkusebni plan
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