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1 VSEOBECNE

Tyto technické podminky dodaci (dale jen TPD) plati pro vyrobu, zkouSeni, dodavku a montaz betonovych prefabrikatd -
prvku opérnych stén dodavanych spolecnosti ZPSV a.s.

TPD jsou zavazné pro vSechny pracovniky spolecnosti na vSech Grovnich fizeni. Jsou zavazné pro v§echny dodavky, které se
v ramci kupni smlouvy nebo smlouvy o dilo na tyto TPD odvolavaji. Stanovuji technické parametry jednotlivych betonovych
prefabrikatd - prvki opérnych stén, vlastnosti pouzitych materiald, podminky pro jejich skladovani, manipulaci, montaz a
dopravu.

Tyto TPD jsou soucasti dalsi technické dokumentace (napt. technologicky postup montaze, technické podminky vyrobce
(TPV) — Prostorové uspofadani aj.)

Odbor techniky a technologie spolenosti ZPSV a.s. poskytne v piipadé potieby a na vyzadani piisluiny montazni navod.

2 POUZITE ZKRATKY

CSN geska technicka norma

CSN EN evropska norma, zavedena do soustavy norem CSN
CR Ceska republika

TPM technologicky postup montaze

TPO technologicky postup obsluhy

KzP kontrolni zkusebni plan

SD stavebni dozor, spravce stavby, zastupce investora
RDS realiza¢ni dokumentace stavby

SOD smlouva o dilo

VOP v§eobecné obchodni podminky

AZL akreditovana zkusebni laborator

ZL zavodova zkusebni laborator

TK technicka kontrola

MJ misici jadro

CB Zerstvy beton

7B zelezobeton, zelezobetonovy

3 NAZVOSLOVI

Nézvoslovi odpovida ustanovenim CSN EN 206, CSN EN 13369, CSN EN 13670.

4 FUNKCE A POUZITI VYROBKU

Vyrobky uvedené v téchto TPD slouzi k vytvafeni opérnych stén predevsim pro tyto ucely:
e  opora nasypud pro pozemni komunikace, zeleznice, zpevnéné plochy, atd.
e mostni opéry a kiidla

e  zadrzeni riznych druhid sypkych materialti nebo drcenych materialt jako pisek, Stérk, picnin, pilin, $tépkd, kulatiny
atd.

Pozadavky a vlastnosti na prvky opérnych stén stanovuje technickd dokumentace. Prvky jsou vyrabény a dodévany na
zékladé:

e technické dokumentace, kterou zpracoval vyrobce, kdy dochézi k opakované vyrobé (tzv. typova vyroba)
e technické dokumentace piedané objednavatelem (tzv. zakazkova vyroba)

e technické dokumentace, zpracované odbornymi utvary vyrobce véetné zpracovaného statického navrhu na zakladé
zadavaci dokumentace pro konkrétni obchodni pfipad (tzv. individudlni zakdzkovéa vyroba)
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Projektant — statik, musi u zakazkové vyroby posoudit vSechny zatézovaci stavy prvkld opérnych stén, které vznikaji pii
odformovani, expedici, montdzi az po stav provozni a navrhne potfebnou vyztuz, umisténi piepravnich a manipulacnich
uchytd, odchylky tvaru zptisobené netplnym predpétim, zptisob skladovani s vyzna¢enim podpérnych bodd aj.

4.1 KRABICOVY DIL U1-U

Krabicovy dil Ul — U je urcen pro vytvoreni opérné a zarubni zidky nad zakladem sloupu trakéniho vedeni. Staticky je prvek
posouzen na zatizeni primérné tlacivou zeminou, svahovanou ve sklonu 1 : 1,5. Vzhledem ke vzdalenosti slouptd se nepocita
se zatizenim Zelezni¢nimi vozidly.

Dilce je vyroben z betonu téidy C 30/37, pro stupeii vlivu prostiedi XF1 nebo XF4 podle CSN EN 206.

42 KRABICOVE DILY OPERNYCHZDiU1,U2,U3 U4

Krabicové dily opérnych zdi se pouzivaji pro sestavovani nizkych a stfedné vysokych zarubnich zdi ve sklonech
5:1, 10:1 a 20:1. Jedna se o prefabrikované prvky tvaru oteviené krabice bez jedné delsi bo¢ni strany, liSici se velikosti
Vv pii¢ném fezu (prvky U 1, U 2 a U 4). Prvek U 3 je dilec s pfiénym prufezem tvaru L. Vngjsi plochy ¢elni a dolni stény
prvku U 1 a Celni stény dili U 2 a U 3 jsou opatfeny bosazi obdélnikového tvaru vycnivajici 20 mm pied roviny téchto stén.
Dolni stény dild U 2, U 3 a U 4 jsou opatieny obdobnou bosazi pro spravné ukladani dilcti na sebe. Na prani zakaznika Ize
provést i jiny druh bosaze. V boc¢nich sténach dila U 1, U 2 a U 4 jsou kruhové otvory urené pro zavéseni dilct pfi
manipulaci a navic maji ve spodni stén¢ zabudovany tchyty DEHA. Dil U 3 ma manipulacni zavésna oka nebo tchyty
DEHA. Skladebna délka vsech prvki je 3000 mm.

Krabicové dily jsou navrzeny na:
e zatiZeni vlastni vahou prvkil a vypliiové zeminy,

e pro zatizeni pohyblivé dané zatézovacim vlakem CSD T, jehoZ normové zatizeni je dano sestavou napravovych sil 4
x 312,5 kN a rovnomérnym zatizenim 100 kNm-1 nebo pro zatizeni silni¢ni tfidy A, které je kryto zatézovacim
vlakem CSD T.

e kryti vyztuze 45 mm, které zohlediiuje vliv stupné prostiedi XF 4 dle CSN EN 206.

4.3 PRVKY ZARUBNI ZDIPU 1,PU2 PU3,PU4

Prvky =zarubnich zdi se pouzivaji pro sestavovani nizkych a stfedné vysokych zarubnich zdi ve sklonech
5:1, 10:1 a 20:1. Vyrobky jsou rozméroveé vyrabény a dodavany ve 4 typech, které jsou tvaroveé shodné s krabicovymi dily
opérnych zdi U 1 az U 4. Prvky jsou vyrabény podle dokumentace, vypracované v roce 1983 Statnim ustavem dopravniho
projektovani SUDOP, aktualizované dle CSN 73 6203 a 73 6206 v roce 1998.

Krabicové dily jsou navrzZeny na:
e  zatizeni vlastni vahou prvkl a vyplnové zeminy,
e je eliminovan vliv nahodilého

e kryti vyztuZze 45 mm, které zohledituje vliv stupné prostiedi XF 4 dle CSN EN 206.

4.4 OPERNE DILCE T

Spole¢nost ZPSV a.s. nabizi ucelenou fadu prefabrikovanych opérnych prvki ve tvaru pismene T, libovolnych vysek
v rozmezi 3,0 az 5,0 m a doddvanych pod obchodnim ndzvem ,,Opérné dilce T*.

Jedna se o prvky uhlové stény se zakladovou deskou. Jsou uréeny pro budovani boxt pro skladovani silazi, dievénych Stépka
a pilin, biomasy a sypkych materidlii (pisky, drt¢ apod.). Mohou se pouzivat i pro budovani samostatnych opér napt. pro
skladovani dievéné kulatiny.

Opérné dilce T jsou opatieny perem a drazkou pro vzajemné spolupiisobeni. Lze je dodavat i bez pera a drazky. Pro pfipadné
spoluptisobeni sousednich dilcti mohou mit na okrajich stén zabudovany ocelové desticky. Vyztuz zakladové desky je mozné
na prani dodavat obnazenou a provést nasledné zmonolitnéni. Pozadovanou unosnost takto zmonolitnéného prvku se je nutné
ovérit samostatnym statickym posouzenim. Opérné dilce maji v bocni i horni sténé zabudovany tchyty DEHA, slouzici pro
manipulaci pii vyrobé, nakladani, otaCeni a ukladani na misto zabudovani. Opérné dilce T jsou obvykle vyrabény z betonu
tiidy C 30/37, pro stupeti vlivu prostiedi XF1, XF4, XA2 podle CSN EN 206.
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CSN EN 1991-1-1 upfesiiuje zatizeni opérnych dilct T, kdy objemova tiha kvasenych picnin a picnin obecné je 4,5 az 10
kN/m3 a kdy zatizeni opérnych dilct T silazi je nejméné ptiznivé. Pouzitelna vyska plnéni opérného dilce T 500 je zmensena
0 0,5 m (zohlednuje se moznost padu dusacich stroji u silaznich jam vys$sich 4,0 m. Vypocet uvazuje se svislym nahodilym
kratkodobym zatizenim dopravou hodnoty 10 kN/m2. Maximalni hmotnost stroji s pasovymi podvozky, které odpovidaji
tomuto zatizeni je 5,0 t. Minimalni ptipustna vzdalenost od koruny stény je 0,6 m.

45 PRVKY RIMSOVE ZIDKY 1, 2

Prvky fimsové zidky 1, 2 slouzi k provedeni piechodu z povrchu kolejového loze na mosté do urovné plané zemniho télesa a
pripadné k ukotveni zabradelnich sloupkt. Tvar prvkl v pficném sméru vychazi ze shodného prifezu tvaru L o proménné
vySce H, klesajici ve spadu 12%. Vnitini kout styku stén je opatien nabéhem. Svisla sténa dilct je v horni Casti opatfena
ozubem pro ukonéeni vodotésné izolaéni vrstvy a jeji ochrany. Dilce jsou vybaveny otvory pro zapusténi sloupkti zabradli.

Dilce je vyroben z betonu téidy C 30/37, pro stupeii vlivu prostiedi XF1 nebo XF4 podle CSN EN 206.

5 TECHNICKE POZADAVKY

5.1 OZNACOVANIi VYROBKU (NAZEV, ZKRATKA, ZNACENi NA VYROBKU)

Jednotlivé betonové prefabrikaty - prvky opérnych stén jsou identifikovany evidenénim cislem (12 az 15mistné Eislo
jednozna¢né identifikujici vyrobek), obchodni znackou (je odvozena z ev. ¢isla) a nazvem (viz Tab. ¢. 1).

Na kazdy prefabrikat je ihned po odformovani nalepen papirovy Stitek, ktery obsahuje: evidencni &islo, znacku nazev
vyrobku, vyrobni zavod, datum vyroby, jméno odpovédné osoby, hmotnost, pfipadné pofadové ¢islo dle kladecského planu.

Tab. ¢. 1 Oznacovani vyrobkii
Evidencni Cislo Znacka Nazev
593 841 719 060 IZT 60/19 Krabicovy dil U1- U
593 841 010 055 IZT 55/10 |Krabicovy dil opérnych zdi U1
593 841 010 056 IZT56/10 |Krabicovy dil opérnych zdi U2
593 841 010 057 IZT 57/10 |Krabicovy dil opérnych zdi U3
593 841 010 058 IZT 58/10 |Krabicovy dil opérnych zdi U4
593 841 719 070 1ZT 70/19 Prvek zarubni zdi PU1
593 841 719 071 1ZT 71/19 Prvek zarubni zdi PU2
593 841 719 072 1ZT 72/19 Prvek zarubni zdi PU3
593 841 719 073 1ZT 73/19 Prvek zarubni zdi PU4

593 841 719 500 IZT 500/19 |Dilec T 450

593 841 719 510 IZT 510/19 |Opérny dilec T 300

593 841719 511 IZT 511/19 |Opérny dilec T 330

593 841 719 512 IZT 512/19 |Opérny dilec T 350

593 841719513 IZT 513/19 |Opérny dilec T 400

593 841719514 IZT 514/19 |Opérny dilec T 450

593 841 719 515 IZT 515/19 |Opérny dilec T 500

593 841 719 062 IZT 62/19 |Prvek fimsové zidky 1 - pravy, levy
593 841 719 063 IZT 63/19 |Prvek fimsové zidky 2 - pravy, levy

5.2 ZAKLADNI ROZMEROVE A MATERIALOVE VLASTNOSTI
Zakladni rozmérové a materialové vlastnosti betonovych prefabrikatd - prvk( opérnych stén jsou uvedeny v Tab.

¢. 2.
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Tab. ¢. 2 Rozmeérové a materialové viastnosti

; v - Tloustka
. , Délka L SitkaB Vyska H . Hmotnost Beton
Nazev vyrobku stény t
[mm] [mm)] [mm] [mm)] [kg] tfida
Krabicovy dil U1- U 2960+ 8 1490+ 8 1210+ 8 1704 3090 C 30/37-XF4
Krabicovy dil opérnych zdi U1 2960+ 8 1510+ 8 1210+ 8 170+3 4880 C 30/37-XF4
Krabicovy dil opérnych zdi U2 2960+ 8 1810+ 8 910+ 6 1703 4700 C 30/37-XF4
Krabicovy dil opérnych zdi U3 2980+ 8 910+ 8 760 £ 6 180+3 1992 | C30/37-XF4
Krabicovy dil opérnych zdi U4 2960+8 | 2260+8 610+ 6 170+3 4680 | C30/37-XF4
Prvek zarubni zdi PU1 2960+ 8 1510+ 8 1210+ 8 170+4 4880 C 30/37-XF4
Prvek zarubni zdi PU2 2960+ 8 1810+ 8 910+ 6 170+4 4700 C 30/37-XF4
Prvek zarubnizdi PU3 2980+ 8 910+ 8 760+ 8 180+4 2100 | C30/37-XF4
Prvek zarubni zdi PU4 2960+8 | 2260+8 610+ 8 170+4 4680 | C30/37-XF4
Dilec T 450 1490+8 | 2400+6 | 4500+10 | 190+2,5 6080 | C30/37-XF1
Opérny dilec T 300 14706 | 2200+8 | 3000+10 | 198+2,5 4750 | C30/37-XF1
Opérny dilec T 330 1470+6 | 2300+8 | 3300+10 | 195+2,5 5225 | C30/37-XF1
Opérny dilec T 350 1470+6 | 2400+8 | 3500+10 | 193+2,5 5540 | C30/37-XF1
Opérny dilec T 400 1470+6 | 2600+8 | 4000+10 | 189+2,5 6370 | C30/37-XF1
Opérny dilec T 450 1470+6 | 2800+8 | 4500+10 | 184+2,5 7090 | C30/37-XF1
Opérny dilec T 500 1470+6 | 3000+8 | 5000+10 | 180+2,5 8250 [ C30/37-XF1
Prvek fimsové zidky 1 - pravy, levy 2960+8 | 1490+8 lggii/ 2104 3150 | C30/37-XF4
” (. , , 1190+ 8/
Prvek fimsové zidky 2 - pravy, levy 2260+8 | 1490+8 92046 210+4 2460 | C30/37-XF4

Pozn.: Rozméry jsou uvedeny bez bosazi, ktera ¢ini obvykle 20 mm.

6 KVALITAAVLASTNOSTI MATERIALU

Slozky cerstvého betonu (cement, kamenivo, ptisady, pfimési atd.) a vSechny dalsi zabudovavané materialy, zejména
betonatska vyztuz, Gchyty, spojky, konstrukéni profily, plechy, spojovaci prostfedky apod., musi vyhovovat pozadavkium
zakont €. 22/1997 Sb. ve znéni zakona ¢. 71/2000 Sb. ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky*, zakona ¢. 102/2001 Sb. ,,0
obecné bezpecnosti vyrobkl a nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky* ve znéni
pozdéjsich zmén a dopliki.

6.1 BETON

Betonové prefabrikaty - prvky opérnych stén jsou vyrabény z betonu optimalniho slozeni, zajistujici spolehlivé splnéni
pozadovanych parametrl betonu s pfihlédnutim k podminkam betonaze, konstrukce, dopravy, klimatickych vlivi, oSetfovani
apod. Zakladni materialy (cement, kamenivo, ptisady, pfimési a voda), jejich mnozstvi potiebné pro vyrobu Cerstvého betonu
a jejich vlastnosti jsou uvedeny v platné prukazni zkousce betonu.

6.2 BETONARSKA OCEL

Pro betonaiskou vyztuZ je pouzita ocel fady B500B. Betonaiska ocel, pouzita pro vyrobu, musi vyhovovat pozadavkim CSN
EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonaiska ocel — Vieobecn&, CSN 42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu —
Svafitelnd betonai'ska ocel zebirkova a hladka. Betonaiska ocel je ve vyrobné skladovana dle profilu a ohyba se zastudena.
Svary musi byt provedeny dle CSN.

6.3 DISTANCNI PODLOZKY
Typ a velikost pozadovaného kryti stanovuje vyrobni dokumentace. Je nutné dodrzet pozadované min. kryti.

Rozsah vstupni kontroly materidalii a piedepsané zkouSky upravuje platny kontrolni zkuSebni plin (ddile jen KZP). Za
provdadeéni vstupni kontroly zodpovida vedouci hlavniho skladu ve spoluprdci s pracovniky ZL.
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7 KVALITA PROVEDENI A VZHLED VYROBKU

Povrch ztvrdlého betonu spliiuje pozadavky na pohledovy beton PB3 dle TP CBS 03. Povrchové dutinky (poril) jsou
ptipustné do velikosti 10x10 mm a hloubky 5 mm, pfi¢emz jejich plocha nesmi piekrocit pfedepsanou hodnotu porovitosti
P3 dle TP CBS 03. Vétsi mnozstvi dutinek, piipadné otfepti po odformovani, je nutno je§té zacerstva zahladit, a to zvlasté na
vnitfnim povrchu. Drobné povrchové trhlinky, vzniklé smrstovanim betonu, nejsou ptipustné. Vyrobky nesmi mit vyrobni
vady, jako jsou nezhutnéna mista, které by nepfiznivé ovlivnily jejich unosnost, a tim i pouzitelnost. Drobna poskozeni,
urazené hrany v max. souctové délce 100mm ¢i uraZené rohy do velikosti 20 mm, jsou pfipustna.

Betonarska vyztuz musi byt vyrobena z predepsaného materialu a jeji rozméry musi byt v platnych tolerancich.

Krabicové dily U1-U jsou s ohledem na technologii vyroby celoplo$né stérkovany vyrovnavaci maltou jiz z vyroby.

8 UDRZBA

Dodavatel / vyrobce doporucuje provadéni jen o€isty (Cetnost uptesni provozovatel objektu podle specifickych podminek a
vlivli Zivotniho prostfedi mista objektu), a to béznymi mechanickymi prostiedky (tlakova voda s piidavky saponatu a ruéni —
mechanické ¢isténi).

9 ZKOUSENI

zPSV a.s. ma zaveden a certifikovan integrovany systém managementu ve shod€ s poZadavky CSN EN ISO 9001:2009,
CSN EN ISO 14001:2005 a CSN OHSAS 18001:2008. Dozor provadi nezavisly certifikacni organ Stavcert Praha.

V zajmu objektivniho, nestranného a vérohodného posuzovani kvality materiald a vyrobkl, provozuje nase Spolecnost
zkuSebni laborator, kterd je akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci na zakladé plnéni akreditacnich kritérii podle
CSN EN ISO/IEC 17025:2005. Akreditace je udé€lena jiz od 3. 8. 1993 pro Siroky rozsah zkousek cementt, kameniva, oceli a
betond.

Pracovnici AZL odborné a metodicky fidi ¢innost pracovniki zavodové zkuSebny v souladu s pozadavky konkrétnich norem.
Kontrolni a zkusebni postupy specifikuji postup pii zajistovani predepsanych kontrol a zkousek.

9.1 POCATECNIi ZKOUSKY TYPU

Betonové prefabrikaty - prvky opérnych stén jsou vyrobky ve smyslu naiizeni evropského parlamentu a radu (EU) ¢.
305/2011, zdkona ¢ 22/1997 Sb. a narizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. V tomto smyslu jsou také certifikovany.

9.2 KONTROLA KVALITY VYROBCEM

Pozadované vlastnosti vstupnich materialti, Cerstvého a zatvrdlého betonu se ovéfuji kontrolnimi zkouSkami. Druhy
kontrolnich zkousek a jejich Cetnosti upravuje kontrolni a zkuSebni plan (dale jen KZP) vyrobce, ktery je samostatnym
technickym dokumentem. KZP a musi odpovidat pozadavkim CSN, TKP SD, OTP a ZTKP.

Kazda neshoda, zjisténa v prib&hu vstupni, mezioperac¢ni a vystupni kontroly, musi byt odstranéna. Pokud béhem vystupni
kontroly bude vyrobek oznacgen jako neshodny, odpovédny pracovnik navrhne zplisob opravy tak, aby pozadavky kladené na
vyrobek byly splnény a aby v zadném pfipad€ nedoslo ke zméné uzitnych vlastnosti vyrobku. Jedna-li se o ptipad neshody,
kdy neni mozné zadnym zplsobem zajistit shodu s planovanymi pozadavky, musi byt vyrobek oznacen jako neshodny
vyrobek a premistén na skladku pro tyto vyrobky urcenou.

Soucasti kazdé dodavky je soubor dokladii o jakosti, tj. vyhodnocené kontrolni zkousky a méteni dle KZP a kontrolnich
zkusebnich postupti (dale jen KZPO), vyrobni dokumentace atd.

9.3 PREJIMKA, VYSTUPNI KONTROLA

Pro rozmérovou prejimku mize byt s odbératelem dohodnut piejimaci plan, ktery se stdva soucasti kupni smlouvy nebo
smlouvy o dilo. Jejim tikolem je zamezit expedici nekvalitnich vyrobki. Kontrola spociva v provedeni méfeni geometrickych
vlastnosti dilce (dle pfislusného KZPO), v porovnani vysledk méfeni s pfislusnymi kritérii (uvedenymi v KZPO, vyrobni
dokumentaci, KZP) a ve vizualnim posouzeni dilce (jeho vng&jsiho vzhledu a kompletnosti).
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Vystupni kontrolu provadéji feditelem zavodu povéteni pracovnici TK. Nahrazuje piejimaci fizeni v pfipadé jejiho nekonani.
Povéteny pracovnik ma pravo vytadit z prejimky (a tedy i z expedice) vSechny dilce, u kterych nebyla prokdzana shoda.
Pozaduje-1i odbératel ¢i stavebnik, nebo jim urceny dozor, ucast na piejimce, je povinnosti vyrobce mu tuto ti¢ast umoznit a
sdélit datum prejimky. Pokud se v daném terminu k piejimce nedostavi, povazuji se vyrobky za prevzaté. K piejimce je
nutné dolozit pozadovanou dokumentaci, prokazujici vlastnosti vyrobenych prefabrikovanych dilct dle pozadavki TKP,
ZTKP, SOD aj.

10 OBJEDNAVKA A DODAVKA

Zpusob objednavky, ochranu a baleni vyrobku pfi jeho dodani upfesiiuji VSeobecné obchodni podminky spolecnosti ZPSV
a.s. (dale jen VOP ZPSV a.s.)

U objednavky s pfedmétem plnéni uvedenym jako oborova skupina, ptipadné odkaz na katalog nebo vyrobni sortiment, musi
byt vzdy pied odbérem kupujicim sdéleno upiesnéni vyrobku, coz bude nasledné pisemné potvrzeno. Pfi objednavani prvki
je nutno uvést presny nazev a typ vyrobku, znacku, pocet kust, termin dodavky, misto urceni a zpisob dopravy. Dodavka
prvkt musi byt kompletni a musi odpovidat znéni kupni smlouvy, uzaviené mezi dodavatelem a odbératelem. Na kazdou
dodavku vystavuje vyrobce osvédéeni o jakosti, kompletnosti dodavky a prohlaseni o shod¢. Dalsi doklady (certifikaty
apod.) vyrobce zasila na pozadani.

11 PODMINKY PRO POUZIVANI

11.1 MANIPULACE A DOPRAVA
S vyrobky se manipuluje pomoci
e  jetabu dostatecné nosnosti s lanovymi zavésy s odpovidajicimi spojkami

Pfi manipulaci s vyrobky je potieba dbat zvySené opatrnosti, aby nedochézelo k jejich poskozeni, pfipadné k ohrozeni Zivota
a zdravi osob. Pfed manipulaci je zapotfebi zkontrolovat stav spojek, Gchyti a veskeré techniky spojené s manipulaci, aby se
zamezilo pouziti téchto prvki v neodpovidajicim technickém stavu.

Nakladku a vykladku vyrobkt zabezpecuji pouze kvalifikovani pracovnici s prislusnou kvalifikaci ¢i osvédéenim pro dany
typ Cinnosti.

Vyrobky se dopravuji silni¢nimi, piipadné zelezni¢nimi dopravnimi prostfedky. Pfi piepravé vyrobkil je potieba dbat
piedpisu a vyhlasek dané dopravy.

Krabicové dily Ul — U, krabicové dily opérnych stén a prvky zarubni zdi jsou lozeny v normalni poloze, tj. v poloze
zabudovani, a to pouze v jedné vrstvé. Dilce T se ukladaji naleZato, a to pouze v jedné vrstvé. Prvky fimsové zidky 1, 2 jsou
lozeny v poloze zabudovani, a to pouze v jedné vrstve.

Jejich pocet a rozmisténi je dano nosnosti dopravniho prostiedku. Vyska vyrobkti nesmi piesahovat vysku bocnic. Pii
prepravé je nutné prefabrikaty zabezpecit proti posunuti a pievrhnuti, aby nedoslo k jejich poskozeni nebo k ohrozeni
ostatnich wicastnikd dopravy. S vyrobky mimo objekty zavodii a provozu spole¢nosti ZPSV a.s. miize manipulovat pouze
osoba s prislusnou kvalifikaci ¢i osvédéenim pro dany typ ¢innosti.

11.2 SKLADOVANIi VYROBKU

Krabicové dily Ul — U se skladuji v poloze zabudovani. Ukladaji se na sebe, a to maximalné ve 2 vrstvach, které jsou
prolozeny dievénymi proklady, umisténymi cca v 1/4 délky od obou konct.

Krabicové dily opérnych zdi a prvky zarubni zdi se ukladaji na sebe maximalné ve 2 vrstvach (U1, U2, PUL, PU2) a ve 3
vrstvach (U3, U4, PU3, PU4), pti¢emz jednotlivé vrstvy musi byt prolozeny dfevénymi proklady.

Opérné dilce T se skladuji ve vyrobni poloze tj. nalezato. Doporucuje se skladovani v jedné vrstvé. V ptipadé omezenych
skladovacich prostoril je povoleno skladovani ve dvou vrstvach. Tyto musi byt prolozeny dostate¢né tnosnymi dfevénymi
proklady.

Prvky fimsové zidky 1, 2, se skladuji zvlast podle druhu oddélené, a to v poloze zabudovani. Ukladaji se na sebe, a to
maximalné ve 2 vrstvach, které jsou prolozeny dievénymi proklady, umisténymi cca v 1/4 délky od obou konct.
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Skladky hotovych vyrobkli musi byt rovné, zpevnéné, odvodnéné a dostatecné tinosné i za nepiiznivych klimatickych
podminek. Podklady musi byt ulozeny na rovné ploSe, aby nedochézelo ke krouceni vyrobki do vrtule.

11.3 PODMINKY PRO MONTAZ, INSTALACI DO STAVBY A UDRZBU
Montaz vyrobkl zabezpecuji pouze pracovnici s prislusnou kvalifikaci pro dany typ ¢innosti.

Podminky zabudovani (geometrické a jiné parametry pokladky) stanovuje projektova dokumentace a souvisejici predpisy pro
oblast pouziti danych prefabrikata.

Projektant zpracuje montazni specifikaci viz CSN EN 13670 piiloha A) ve které stanovi zpiisob uloZeni a podepieni dilct,
dovyztuzeni betonarskou vyztuzi v mistech ulozeni, stykl, prostupl a jejich propojeni, postup betonaze (zmonolitnéni) a
podminky zatézovani do doby dosazeni plné inosnosti konstrukce. V pripad¢, ze projektant nespecifikuje montazni postupy,
musi montaz probihat dle platnych CSN.

11.4 PODMINKY PRO OPRAVY

Ptipadna poskozeni zpisobena pii dopravé a montazi je nutné opravit vhodnou spravkovou hmotou, kterd vykazuje stejné
pevnostni vlastnosti a odolnost proti vlivu prostfedi. Pfed zahajenim oprav je nutné zpracovat a odsouhlasit technologicky
postup opravy a provést jeho schvaleni spravcem stavby.

11.5 PODMINKY LIKVIDACE

Prohlasujeme, Ze nami dodavané vyrobky uvedené v ,Katalogu betonovych vyrobkii ZPSV a.s.“ nemaji nebezpetné
vlastnosti, nejsou nebezpecnou latkou ve smyslu Chemického zadkona a Nafizeni Evropského parlamentu a Rady ¢.
1272/2008.

ZPSV a.s. je drzitelem certifikatu systému environmentalniho managementu dle CSN EN ISO 14001. Pfi vyrobé a pouzivani
nasich vyrobkt nedochéazi k ohrozovani Zivotniho prostiedi. Likvidaci vyrobkd s ukoncenou zivotnosti je mozno provadét
recyklaci (drcenim) u opravnénych organizaci.

Betonové prefabrikaty - prvky opérnych stén jsou zatazeny podle ptilohy €. 1 vyhlasky €. 381/2001 Sb. do skupiny 17
Stavebni a demoli¢ni odpady:

Kéd odpadu 17 01 01
Odpad z betonu — betonové prefabrikaty - prvky opérnych stén.
Likvidace opravnénou organizaci podle mista stavby.

12 ZARUKY A REKLAMACE

Délku, podminky, rozsah zaruky a zptisob uplatnéni reklamace vyrobku stanovuji VOP spolenosti ZPSV a.s, pokud
smlouva nestanovuje jinak.

13 SOUVISEJICI NORMY A PREDPISY

Vsechny uvedené normy, ptedpisy, zdkony a vyhlasky v tomto dokumentu se uvazuji ve znéni pozde¢jsich zmén a dopliikda.
CSN EN 206 Beton: Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda.

CSN EN 13369 Spole¢na ustanoveni pro betonové prefabrikaty

CSN EN 13670 Provadéni betonovych konstrukci

Zakon ¢. 22/1997 Sb. ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky*, ve znéni pozdé€jsich zmén a dopliki

Narizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky®, ve znéni pozd¢jsich zmén a dopliki

Kontrolni a zkuSebni plan
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