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1  NAZVOSLOVI

Nézvoslovi odpovida ustanovenim TKP SD, CSN 73 4959 Nastupisté a nastupiStni pfistfeSky na drahach
celostatnich, regionalnich a vleckach, Vzorovému listu zelezni¢niho spodku Z 8.

1.1 SEZNAM POUZITYCH ZKRATEK

TPD technické podminky dodaci

TKP SD technické kvalitativni podminky staveb statnich drah
OoTP obecné technické podminky

VTPKS vSeobecné technické poziadavky kvality stavieb
CSN Ceska technicka norma

CSN EN evropska norma, zavedena do soustavy norem CSN
STN slovenska technicka norma

CR Ceska republika

7SR Zeleznice Slovenskej republiky

SR Slovenska republika

/B zelezobeton, zelezobetonovy

RDS realiza¢ni dokumentace stavby

TK technicka kontrola

AZL akreditovana zkusSebni laboratof

ZL zavodova zkusebni laboratof

TK temeno kolejnice, ke kterému jsou vztazena vy$kova kota + 0 konstrukce nastupisté

1.2 TERMINY A DEFINICE

Nastupisté — zafizeni Zelezni¢niho spodku s upravenou zvysenou dopravni plochou v Zelezni¢ni stanici a
zastavce u koleje, urcené k nastupovani a vystupovani cestujicich a pro manipulaci se zavazadly a zasilkami

Nastupisté aroviové — nastupisté, na které je pristup cestujicich v trovni koleje
Nastupisté mimouroviiové — nastupisté, na které je pfistup cestujicich mimo uroven koleje

Nastupisté jednostranné a/mebo oboustranné — nastupisté sjednou nastupni hranou a/nebo
S nastupni hranou na obou stranach

Nastupisté ostrovni — nastupisté mimouroviiové lezici mezi kolejemi

NastupiStni hrana — krajni obrys zvySené ¢asti nastupiste

Nastupni hrana — ¢ast nastupistni hrany, urcené k nastupu a vystupu z vlaki

Bezpecénostni pas — Cast plochy nastupi$t€ u nastupni hrany oddélend od ostatni plochy nastupiste
kontrastné a hmatoveé vnimatelnou, napt. slepeckou holi a naslapem, vodici linii s funkci varovného pasu
Varovny pas — zvlastni forma umélé vodici linie ohraniujici misto, které je pro zrakové postizené 0soby
trvale nepfistupné nebo nebezpecné

Vodici linie s funkei varovného pasu VLSVP — zvlastni forma umélé vodici linie, kterd na nastupisti
oddéluje bezpecnostni pas od ostatni plochy nastupiste

Signalni pas — zvlastni forma umélé vodici linie vyznacujici zrakove postizenym osobam orientacné dilezita
mista a trasy
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2 VSEOBECNE

Technické podminky dodaci TP — 02/13, plati pro dodavku prefabrikatii pro stavbu nastupisSt, vyrabénych
spole¢nosti ZPSV a.s.

Plati i pro varianty, odvozené ze zakladnich typt (rozdilna vyska, tvarové a délkové zmény apod.), vyvolané
dispozi¢nimi podminkami konkrétniho pfipadu, kdy jejich pouziti neni v rozporu s témito TPD, vzorovym
listem Zelezni¢niho spodku Z 8, VTPKS, platnymi STN a dal§imi piedpisy a nejsou v rozporu

S predpokladanym zatizenim, uvedenym ve statickém posouzeni, které je soucasti technické dokumentace.

TPD stanovuji zakladni vlastnosti a pozadavky na prefabrikaty nastupist, jako napt. oznacovani vyrobkd,
rozméry, vyrobni a montazni tolerance, zatizeni a dale podminky dodavky, skladovani, ptepravy a podminky
reklamacniho fizeni pfi dodavce pro stavby statnich drah.

Tyto technické podminky dodaci jsou zavaznou technickou specifikaci budoucich kupnich smluv na
dodavky vyrobki vysledné uréenych k pouziti pro ZSR. Uplatni se bez ohledu na to, kolik subjektt se podili
na vyrobnim a obchodnim procesu.

3 OBECNE CLENENI

Stavbu nastupist miizeme rozd¢lit podle pouzitych prefabrikatti do nasledujicich skupin:
e Urovnova a mimourovnova nastupisté sestavené z prefabrikat typu TISCHER
e (rovinova a mimouroviiova nastupisté typu SUDOP

e mimourovilova nastupi$té, kde nastupiStni zidku tvoii prefabrikaty tvaru L; lze pouzit
bez/nebo s konzolovymi deskami

4 NASTUPISTE TYPU ,, TISCHER*

Jednd se o nejstars$i typ urovilového nastupisté, tvorené nastupistni tvarnici Tischer a podlozkou nastupistni
tvarnice TISCHER. Nastupistni zidka je tvofena z nastupiStnich podlozek TISCHER, kladenych ve
vzdalenostech 1,0 m a néstupistnich tvarnic TISCHER nebo TISCHER B viz obrazek 1, které tvoii pevnou
hranu nastupiste.

Obrazek 1 Nastupisté TISCHER v primé koleji

i \> -— Nastupistni tvarnice TISCHER, TISCHER B
o )
/ Nastupistni podlozka TISCHER
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4.1 NASTUPISTNI TVARNICE TISCHER A TISCHER B

Jsou prefabrikaty tvaru hranolu, jehoz dvé podélné protilehlé hrany jsou srazeny. Ve stiedu prifezu jsou po
celé délce opatieny prichozim kruhovym otvorem (dirou). Oba druhy tvarnic se li§i velikosti otvoru. Otvory
slouzi k vyleh¢eni vyrobkil a usnadiuji manipulaci.

4.2 PODLOZKA NASTUPISTNIi TVARNICE TISCHER

Je betonovy prefabrikat tvaru kvadru, jehoz spodni plocha je na jedné strané rozsifena a dvé hrany zkoseny.
Je opatten prichozim otvorem. Otvory slouzi pro manipulaci.

Tabulka 1
Eviden¢ni Cislo Znacka Nizev
592 129 100 020 ABZ 20 — 100 nastupistni tvarnice TISCHER
592 129 719 010 ABZ 10-19 nastupistni tvarnice TISCHER B
592 129 040 021 ABZ 21— 40 podlozka nastupistni tvarnice TISCHER
Tabulka 2
Nazev vyrobku §irka vyska délka @ otvoru objem hmotnost
[mm] [mm] [mm] [mm] [m°] [ka]
nastupistni tvarnice TISCHER 300+5 250 +5 995 + 8 110 0,0615 143
nastupistni tvarnice TISCHER B 300+5 250 +5 995+ 8 90 0,0647 149
podloZka néastupistni tvarnice TISCHER [400/300+5| 400 +8 300+5 50 0,0429 99

5 NASTUPISTE TYPU ,,.SUDOP*

Nastupisté typu SUDOP se skladd z nastupiStni zidky, ktera je sestavena z nastupisStni tvarnice TISCHER
nebo TISCHER B, uloznych bloka U 65, U 85, U 95, vypliiovymi deskami D3 a nastupni hrany, kterou tvoti
deskové prefabrikaty — konzolové desky.

Obrazek 2 Nastupiste SUDOP primé koleji

/ Konzolova deska

Nastupistni tvarnice TISCHER Ulozny blok U
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5.1 NASTUPISTNIi TVARNICE TISCHER A TISCHER B

Jsou prefabrikaty tvaru hranolu, jehoz dvé podélné protilehlé hrany jsou srazeny. Ve stiedu prufezu jsou po
celé délce opatieny kruhovym otvorem. Oba druhy tvarnic se lisi velikosti otvoru. Otvory slouzi k vyleh¢eni
vyrobkll a umoziuji manipulaci. Znaceni, rozméry hmotové vlastnosti viz tabulka 1, 2.

5.2 ULOZNE BLOKY U 65, U 85, U 95

Jsou prvky tvaru kvadru, jejichz spodni plocha je na jedné strané rozSifena. Jsou opatieny prichozim
otvorem. Otvory slouzi pro manipulaci. Znaceni, rozméry hmotové vlastnosti viz tabulka 3, 4.

5.3 VYPLNOVE DESKY D3

Jsou prefabrikaty tvaru desky obdélnikového prifezu. Desky jsou jednostranné vyztuzeny betonatskou
vyztuzi tak, aby prenesly zatizeni zasypovym materialem nastupisté. Znaceni, rozméry hmotové vlastnosti
viz tabulka 3, 4.

Tabulka 3
Eviden¢ni Cislo Znacka Nazev
592 129 030 025 ABZ 25 - 30 loZny blok U 65
592 129 030 024 ABZ 24 — 30 ulozny blok U 85
592 121 719 020 ABZ 20 - 19 ulozny blok U 95
592 331 719 013 KzZD 13 -19 vypliiova deska D 3
Tabulka 4
Nazev vyrobku Sirka vyska délka 3 otvoru objem hmotnost
mm mm mm mm m’ kg
ulozny blok U 65 350/300 + 3 650 +5 300+3 110 0,0575 132
ulozny blok U 85 350/300 + 3 8505 300+3 110 0,0755 174
ulozny blok U 95 350/300 + 3 950 +5 300+3 110 0,0845 195
vyplnova deska D3 280 +5 70+ 3 1000 + 8 - 0,0196 47

5.3.1 SKLADOVANI, MANIPULACE, DOPRAVA

Vyrobky skladované na paletich nebo dfevénych podkladech (hranolech) lze manipulovat pomoci
vysokozdvizného voziku nebo jefabu s lanovymi zavésy. Pti veskeré manipulaci je potfeba dbat zvySené
opatrnosti, aby nedochazelo k poskozeni vyrobku, pfipadné k ohroZeni zdravi osob.

Skladky hotovych vyrobku musi byt rovné, odvodnéné a zpevnéné na uvazované zatizeni. Podklady nebo
palety musi byt uloZeny na rovné plose.

Vyrobky na paletach se dopravuji Zelezni¢nimi a silni¢nimi dopravnimi prostfedky. Na dopravni prostiedky
jsou palety lozeny v jedné vrstvé. Jejich poet a rozmisténi je dan velikosti lozné plochy a nosnosti
dopravniho prostiedku. Palety musi byt ulozeny a zabezpeCeny proti posunuti béhem ptepravy tak, aby
nedoslo k jejich poskozeni, piipadné k ohrozeni zdravi ostatnich i¢astnikd dopravy.
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5.4 KONZOLOVE DESKY TYPOVE RADY K, KS, KD, KDL

Slouzi jako nastupni ¢ast nastupisté. U nastupist’ s provozem motorovych vozikll je nutné pouzit konzolové
desky, vzajemné spojené ocelovym zamkem na stran¢ odvracené od koleje. Toto spojeni neni poZzadovano
pti pouziti konzolové desky lomené KDL.

Konzolové desky jsou prefabrikaty deskového tvaru s vyztuzi na obou stranach, liSici se délkovym
rozmérem, vzhledem pochlizné (licové) plochy, tvarem a rozméry integrovanych hmatovych prvki.

Konzolové desky délime na:
e konzolové desky fady K — licova plocha je hladka

e konzolové desky fady KS — licova plocha je opatienou dezénem a vodici linii s funkci varovného
pasu ve tvaru sinusovky nebo trapézu

e konzolové desky fady KD — licova plocha opatfena dezénem
e konzolové desky lomené KDL

Dezén konzolovych desek vSech fad mize byt v provedeni slzicky nebo zamkova dlazba, pfipadné jiném.
Vyroba desek s dezénem slzi¢ky byla jiz ukonCena. Vyrabi se desky s dezénem zamkova dlazba.

Dezén slzicky je tvoren vystupky ve tvaru "slzi¢ek", které jsou v péticich Sachovnicovité poskladany.

Dezén zamkova dlazba je tvofen mens$imi a vétSimi Ctverci Sachovnicovité usporadanymi. Ctverce jsou
oddéleny od sebe drazkou.

Vodici linie s funkci varovného pdsu je zvlastni forma umélé vodici linie, kterd na konzolové desce
(Zelezni¢nim nastupisti) slouzi osobam se zrakovym postizenim k orientaci pii podélném pohybu a zarovén
oddéluje bezpecnostni pas od ostatni plochy nastupiste. Je Sitky 400 mm ve vzdalenosti 800 mm od ¢elni
svislé plochy konzolovych desek. Je ve tvaru sinusovky (typ A) o hloubce 6 mm a délce viny 14 mm nebo ve
tvaru trapézu (typ B), ktery je tvoien lichobéznikem (trapézem), o hloubce 6 mm a velikosti drazky12 (14)
mm a vystupku 26 (28) mm. Upfednostiuje se tvar trapéz.

Vizudlni odliSeni bezpec¢nostniho pasu nastupisté je provedeno pasem zluté barvy, Sitky 150 mm v ¢asti
vodici linie, blize k nastupni hrang, vytvorené v konzolovych deskach. Vyrobce doporucuje pouziti
natérového systému, ktery vyhovi pozadavkim ,, CSN 73 4959 Nastupisté a ndstupistni piistiesky na
drahdch celostatnich, regionadlnich a vieckach®, zejména kap. 5.5 a 5.6. Jako vhodny natérovy systém lze
pouzit protiskluzovy natér SAFE STEP 100.

Varovny pds konzolovych desek je tvofen vystupky tvaru kulovych tseci priméru 30 mm a vysky 6 mm.
Vystupky vystupuji nad rovinu konzolové desky. Jsou sefazeny do fad (16 svisle a 7 vodorovng). Osova
vzdalenost je 50 mm. Velikost varovného pasu je 850 x 400 mm.

Horni hrana jedné krats$i strany konzolovych desek ma srazeni 20 mm. Horni hrany ostatnich stran
konzolovych desek maji obvykle srazeni 3,5 mm (max. mohou mit 6 mm). Konzolové desky nejsou opatieny
v licové plose zadnymi otvory a manipula¢nimi haky.

Konzolovadeska K-1457, KS-1457ZaKD-145Z7

Je na jedné stran¢ upravena pro spojovani. M4 zde vybrani a zabetonované ocelové (diive polyamidové)
hmozdinky s vnitinim zavitem M 16. Spojovani se provadi pomoci zdmku, tvofené¢ho L profilem a Srouby s
podlozkami.

Konzolova deska KS — 145 ZP

Ma oproti konzolovym deskam KS — pterusenou vodici linii s funkci varovného pasu uprostied desek v $ifce
400 mm.

Konzolova deska KS — 230 V, leva a prava

Maji ukoncenou vodici linii s funkci varovného pasu 200 mm od okraje a jsou navic v rohu patfeny
varovnym pasem velikosti 850 x 400 mm. Uvedené typy jsou ureny vyhradné k hmatovym upravam pro
nevidomé a slabozrakeé.
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Konzolova deska lomena KDL

7B deskovy prefabrikat se dvéma vyskové posunutymi deskami o 80 mm. Horni deska tvofi nastupistni
hranu. Je opatiena dézénem zamkova dlazba o rozmérech 200/200 mm, piedni ¢ast u koleje je bez dezénu,
slouzi k provedeni vystrazného pasu natérem §. 150 mm. Vylozeni je proménlivé dle pozadavkil narodnich
norem a RDS. Dolni deska je ulozena na podkladni vrstvé z kameniva frakce 2/4 mm a slouzi predev§im pro
stabilizaci celé konzolové desky pii zatizeni osobami a piepravnimi motorovymi voziky. Ke stabilizaci
prispiva téz pritizeni nasledné provedenym varovnym a vodicim pasem z vibrolisované dlazby
Vv predepsaném tvaru a barvé dle realizacni dokumentace.

Vzhledem k tomu, Ze konzolové desky fady KS — a KD — jsou vyrabény jiz v nékolika generacich,
je v ozna¢ovani (nazvoslovi) uvadén za nazvem tzv. podnazev ve zkratce nebo v celém znéni. Podnazev
obsahuje tvar VLSVP — sinusovka, trapéz a druh desénu — slzicky, zamkovad dlazba nebo jiny. Ev. Cisla a
obchodni znac¢ky se neméni viz tabulka 5.

Tabulka 5

Nazev, typ a druh vyrobku podnazev - zkratka podnazey - celé znéni
vyrobni rada 1. generace

konzolova deska K — 145 Z hladké
konzolova deska K — 145 hladké
konzolova deska K — 150 hladké
konzolova deska K — 230 hladké

vyrobni Fada 1. generace

konzolové deska KS —145 7 sinusovka, slzi¢ky
konzolové deska KS — 145 sinusovka, slzi¢ky
konzolova deska KS — 150 sinusovka, slzi¢ky
konzolova deska KS — 230 sinusovka, slzi¢ky
vyrobni Fada 2. generace

konzolova deska KS — 145 Z (V) sinusovka, zamkova dlazba
konzolova deska KS — 145 (V) sinusovka, zamkova dlazba
konzolova deska KS — 150 (V) sinusovka, zamkova dlazba
konzolova deska KS — 230 V) sinusovka, zamkova dlazba
konzolova deska KS — 145 ZP (V) sinusovka, zamkova dlazba
konzolova deska KS — 230V leva (V) sinusovka, zamkova dlazba
konzolova deska KS —230 V prava (V) sinusovka, zamkova dlazba
vyrobni Fada 3. generace

konzolova deska KS — 145 Z (T trapéz, zamkova dlazba
konzolova deska KS — 145 (T trapéz, zamkova dlazba
konzolova deska KS — 150 (T trapéz, zamkova dlazba
konzolova deska KS — 230 (T trapéz, zamkova dlazba
konzolova deska KS — 145 ZP (T trapéz, zamkova dlazba
konzolova deska KS — 230V leva (T trapéz, zamkova dlazba
konzolova deska KS —230 V prava (M trapéz, zamkova dlazba
vyrobni rada 1. generace

konzolova deska KD — 145 Z slzicky
konzolové deska KD — 145 slzicky
konzolova deska KD — 150 slzicky
konzolova deska KD — 230 slzicky

vyrobni rada 2. generace

konzolova deska KD — 145 Z (V) zamkova dlazba
konzolova deska KD — 145 (V) zamkova dlazba
konzolova deska KD — 150 (V) zamkova dlazba
konzolova deska KD —230 (V) zamkova dlazba
vyrobni rada 1. generace

Konzolova deska lomena 1000/1300/534 — 714 (KDL) dlazba 200/200 mm

10



TP —02/13, 2. vydani kvéten 2016

Piiklad znaceni:

Konzolova deska KS — 230 VLsVP sinusovka, desen sizicky
Konzolova deska KS — 145 (T) VLSVP trapéz, desén zamkova dlazba
Konzolova deska KD — 150 (U) desén zamkova dlazba

Konzolova deska lomena 1000/1300/625

Znaceni konzolovych desek se provadi na sténé vyrobku popisovym §titkem, ktery obsahuje: nazev vyrobku,
podnazev, ev. Cislo, znaCku, vyrobni zavod, datum vyroby a jméno odpovédné osoby. Pro dlouhodobou
identifikaci mohou mit konzolové desky v levé ¢asti Celni plochy zabudovany ocelovy nebo plastovy stitek,
na kterém je vyrazen datum vyroby a ¢islo vyrobni formy, ptipadné vyrobni smény.

U vyrobni fady konzolovych desek KS — bude ptednostné pouzivan VLsVP trapéz a desén zamkova dlazba,
u fady KD — dezén zamkova dlazba viz tabulka 6.

Tabulka 6
Nazev Ev. Cislo Znacka
konzolova deska K — 145 Z 592 121 719 150 AZZ 150 - 19
konzolova deska K — 145 592 121 719 151 AZZ 151 -19
konzolova deska K — 150 592 121 719 152 AZZ 152 - 19
konzolova deska K — 230 592 121 719 153 AZZ 153 -19
konzolova deska KS — 145 Z 592 121 719 200 AZZ 20019
konzolova deska KS — 145 592 121 719 201 AZZ 201 -19
konzolova deska KS — 150 592 121 719 202 AZZ 202 -19
konzolova deska KS — 230 592 121 719 203 AZZ 203 -19
konzolova deska KS — 145 ZP 592 121 719 208 AZZ 208 - 19
konzolova deska KS — 230 V leva 592 121 719 209 AZZ 209 - 19
konzolova deska KS — 230 V prava 592 121 719 210 AZZ 210-19
konzolova deska KD — 145 Z 592 121 719 250 AZZ 250 - 19
konzolova deska KD — 145 592 121 719 251 AZZ 251-19
konzolova deska KD — 150 592 121 719 252 AZZ 252 - 19
konzolova deska KD — 230 592 121 719 253 AZZ 253 -19
konzolova deska lomena 1000/1300/534 — 714 592 121 719 271 AZZ 271 -19
Tabulka 7
Nazev vyrobku §irka vyska délka objem hmotnost
[mm] mm mm [m%] [ka]
konzolova deska K — 145 Z 995 95 1450 0,1364 321
konzolova deska K — 145 995 95 1450 0,1367 321
konzolova deska K — 150 995 95 1500 0,1416 333
konzolova deska K — 230 995 95 2300 0,2172 510
konzolova deska KS — 145 Z 995 95 1450 0,1362 320
konzolova deska KS — 145 995 95 1450 0,1365 321
konzolova deska KS — 150 995 95 1500 0,1414 332
konzolova deska KS — 230 995 95 2300 0,2170 510
konzolova deska KS — 145 ZP 995 95 1450 0,1362 320
konzolova deska KS —230 V leva 995 95 2300 0,2170 510
konzolova deska KS — 230 V prava 995 95 2300 0,2170 510
konzolova deska KD — 145 7 995 95 1450 0,1362 320
konzolova deska KD — 145 995 95 1450 0,1365 321
konzolova deska KD — 150 995 95 1500 0,1414 332
konzolova deska KD — 230 995 95 2300 0,2170 510
konzolova deska lomena 1000/1300/534 — 714 995 100 1300 0,1517 - 0,1661 | 364 — 399
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Tabulka 8
Vyrobek min. tfida betonu | Sifka [mm] | vy§ka [mm] | délka [mm]

K-1457,KS-1457,KD-145Z7 C 30/37 +4 +2 +4

K — 145, KS — 145, KD — 145, KS — 145 ZP C 30/37 +4 +2 +4

K - 150, KS - 150, KD - 150 C 30/37 +4 +2 +4

K - 230, KS - 230, KD - 230, KS -230 V C 30/37 +4 +2 +6
Konzolova deska lomena KDL C 30/37 +4 +2 +6

Odchylka v pravouhlosti miize ¢init maximalné 10 minut. Odchylka v rovinatosti u konzolovych desek délky
2300 mm muze ¢init max. £ 6 mm, u ostatnich max. = 4 mm, a to v podélném uhloptfi¢ném sméru.

5.4.1 STABILITA KONZOLOVYCH DESEK

Podle vzorového listu Z 8, ¢ast Z 8.3 — N, ¢lanku 20 musi viechna néstupisté typu SUDOP s konzolovymi
deskami vyhovét pro zatizeni osobami a ru¢nimi voziky do maximalniho zatiZzeni naprav voziku 200 kg.
Provoz motorovych zavazadlovych vozikli je moZzny jen na nastupistich provedenych z konzolovych
nastupistnich desek K — 230 nebo K - 145 Z. Konzolové desky K — 145 Z musi byt vzajemné spojeny zamky
nebo kotveny do jiné konstrukce viz vzorovy list Z 8. Pro zajisténi spoluptisobeni desek musi byt zamky
spojeny nejméné tii konzolové desky. Pro provoz na nastupistich typu SUDOP je mozné pouzivat pouze
voziky s maximalni hmotnosti na napravu 1800 kg. Prehled vhodnosti pouziti konzolovych desek pro dané
vylozeni a zatiZeni uvadi tabulka ¢. 9.

Tabulka 9
Typ konzolové desky ZatiZeni osobami ZatiZeni motorovym vozikem
vyloZeni 350 vyloZeni 430 vyloZeni 350 vyloZeni 430
[mm] [mm] [mm] [mm]

K —145, KS — 145, KD — 145 vyhovuji* Nei . isob e

K150, KS — 150, KD — 150 Vyhovuji €Jjsou uvazovany pro tyto zpusoby pouziti!
K — 145 Z, KS— 145 Z, KD — 145Z, ... vyhovuji nevyhovuji® nevyhovuji® nevyhovuji®

K — 230, KS — 230, KS — 230V, KD — 230 vyhovuji vyhovuji vyhovuji® vyhovuji®

Konzolova deska lomena KDL vyhovuje vyhovuje vyhovuje vyhovuje

Vysvetlivky.

1 - vyhovi pouze s objemovou hmotnosti desky > 2350 kg/m®, tj. hmotnosti > 320 kg
2 - vyhovi pouze s upravou pro pripojeni ke kotevnimu bloku
3 - pouze s upravou pro spojovani pomoci zamku typ K — 230 Z (jako u typu K — 145 Z)

5.4.2 SKLADOVANI, MANIPULACE A DOPRAVA KONZOLOVYCH DESEK

Konzolové desky se ukladaji podle druhu zvlast do stohil, a to po péticich. Kazda pétice je ulozena na
dievéné podlozce, pticemz jednotlivé desky jsou prolozeny dievénymi proklady cca 30 cm od obou okrajii u
kratkych desek a cca 45 cm od okraji u dlouhych. Pocet pétic ve stohu je maximalné 3, coz znamena 15
vrstev.

Skladky hotovych vyrobki musi byt rovné, odvodnéné a zpevnéné na uvazované zatizeni. Podklady musi byt
ulozeny na rovné ploSe, aby nedochazelo ke krouceni desek do vrtule. Proklady musi byt nad sebou, tj. v
jedné ptimce s podklady a musi mit stejné rozméry.

S jednotlivymi konzolovymi deskami lze manipulovat pomoci jefdbu se specialnim zdvésem (C hak,
samosvorné klesté, zavés s uchyty) nebo pomoci vysokozdvizného voziku. S konzolovymi deskami
ve stozich (po 5 ks) a s betonovymi dlazdicemi na paletach se manipulace provadi pomoci vysokozdvizného
voziku. Pti manipulaci s vyrobky je potfeba dbat zvySené opatrnosti, aby nedochazelo k jejich poSkozeni,
ptipadné k ohroZeni zdravi a Zivota osob.

5.4.3 UZITI VYROBKU K HMATOVYM UPRAVAM

Obecné technické pozadavky, zabezpecujici bezbariérové uzivani staveb a feSeni pro osoby s omezenou
schopnosti orientace — osoby se zrakovym postizenim upravuje vyhlaska ¢. 398/2009 Sb. ptiloha ¢. 1 a dalsi
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navazujici pravni ptredpisy a normy. Vodici linie s funkci varovného pasu musi mit $itku 400 mm. Vizualné
kontrastni oznaceni se provadi pasem Zzluté barvy v Sifce 150 mm, blize k nastupni hrané. Pozadavek
soucinitele smykového tieni 0,5, uvedeny v CSN 73 4959 a zjistovany ve smyslu CSN 74 4507, spliuje
jednoslozkovy protiskluzovy natér SAFE STEP 100. Vysledky méfeni protiskluznych vlastnosti jsou
uvedeny ve zkuSebnim protokolu akreditované laboratote ¢.j. 412600764, ktery je ptilohou. Odolnost natéru
vici povétrnostnim vliviim a zkou§ka pfilnavosti, byla ovéfena zkouskou odolnosti proti ptisobeni CHRL a
mrazu podle CSN 73 1326, metoda A s poétem cykli 150, kdy bylo dosazeno primérného odpadu 12.5 g/m®,
Zkousku provedl Technicky zkuSebni ustav stavebni Praha, s.p. pobocka Brno. Vysledky zkousky jsou
uvedeny v protokolu o zkousce ¢. 060 — 031968 ze dne 12. 4. 2010.

Protiskluzovy natér SAFE STEP 100 lze aplikovat natérem (valeckovanim) nebo nastiikem. Mozny
dodavatel natéru:

MANUTAN s.r.o.
Provozni 5493/5

722 00 Ostrava — Trebovice
Tel.: 800 242 424

Fax: 800 100 628
manutan@ manutan.cz

Firemni prodejna — Ostrava, Tel.: +420 595 697 190

Uziti jednotlivych vyrobki:
1) wvodici linie s funkei varovného pasu (konzolova deska KS — 145, KS — 230, dlazdice VLsVP)

2) varovny pas vedeny k vodici linii s funkci varovného pasu (konzolova deska KS — 230V leva,
prava)

3) preruseni vodici linie s funkci varovného pasu (konzolova deska KS — 145 ZP)

4) signalni pas vedeny k vodici linii s funkci varovného pasu a sjeho soucasnym pieru$enim
(konzolova deska KS — 230V leva, prava, sesazené k sob¢)
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6 NASTUPISTNI ZIDKY Z PREFABRIKATU TVARU ,,L“

Nastupistni zidky jsou tvofeny fadou Zelezobetonovych prefabrikatd tvaru ,,L“, které tvoii spodni stavbu
jednostrannych nebo oboustrannych nastupi$t. Pln¢ nahrazuji nastupistni zidku typ ,,SUDOP*, tvotfenou
uloznymi bloky U, nastupistni tvarnici TISCHER nebo TISCHER B a vypliovymi deskami D3.

Jednotlivé prefabrikaty jsou ukladany vtadé za sebou na vrstvu z podkladniho betonu pevnostni tiidy
C 12/15, minimalni tloustky 100 mm viz piiklad pouziti obr. 1. Zakladova spara prefabrikatu musi byt
minimalné v trovni plané zelezni¢niho spodku. Hrany H 95 a obrubniky L 75 jsou ukladany na monoliticky
zaklad.

Obrdzek 3 Priklad pouziti nastupistniho prefabrikatu tvaru L(typ H 130) pro stavbu ndstupistni zidky

, 500 3000 VZDALENOST DLE NARODNICH "
TECHNICKYCH SPECIFIKACI i

BETONOVA DLAZDICE VLs\P |

400 800 |

r ZHUTNENA PLOCHA 150 |

I PODKLADNI VRSTVA Z PROPUSTNEHO MATERIALU NASTUPISTNI HRANA H 130 S OTVORY 1

b ZEMNI PLAN (NENAMRZAVS ZHUTNENY MATERIAL) |

e |

|- $
=t
|
|

—t

PRIKRYT STYCNE SPARY /

NATAVOVACIM PASEM NEBO FOLIl

1300

CHODNIKOVY OBRUBNIK -
DO BETONOVEHO LOZE

ZHUTNENY ZASYP Z NENAMRZAVEHO MATERIALU

| 1000 |

Prefabrikaty maji na horni nebo rubové strané¢ zabudovany tichyty pro manipulaci a pokladku. Jednotlivé
bloky L, a hrany H jsou spojovany pomoci Sroubového spoje, tvoreného pasovinou zarové zinkovanou a
Srouby s podlozkami, které jsou zaSroubovany do ocelovych vlozek (hmozdinek) s vnitinim zavitem M 16.
Tyto vlozky jsou zabetonovany na rubové strané vhorni svislé ¢asti. Prefabrikaity L 75
a L 75N toto Sroubové spojeni nemaji.

Prefabrikaty nastupistni zidky je nutné zasypat propustnou, nenamrzavou zeminou min. tloustky
0,600 — 0,800 m pod horni plochu nastupisté. Je nutné zidit odvodnéni zemni plané nastupiste, a to jejim
vyspadovanim minimélnim sklonem 5% a pfipadn€ zfizenim trativodu s vyusténim do kanalizace nebo
oteviené piikopy. Presny zpiisob provedeni odvodnéni a skladbu konstrukénich vrstev nastupisté tesi
realizacni dokumentace stavby. Je také nutné provést opatfeni k zabranéni vyplavovani drobnych zrn lozné
vrstvy zpevnéné plochy tvotfené z dlazebnich blokti nebo desek a to prekrytim svislé styéné spary (natavenim
asfaltového pasu, prekrytim plastovou folii apod.), nebo jejim utésnénim pruznym tmelem. Zabrani se tim
pripadnému poklesu dlazebnich bloki nebo desek v misté stykti prefabrikatti. Nastupistni hranu H 95 a
nastupistni obrubnik L 75, L 75N jsou pfimo z vyroby uzptsobeny pro nasazeni tésniciho pryZového profilu
z EPDM pryze, ktery zajisti utésnéni stykové spary mezi prefabrikaty zidky.
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Obrazek 4 Umisteni kotevnich otvori v prefabrikatu

Z divodu zamezeni nezadouciho vodorovného posunu ¢i naklonéni
prefabrikatu nastupistni zidky pti provadéni hutnéni zasypu je vhodné
provést ukotveni prefabrikdtu s podkladnim betonem pomoci pruti
betonatské vyztuze délky cca 500 — 600 mm, prochazejici pres podkladni
beton do podlozi v misté vytvofenych 1 aZ 3 ks otvord v prefabrikatu
nastupistni zidky nebo vytvofeni zarazky na urovni podkladniho betonu
ze strany koleje. Detaily zarazky a kotveni fesi realizacni dokumentace
stavby. Dfive dodavané prefabrikaty tuto moznost ukotveni nemg¢ly.

Obrazek 5 Detail kotveni prefabrikatu k podkladu

PREKRYTI STYCNE SPARY
NATAVOVACIM PASEM NEBO FOLII

VIPLR BETON C25/30 10!

0
N i
E@ ZALIVKA OTVORU CEMENTOVOU MALTOU i
4 e L ,
A 7777

L 30

A YA

120

PODKLADNI BETON C12/15 TL. 100mm

\ OCELOVA TYC #10mm (85008)

Nastupni ¢ast nastupiSté je tvorena bud konzolovymi nastupi$tnimi deskami, néstupiStnimi dlazebnimi
deskami a/nebo zpevnénou plochou z dlazebnich bloki nebo desek, ukladanych do lozné podkladni vrstvy
Z drceného kameniva ¢i Stérkopisku.

Seznam nastupistnich prefabrikatd typu ,,L* viz tab. 10, 11, 12.
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6.1 SEZNAM NASTUPISTNICH PREFABRIKATU TYPU , L“

Tabulka 10
Eviden¢ni Cislo Znacka Nazev nastupistniho prefabrikatu
592 121 719 091 AZZ91-19 nastupistni blok L 130
592 121 719 092 AZZ792-19 nastupistni blok L 130/2
592 121 719 100 AZZ 100 - 19 nastupistni blok levy 130/114
592 121 719 101 AZZ 101 -19 nastupistni blok levy 114/98
592 121 719 102 AZ7 102 -19 nastupistni blok levy 98/82
592 121 719 103 AZZ 103 -19 Nastupistni blok levy 82/66
592 121 719 104 AZZ 104 —-19 nastupistni blok levy 66/50
592 121 719 105 AZZ 105-19 nastupistni blok levy 82/74
592 121 719 106 AZZ 106 — 19 nastupistni blok levy 66/58
592 121 719 107 AZZ 107 - 19 nastupistni blok pravy 130/114
592 121 719 108 AZ7Z 108 — 19 nastupistni blok pravy 114/98
592 121 719 109 AZZ 109 - 19 nastupistni blok pravy 98/82
592 121 719 110 AZZ 110-19 nastupi$tni blok pravy 82/66
592 121 719 111 AZZ 111 -19 nastupistni blok pravy 66/50
592 121 719 112 AZZ 112-19 nastupi$tni blok pravy 82/74
592 121 719 113 AZZ 113 -19 nastupi$tni blok pravy 66/58
Tabulka 11
Eviden¢ni Cislo Znacka Nazev nastupistniho prefabrikatu
592 121 719 125 AZZ7 125-19 nastupistni hrana H 130
592 121 719 126 AZZ7 126 — 19 nastupistni hrana H 120
592 121 719 127 AZZ7 127 - 19 nastupistni hrana H 110
592 121 719 128 AZZ7 128 — 19 nastupistni hrana H 100

592 121 719 129 001

AZZ 129 —19.001

nastupi$tni hrana H 95 - obklad SILENT Tv 24 Li

592 121 719 136 001

AZZ 136 — 19.001

nastupi$tni hrana H 95 — 200 - obklad SILENT Tv 24 Li

592 121 719 461 (471)

AZZ 461(471) - 19

nastupistni hrana RH 130 — 114 leva (prava)

592 121 719 462 (472)

AZZ 462(472) — 19

nastupistni hrana RH 114 — 98 leva (prava)

592 121 719 463 (473)

AZZ 463(473) — 19

nastupistni hrana RH 98 — 82 leva (prava)

592 121 719 464 (474)

AZZ 464(474) — 19

nastupistni hrana RH 82 — 66 leva (prava)

592 121 719 465 (475)

AZZ 465(475) — 19

nastupistni hrana RH 66 — 50 leva (prava)

592 121 719 466 (476)

AZZ 466(476) — 19

nastupistni hrana RH 82 — 74 leva (prava)

592 121 719 171 (172)

AZZ 171(172) — 19

rohovy dil H/L 130 levy (pravy)

Tabulka 12

Eviden¢ni Cislo Znacka Nazev nastupistniho prefabrikatu
592 129 719 040 ABZ 040 - 19 nastupistni obrubnik L 75
592 129 719 041 ABZ 041 -19 nastupi§tni obrubnik L 75N

592 129 719 421 (431)

ABZ 421 (431) — 19

nastupistni rampa RL 1 leva (prava)

592 129 719 422 (432)

ABZ 422 (432) — 19

nastupistni rampa RL 2 leva (prava)

592 129 719 423 (433)

ABZ 423 (433) — 19

nastupistni rampa RL 3 leva (prava)

592 129 719 424 (434)

ABZ 424 (434) — 19

nastupistni rampa RL 4 leva (prava)

592 129 719 425 (435)

ABZ 425 (435) — 19

nastupistni rampa RL 5 leva (prava)

592 129 719 426 (436)

ABZ 426 (436) — 19

nastupistni rampa RL 6 leva (prava)
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6.2 DELENi NASTUPISTNICH PREFABRIKATU TYPU ,L“ PODLE TVARU

6.2.1 NASTUPISTNI BLOK ,L“
Obrazek 6 Detail ulozné (naslapné) hrany prefabrikatu L 130

Lze pouzit pro variantu s konzolovymi deskami
/ % nebo bez nich. Bez konzolovych desek ale
lg]

pouze tam kde neni navrzeno ptevyseni ptilehlé
koleje. Pro tento piipad je nutné pouzit
nastupi$tni hranu ,,H“, ktera diky geometrické
/q:——— gl g upraveé (zkoseni pftilehlé plochy nastupistni
S hrany) vyhovi pozadavkiim norem. Protoze
m:ﬁ\ 5 nastupistni blok nema protiskluzovou upravu
\v\ naslapné plochy a $itka nasSlapné vrstvy ¢ini

140

200

90

OCELOVE ZAVITOVE # v . v, , .
POUZDRO W16 . 180 mm, doporucuje se pouZivat nastupistni
N e ™ DEHA 6000—1,3(2,5)-085 blOky L pouze u néstupiét’ s konzolovou

[ deskou.

Detaily feseni viz Z 8.41 — N.

6.2.2 NASTUPISTNIi BLOK ,L“ LEVY, PRAVY

Prefabrikaty, urcené pro vytvareni ramp o sklonu 8 %, liSici se od béznych nastupistnich blokii L pouze
skosenou horni plochou ve spadu 8 % a odstupiiovanou vyskou. Nastupistni bloky levé jsou ty, které mayji
skoseni (spad) nalevo pifi pohledu na ¢elni licovou plochu, tzn. pii pohledu z koleje daného nastupisté.
Nastupistni bloky pravé jsou zrcadlové k levym.

6.2.3 NASTUPISTNi HRANA ,H«
Obrazek T Detail naslapné hrany prefabrikatu H 130

ZKOSENA HRANA 10/10 mm ~ - irT‘r ::‘rl.r',l - ZKOSENA HRANA 5/5mm Lze pouiit pro budovani ostrovnich a
L O & mimouroviiovych néstupist’ bez konzolovych desek.
Oproti Bloku ,,L“ ma rozsifenou naslapnou plochu
na S$itku 250 mm s vytvofenym protiskluzovym
e dezénem. Zkoseni, umoznujici stavbu nastupist’ i
Vv obloucich s ptevysenim viz Obrazek 7.

250

Vyhovi podminkdm pro min. vzdalenost prevysené
koleje od hrany nastupisté (1,650+S) dle CSN 73
4959.

Jsou pirednostné uréeny pro pouziti S nastupiStnimi
dlazebnimi deskami VLsVP, které tvofi horni stavbu
nastupisté viz odst. 7.

Pfedni tvarovana pohledovd plocha nastupistni
hrany H, umoznuje dodateCnou aplikaci protihlukové tvarnice z recyklované pryze nebo mezerovitého
betonu, ktera snizuje hlukovou zatéz od projizd&jicich kolejovych vozidel.

6.2.4 NASTUPISTNi HRANA ,,RH“ LEVA, PRAVA

Prefabrikaty, urCené pro vytvareni ramp o sklonu 8 %, liSici se od b&Znych nastupistnich hran H pouze
skosenou horni plochou ve spadu 8 % a odstupniovanou vyskou. Nastupistni hrany RH levé jsou ty, které
maji skoseni (spad) nalevo pti pohledu na ¢elni licovou plochu, tzn. pti pohledu z koleje daného nastupisteé.
Nastupistni hrany RH pravé jsou zrcadlové k levym.
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6.2.5 ROHOVY DIiL H/L 130 LEVY, PRAVY

Prefabrikat uréeny k ukonceni ostrovnich nastupist’ nastupistnim blokem L130, kde na konci, v
rohu néstupisté prechdzi z nastupistni hrany H130 kolmo do nastupiStniho bloku L130. Rohovy dil
H/L 130 levy je ten, ktery pti pohledu z koleje dané¢ho nastupisté na celni licovou plochu je umistén
na levém rohu nastupisté. Rohovy dil H/L 130 pravy je zrcadlovy k levému.

6.2.6 NASTUPISTNi OBRUBNIK ,,L“

Slouzi k ukonéeni ostrovnich nastupist’. Celni svisla sténa je kolmd, naslapna hrana je bez protiskluzného
dezénu. Pouziva se v kombinaci s prefabrikatem ,,schody nastupisté®. Nastupistni obrubniky L 75 Ize pouzit i

pro stavbu nastupist,, kde nastupni ¢ast je tvorena konzolovymi deskami.

Nastupistni obrubnik L 75 N je oproti obrubniku L 75 v pfedni ¢asti opatieni nikou pro vizualni dotvoreni
nastupisté. Ve spodni casti je opatien 3 kusy rektifika¢nich Sroubtit M16 a 3 kotvicimi otvory. Obrubnik je
uréen pro kombinaci s konzolovou deskou lomenou KDL.

6.2.7 NASTUPISTNi RAMPARL 1-6

Prefabrikaty, urcené pro vytvareni ramp o sklonu 8 %, liSici se od béznych nastupistnich obrubniki L 75N
pouze skosenou horni plochou ve spadu 8 % a odstupniovanou vyskou. Nastupistni rampové obrubniky levé
jsou ty, které maji skoseni (spad) nalevo pii pohledu na Celni licovou plochu, tzn. pfi pohledu z koleje
daného nastupisté. Nastupistni obrubniky rampové pravé jsou zrcadlové k levym.

6.3 ROZMERY, TOLERANCE, HMOTOVE VLASTNOSTI

VSechny rozméry vyrobkil véetné toleranci a zakladni technické idaje jsou uvedeny v tabulce 13. Tyto tidaje
jsou i ve vykresové dokumentaci — vykres tvaru.

Obrazek 8 Zakladni rozméry hrana H Obrazek 9 Zakladni rozmeéry blok L
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Tabulka 13
Nazev prefabrikatu tloust'’ka | tloust’ka | Sitka vyska délka | objem hmotn
ost
t1 [mm]| t2 [mm] [ B [mm] | H/H" [mm] | L [mm]| [m?] | [kg]
nastupistni blok L 130 180+3 | 120+3 | 1000+ 5 1300 £ 3 1990 +4 10,5480 | 1340
nastupistni blok L 130/2 180+3 | 120+3 | 1000+ 5 1300 £ 3 995+4 10,2740 | 670
nastupistni blok levy, pravy 130/114 180+3 | 120+ 3 | 1000 £ 5|1300/1140 + 3| 1990 + 4 | 0,5290 | 1290
nastupistni blok levy, pravy 114/98 180+£3 | 120+3 | 1000+ 5| 1140/980 +3 | 1990 +4]0,4910 | 1200
nastupistni blok levy, pravy 98/82 1803 | 120+3 | 1000+5| 980/820+3 |1990+4|0,4530 | 1100
nastupistni blok levy, pravy 82/66 1803 | 120+3 | 1000+5| 820/660+3 |1990+4|0,4140| 1010
nastupistni blok levy, pravy 66/50 180+3 | 120+3 | 1000+ 5| 660/500+3 [1990+4|0,3760 | 920
nastupistni blok levy, pravy 82/74 180+3 | 120+3 [ 1000+ 5| 820/740+3 | 995+4 |0,2170 | 530
nastupistni blok levy, pravy 66/58 180+£3 | 120+3 [ 1000+ 5| 660/580+3 | 995+4 |0,1980 | 490
nastupistni hrana H 130 250+3 | 120+3 | 1000 +5 1300+3 |1995+5]|0,5872 | 1438
nastupistni hrana H 120 250+3 | 120+3 [ 1000 +£5 1200 + 3 1995+ 50,5450 | 1308
nastupi$tni hrana H 110 250+3 | 120+3 |1000+5| 1100+3 |1995+50,5028 | 1178
nastupistni hrana H 100 250+3 | 120+3 |1000+5| 1000+3 |1995+5]0,4606 | 1048
nastupistni hrana H 95 250+3 | 100+3 | 880+5 950 + 3 995 +4 |0,1867 | 554
nastupistni hrana H 95 — 200 250+3 | 100+3 | 880+5 950 + 3 1995 + 40,3772 | 905

nastupi$tni hrana RH 130 — 114 leva, prava | 250+£3 | 120+3 | 1000 +5|1300/1140 + 3| 1990 + 4 | 0,5510 | 1322
nastupistni hrana RH 114 — 98 leva, prava | 250+3 | 1203 | 1000+ 5| 1140/980 =3 | 1990 £ 4 |0,5125 | 1230
nastupistni hrana RH 98 — 82 leva, prava 250+3 | 120+3 | 1000+ 5| 980/820+3 | 1990 +4|0,4739 | 1137
nastupistni hrana RH 82 — 66 leva, prava 250+3 | 120+3 | 1000+ 5| 820/660+3 |1990 +4 |0,4353 | 1045
nastupistni hrana RH 66 — 50 leva, prava 250+£3 | 120+3 | 1000+ 5| 660/500+3 |1990+4|0,3968 | 952
nastupistni hrana RH 82 — 74 leva, prava 250+3 | 120+£3 | 1000+ 5| 820/740+3 | 995+4 |0,2220 | 533

250/180
rohovy dil H/L 130 levy, pravy +3 120+3 | 990 +5 1300 + 3 995+4 10,4152 | 1017
nastupistni obrubnik L 75 250+2 | 80+3 | 600+3 750 £ 3 995+4 |0,1722| 405
nastupistni obrubnik L 75N 250+2 | 80+3 | 600+3 750 £3 995+4 |0,1509 | 363
nastupistni rampa RL 1 250+2 | 100+3 | 600+3 | 750-670+3| 995+4 |0,1806 | 433
nastupistni rampa RL 2 250+2 | 100+3 | 600+3 | 670-590+3| 995+4 |0,1643 | 394
nastupistni rampa RL 3 250+2 | 100+3 | 600+3 |590-510+3| 995+4 |0,1482 | 356
nastupistni rampa RL 4 250+2 | 100+3 | 600+3 |510-430+3| 995+4 |0,1319 | 317
nastupistni rampa RL 5 250+2 | 100+3 | 600+3 |430-350+3| 995+4 |0,1157 | 278
nastupistni rampa RL 6 250+2 | 100+3 | 600+3 | 350-270+3| 995+4 |0,0995| 239

Poznamka: Technické udaje u nastupistnich blokii levych a pravych jsou shodné, stejné tak ndstupistnich hran RH levych a pravych.
U nastupistnich blokii je uvazovéna objemovd hmotnost 2450 kg/m’.

Odchylka v rovinatosti nastupistnich bloki mize Cinit u horni plochy max. + 2 mm, u ostatnich ploch (Celni
a spodni) max. + 4 mm, a to v podélném uhlopfi¢ném sméru.

6.4 SKLADOVANI, MANIPULACE, DOPRAVA

Nastupistni zidky tvaru L jsou skladovany na dievénych nebo betonovych podkladech v poloze zabudovani.
Lze je skladovat maximalné¢ ve dvou vrstvach, zpravidla ulozenim do ,,sebe, pfiCemz spodni vrstva nesmi
byt tvofena nastupistnimi bloky, ¢i hranami levymi nebo pravymi ani nastupis$tni rampou RL. Dilce se
skladuji ve vrstvach podle typu zvIast. Vrstvy jsou proloZeny dievénymi proklady o rozméru min. 40 x 40
mm, uloZenymi cca ¥ od obou koncti dilce.

Skladky hotovych vyrobkli musi byt rovné, zpevnéné na uvazované zatizeni a odvodnéné. Podklady musi byt
ulozeny na rovné plose, aby nedochazelo ke krouceni vyrobkt do vrtule.

S vyrobky se manipuluje pomoci jefabu se zavésy s odpovidajicim spojkami, pfipadné vysokozdviznym
vozikem. Pii montdzi se pouziva jesté tfeti zaveés veétsi délky. To umoznuje poklddku prefabrikatu ve
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vodorovné roving. Pii manipulaci s vyrobky je potifeba dbat zvySené opatrnosti, aby nedochazelo k jejich
poskozeni, pripadné k ohrozeni zdravi a zivota osob.

Vyrobky se dopravuji silni¢nimi, pfipadné zelezni¢nimi dopravnimi prostfedky. Vyrobky jsou lozeny v
poloze zabudovani, zpravidla a maximalné ve dvou vrstvach. Jejich pocet a rozmisténi je dano nosnosti

dopravniho prostredku. Pfi piepravé je nutné prefabrikaty zabezpecit proti posunuti a prevrhnuti, aby
nedoslo K jejich poskozeni nebo k ohroZeni ostatnich ti¢astnika dopravy.

7 NASTUPISTNI DLAZDICE A DLAZEBNi DESKY

7.1 BETONOVE DLAZDICE VLSVP, TYP A, TYP B

Jsou betonové plosné prvky (dlazdice), opatfené na licové ploSe dezénem ve tvaru trapéz. Jejich polozeni
v fadé se vytvari na nastupisti vodici linie s funkci varovného pasu VLsVP. Vzdalenost ulozeni je 800 mm
od nastupistni hrany.

Tabulka 14
Nazev Ev. ¢islo Znacka
betonova dlazdice VLsVP typ A 592 464 719 010 HBB 10-19
betonova dlazdice VLsVP typ B 592 464 719 011 HBB 11-19
Tabulka 15
Vyrobek Sirka vyska délka objem hmotnost
[mm] [mm] [mm] [m3] [ka]
betonové dlazdice VLsVP typ A 400+ 3 60+2 495+ 3 0,01152 27
betonové dlazdice VLsVP typ B 400+ 3 60+2 400+ 3 0,0091 21

Znaceni jednotlivych betonovych dlazdic se neprovadi. Znadi se cela paleta, ptipadné paketa.

Betonové dlazdice VLsVP se ukladaji na paletu do 4 stohli. PoCet vrstev je omezen nosnosti palety
a nesmi presahnout 10 vrstev. Proklady jsou vkladany vzdy po 5 vrstvach.

7.2 NASTUPISTNI DLAZEBNIi DESKY

Néstupistni dlazebni desky slouzi ke stavbé horni plochy néstupist. Nahrazuji pouziti betonovych dlazdic
VLsVP v kombinaci s povrchem z dlazebnich blokd, dlazebnich desek nebo jinych materiald.

Néstupistni dlazebni desky zjednodusuji, zpfesiuji a zrychluji pokladku horni ¢asti nastupisté, odstraiiuji
problémy s pfipadnym sedanim zadmkové dlazby a svoji rovinatosti a menSim poctem sty¢nych spar zvysuji
bezpecnost pohybu osob. Nastupistni dlazebni desky jsou urCeny pro pouziti v kombinaci se stavbou
nastupiStnich zidek z prefabrikatli nastupistnich hran H, pfipadné v kombinaci nastupiStnich zidek z
prefabrikatt nastupistnich blokd L s lomenou konzolovou deskou KDL.
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NASTUPISTNI DLAZEBNI DESKA/\
= cws maeE

Obrazek 10 Pricny fez ndstupistém s pouZitim ndstupistnich dlaZebnich desek a ndstupistni hrany H 130
. o00 . SIRKA NASTUPISTE VZDALENOST DLE NARODNICH L
TECHNICKYCH SPECIFIKAC ’!
NASTUPISTNI DLAZEBNI DESKA VLsVP 150 800 |
NEBO VLsVP S PRERUSENIM T e i
1

ZHUTNENY ZASYP
2 NENAMRZAVE ZEMINY

CHODNIKOVY OBRUBNIK
D0 BETONOVEHO LoXE - DRCENE KAMENIVO FRAKCE 2/4 mm

 DRCENE KAMENIVO FRAKCE 0/16 mm
- ZHUTNENA ZEMNI PLAN

%J

 NASTUPISTNI HRANA H 130
- PODKLADNI BETON 100mm

Vyrabi se ve tfech provedenich:
e nastupistni dlaZzebni deska s dezénem dlazby 200 x 200 mm

e nastupistni dlazebni deska VLSVP s dezénem dlazby 200 x 200 mm a vodici linie tvaru trapéz $itky
400 mm, uréeny osobam se zrakovym postizenim k orientaci pfi pohybu na nastupisti

e nastupistni dlaZzebni deska VLsVP s pteruSenim, slouZici jako napojeni varovného pasu kolmo ke
stavajici vodici linii nastupisté

Tabulka 16
Nazev vyrobku Eviden¢ni ¢islo Obchodni znacka
nastupistni dlazebni deska VLsVP 592 469 719 111 HBB 111 - 19
nastupistni dlazebni deska VLsVP s prreruSenim 592 469 719 112 HBB 112 — 19
nastupistni dlazebni deska 592 469 719 113 HBB 11319
Tabulka 17
Nézev vyrobku Sirka délka tloust’ka objem hmotnost
[mm] [mm] [mm] [m’] [ka]
nastupistni dlazebni deska VLsVP 947 +2 997 +£2 80£2 0,07463 179
nastupistni dlazebni deska VLsVP s prrerusenim 947 £2 997 £2 80+2 0,07489 180
nastupistni dlazebni deska 997 +£2 997 +£2 80£2 0,07925 186

7.2.1 SKLADOVANI, MANIPULACE, DOPRAVA

Nastupistni dlazebni desky se ukladaji po péticich do stohti. Kazda pétice je uloZena na dievéné podlozce,
pticemz jednotlivé prvky jsou prolozeny dievénymi proklady cca 20 cm od obou okraji ve svislici nad
sebou. Pocet pétic ve stohu je maximalné 3, coZ znamena 15 vrstev.

Skladky hotovych vyrobki musi byt rovné, odvodnéné a zpevnéné na uvazované zatizeni. Podklady nebo
dievéné podlozky musi byt uloZzeny na rovné plose, aby nedochazelo ke krouceni vyrobkl do vrtule.

vvvvv

S jednotlivymi nastupiStnimi dlazdicemi Ize manipulovat pomoci jefabu se zadvésem a zavésnym ockem se
Sroubem nebo pomoci vysokozdvizného voziku. Po ukon€eni manipulace je zavitovy tichyt uzavien Sroubem
S vnitfnim imbusem, chranici zavit tichytu proti necistotam.
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Vyrobky se dopravuji Zelezni¢nimi a silnicnimi dopravnimi prostfedky. Nastupistni dlazdice jsou loZzeny na
podklady a pii vice vrstvach jsou prolozeny dievénymi proklady. Pocet vrstev je omezen nosnosti
dopravniho prostfedku a maximalnim poctem 10. Vyrobky musi byt zabezpeceny proti posunuti.

8 UKONCENIi NASTUPIST

8.1 SCHODY NASTUPISTE

Jedna se o betonovy prefabrikat, ktery slouzi k vybudovani schodisté v koncové ¢asti ostrovniho nastupisté
$itky 1000 mm. Znaceni, rozméry hmotové vlastnosti viz tab. 18 a 19.

Umisténi prefabrikatu schodists fesi Vzorové listy Zelezni¢niho spodku Z 8, kap. Z 8.5.
Tabulka 18

Eviden¢ni Cislo Znacka Nazev nastupistniho prefabrikatu
593 721 719 120 DzH 120/19 schody nastupisté
Tabulka 19
Nazev prefabrikatu tloustka | tloustka | Sifka vyska délka objem | hmotnost
tl [mm] | 2 [mm] | B[mm] | H/H" [mm] | L [mm] [m?] [kal
schody nastupisté 187,33 280+ 3 | 1300+5 750+ 3 1030+3 | 0,4307 1012

9 KVALITA A VLASTNOSTI MATERIALU

Pro zajisténi vysoké zivotnosti prefabrikatti nastupiStnich zidek jsou kladeny vysoké naroky na kvalitu
ztvrdlého betonu. K vyrob¢ lze pouzit pouze materidly, které vyhovuji pfislusnym normam CSN a dalSim
prredpistim.

9.1 CERSTVY BETON

Vsechny nastupistni prefabrikaty jsou vyrobeny z betonu pevnostni tiidy C 30/37 pro stupen vlivu prostiedi
XF4. Pouze betonové dlazdice VLsVP typ A, B jsou z betonu C 35/45-XF4.

9.2 BETONARSKA OCEL

Je pouzita ocel fady B500B (B500A). Mnozstvi, druh vyztuze a jeji vzajemné spojeni piedepisuje technicka
dokumentace vyrobce, piedevS§im vykresy vyztuze. Betonaiska ocel pouZita pro vyrobu vyhovuje
pozadavkim ,,CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svaritelnd betondiska ocel — Vseobecné*, ,,CSN
42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu — Svaritelnad betonarska ocel Zebirkova a hladka “.

9.3 KOVANI PREFABRIKATU, MANIPULACNI A SPOJOVACIi PRVKY

Specifikuje technickd dokumentace vyrobce (vykresy tvaru). Lze nahradit uvedeny typ od daného vyrobce
jinym, ktery parametrové odpovida (nosnost, délka atd.).

9.4 DISTANCNi PODLOZKY

Typ a velikost pozadovaného kryti stanovuje technickd dokumentace vyrobce. Lze pouzit pouze distancni
podlozky na bazi silikati. Pocet a umisténi distancnich podlozek stanovuje technickd dokumentace vyrobce,
obecn& min. 4ks/m’.
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10 KVALITA PROVEDENI A VZHLED VYROBKU

Pozadavky na jakost povrchu betonu dilci nastupistnich prefabrikat stanovuji ptislusné VTPKS, ZTKP a
zpracovana realizacni dokumentace.

Dilce musi mit hutny uzavieny povrch, potiebny pro zabezpeceni ochrany vyztuze a betonu proti korozi.
Povrch vyrobkii musi byt rovny, bez nalitki. Drobné povrchové trhliny, vzniklé smrstovanim betonu do
$itky 0,1mm jsou piipustné. Vyrobky nesmi mit vyrobni vady, jako jsou nezhutnénd mista, ktera by
nepfiznivé ovlivnila pouzitelnost prvki. Ocelova vyztuz musi mit spravné rozméry a musi byt v prefabrikatu
ulozena v souladu s vykresovou dokumentaci. Musi byt zaruceno ptedepsané kryti dle vyrobni dokumentace.

U nastupistnich prefabrikatd na pohledovych plochach nesmi byt povrchové dutinky vétsi jak 5 x 5 x 5 mm.
Na plose protiskluzového dezénu nesmi byt vétsi jak 3 x 3 x 2 mm a jejich mnozstvi nesmi piekro¢it 3%
plochy.

Poskozené ¢i urazené hrany jsou piipustné do souctové maximalni délky 50 mm, urazené rohy nad
15 mm nejsou pripustné. Opravy se ptripoustéji, je nutné pouzit vhodnou spravkovou hmotu, opravy provést
dle schvaleného technologického postupu.

Antikorozni ochrana musi byt provedena podle predepsaného a schvaleného postupu. Pripadné odéry,
zpusobené manipulaci, musi byt zapraveny dodavatelem stavebniho dila.

10.1 PODMINKY PRO OPRAVY

Pfipadna poskozeni, zpisobena pii dopravé a montdzi je nutné opravit vhodnou spravkovou hmotou, ktera
vykazuje stejné pevnostni vlastnosti a odolnost proti vlivu prostiedi. Pfed zahajenim oprav je nutné
zpracovat a odsouhlasit technologicky postup opravy a provést jeho schvaleni spravcem stavby.

11 ZIVOTNOST VYROBKU

Vyrobce piredpoklada u vSech uvedenych vyrobkil Zivotnost minimalné 30 rokdl od data vyroby, pii
respektovani vSech vyrobcem danych doporuceni pro aplikaci, montdz a skladovani vyrobkii.

12 ZKOUSENI

ZPSV as. od zafi roku 2006 rozsifila systtm QMS na integrovany systém managementu ve shodé
s pozadavky CSN EN ISO 9001, CSN EN ISO 14001 a CSN OHSAS 18001.

Integrovany systém managementu je certifikovan a dozorovan nezavislym certifikaénim organem TZUS
Praha. Systém QMS je certifikovan a dozorovan i Sdruzenim pro certifikaci systémi jakosti.

V zajmu objektivniho, nestranného a vérohodného posuzovani kvality vyroby ma ZPSV a.s. podnikovou
zkusebni laboratof, ktera je akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci na zikladé posouzeni splnéni
akreditaénich kriterii podle CSN EN ISO/IEC 17025. Akreditace je udé&lena jiz od 3. 8. 1993 pro §iroky
rozsah zkousek cementl, kameniva, oceli a betonl. Na zavodech jsou vybudovany zavodové zkusebny —
laboratote, které jsou jak personalné tak ptistrojové vybaveny k provadéni zakladnich zkousek vstupnich
materiall pro vyrobu cerstvého betonu, mezioperacni a vystupni kontrolu jak betonu, tak vyrobku.
Pracovnici AZL odborn€ a metodicky tidi ¢innost pracovnikii zdvodovych zkuSeben v souladu s pozadavky
konkrétnich norem. Kontrolni a zkuSebni postupy specifikuji postup pfi zajistovani predepsanych kontrol a
zkouSek. ZL maji OsvédCeni o odborné zpusobilosti, udélenou ASPK Brno mimo laboratofi zavodu
Doloplazy a Béstovice.

12.1 KONTROLA KVALITY VYROBCEM

Pozadované vlastnosti vstupnich materialii, Cerstvého a zatvrdlého betonu se ovéruji kontrolnimi zkouskami.
Druhy kontrolnich zkouSek a jejich Cetnosti upravuje kontrolni a zkuSebni plan (dale jen KZP) vyrobce,
ktery je samostatnym technickym dokumentem. KZP musi odpovidat pozadavkim STN, VTPKS a ZTKP.
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Kazda neshoda, zjisténa v pribéhu vstupni, mezioperacni a vystupni kontroly musi byt odstranéna. V ptipadé
oznaceni neshodného vyrobku vystupni kontrolou odpovédny pracovnik navrhne zpiisob opravy tak, aby
pozadavky kladené na vyrobek byly splnény a aby v zadném piipadé nedoslo ke zméng uzitnych vlastnosti
vyrobku. Jedna-li se o pfipad neshody, kdy neni mozné zadnym zptisobem zajistit shodu s planovanymi
pozadavky, musi byt vyrobek oznacen jako neshodny vyrobek a premistén na skladku pro tyto vyrobky
urcenou.

Soucasti kazdé dodavky je soubor dokladl o jakosti, tj. vyhodnocené kontrolni zkousky a méfeni dle KZP a
kontrolnich zkusebnich postupt (dale jen KZPO), vyrobni dokumentace atd.

12.2 PREJIMKA, VYSTUPNi KONTROLA

Pro rozmérovou piejimku mize byt s odbératelem dohodnut piejimaci plan, ktery se stava soucasti kupni
smlouvy nebo smlouvy o dilo. Jejim tkolem je zamezit expedici nekvalitnich vyrobkd. Kontrola spociva
v provedeni métfeni geometrickych vlastnosti dilce dle piislusného KZPO s porovnanim vysledkit méfeni
S ptislusnymi kritérii, uvedenymi v KZPO, vyrobni dokumentaci, KZP a ve vizualnim posouzeni dilce, jeho
vnéjsiho vzhledu a kompletnosti.

Vystupni kontrolu provadéji, feditelem zavodu povétreni pracovnici TK. Nahrazuje pfejimaci fizeni v pripadé
jejiho nekonani. Povéfeny pracovnik ma pravo vytadit z pfejimky a tedy i z expedice vSechny dilce, u
kterych nebyla prokazana shoda. Pozaduje-li odbératel ¢i stavebnik, nebo jim urCeny dozor ucast na
prejimcee, je povinnosti vyrobce mu tuto ti€ast umoznit a sdélit datum piejimky. Pokud se v daném terminu
k pfejimce nedostavi, povazuji se vyrobky za prevzaté. K piejimce je nutné dolozit pozadovanou
dokumentaci, prokazujici vlastnosti vyrobenych prefabrikovanych dilcti dle pozadavkid VTPKS, ZTKP, SOD
aj.

13 OBJEDNAVKA A DODAVKA

Na kazdou dodavku bude uzaviena kupni smlouva mezi odbératelem (zpravidla zhotovitelem stavby) a
vyrobcem ZPSV a.s. Vécny obsah smlouvy musi odpovidat zpracované projektové dokumentaci. Termin
dodavky, misto uréeni, zpusob a podminky dopravy jsou uvedeny v této smlouveé. Dodavka vyrobka
musi byt kompletni a musi odpovidat uzaviené smlouve.

K dodavce je priloZzeno ,,ProhlaSeni 0 shodé&“ nebo prohlaseni o vlastnostech. Na zadost zakaznika jsou
poskytnuty dalsi doklady, jako jsou ,,Certifikat véetné protokolu®, vysledky kontrolnich zkousek apod.

Dodéavka vyrobenych stavebnich dild je zodpovédnosti ZPSV a.s. a konéi s prejimkou dili a podpisem
protokolu o pfedani/ a prevzeti opravnénou osobou odbératele, zpravidla ve vyrobnim zavodé Vyrobce
ZPSV timto dokladem obdrzi schvaleni, ze uéinila vie dle pozadavki obvyklych okolnosti pro piesnou
organizaci pfi nakladani, pfepravé a prubehu piepravy, zejména Ze uzaviela takové smlouvy o pieprave,
které odpovidaji spoleéné pozadavkiim dohodnutym ve smlouvé mezi ZPSV a odbératelem.

Objednavku lze zaslat na adresu:

ZPSV a.s. odbor marketingu a obchodu

Ttebizského 207

686 24 Uhersky Ostroh

spojovatelka 572419 311

odbor MO 572 591 620 fax 572 419 366, e-mail: info@zpsv.cz

Soucasti kazdé dodavky je soubor dokladii o jakosti, tj. vyhodnocené kontrolni zkousky a méfeni dle KZP a
KZPO, vyrobni dokumentace atd.

14 ZARUKY A REKLAMACE

Zarucni doba je obvykle 60 mésicti od dne dodavky, pokud neni stanoveno jinak v Obchodnich podminkach,
ptipadné v kupni smlouvé. Poskytovand zaruka se nevztahuje na ptipady poSkozeni prvki stény nasilnym
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zpusobem a na opotiebeni neodpovidajicimu béznému provozu a uzivani. Zaruky plati tehdy, pokud
kupujici i uzivatel dodrzi ptislusna ustanoveni téchto TPD a schvalené technické dokumentace.

Za doklad o reklamaci je povazovan pisemny doklad o zahajeni reklamacniho jednani dolozeny zapisem 0
zjisténé neshodé. Dodavatel se zavazuje, ze v piipadé reklamace vadu provéri a vyjadii se k jejimu dofeseni
do14 dnd po obdrZeni reklamace. Vlastni oprava bude zajisténa v terminu, jenz bude stanoven po dohod¢
s reklamujicim. Dojde-li Kk poSkozeni dilci po ukonfeni zaruéni doby, zavazuje se vyrobce aktivné
spolupracovat pti oprave skod. Podle rozsahu poskozeni lze v pfipadé malého rozsahu $kod provést opravu
poskozenych dilci pfimo na misté stavby, pomoci bézného ruéniho naradi. Opravu je mozno objednat u
vyrobce. Vyrobce po obdrzeni pozadavku na opravu dilcii nastupisté zhodnoti v zastoupeni odpovédnych
pracovnikll situaci na misté stavby. Po zhodnoceni rozsahu $kod navrhne ve spolupréci se zhotovitelem
podrobny technologicky a pracovni postup opravy dilcli a zhotovitel jej predlozi ke schvaleni prislusnému
organu. Nasledn¢ probéhne oprava dle schvaleného postupu.

ZPSV as. prohlasuje, ¢ na dodavanych vyrobcich nevaznou prava tietich osob, a to vyslovné ani
pramyslova prava a zavazuje se, ze pokud se v budoucnu prokaze opak, bere pro takovy ptipad jakozto
vyrobce a dodavatel této konstrukce na sebe vSechny zavazky z toho vzniklé.

15 PODMINKY POUZIVANI

15.1 PODMINKY LIKVIDACE

NastupiStni prefabrikaty jsou zafazeny podle pfilohy ¢. 1 wvyhlasky ¢ 381/2001 Sb. do skupiny
17 Stavebni a demoli¢ni odpady:

Kod odpadu 17 01 01
Odpad z betonu — nastupistni prefabrikaty

Likvidace opravnénou organizaci podle mista stavby.

16 BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI PRI PRACI

Zasady bezpecnosti prace jsou dany zakladnimi zdkony a vyhlaSkami z oblasti bezpe€nosti prace. Pti praci
na jednotlivych strojnich zatizenich jsou pracovnici povinni dodrzovat pokyny a navody na obsluhu a
pouzivat pii praci pfedepsané osobni ochranné pracovni prostiedky. Prace na jednotlivych pracovistich
mohou vykonavat pouze zaskoleni a zacviceni pracovnici resp. tam, kde jsou pfedepsany zkouSky odborné
zpusobilosti, mohou tyto prace provadét pouze pracovnici s platnou zptisobilosti.

Bezpecnost prace a provoz technickych zafizeni se fidi obecné zavaznymi bezpecnostnimi a hygienickymi
predpisy. Totéz plati u pozarni ochrany. Se vSemi typy bezpecnostnich, hygienickych a pozarnich predpist
musi byt pracovnici zhotovitele pravideln€¢ seznamovani a musi byt o tom vedeny pisemné zadznamy
archivované nejméné 5 let. Zhotovitel je povinen pracovniky vybavit specidlnimi pomtickami pro ochranu
zdravi a bezpecnou préci.

Pracovnici pohybujici se v prostoru vyrobni plochy, sklddky a vlecky jsou povinni dbat zvySené pozornosti
zejména:

e v prostoru vytvareciho pracoviste

e v prostoru dopravy Cerstvého betonu

e v prostoru se zavéSenymi biemeny (manipulace jefabu, ZZ, VZV, apod.)
e v prostoru kolejisté atd.

Pracovnici musi znat technologicky postup vyroby, zejména, co se tykd pracovnich operaci. Kazdy
pracovnik se zlcastiiuje pravidelného Skoleni bezpecnosti a ochrany zdravi (BOZP) a podrobuje se
predepsanym zkouskam v souladu s interni smérnici Q10. Pti skladovani a praci s odformovacimi prostiedky
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je nutno vytvorit v§echny podminky odpovidajici platnym piedpisim pro manipulaci a aplikaci hoflavych
kapalin. Za proskoleni pracovniki a kontrolu dodrzovani technologického postupu, technickych norem a
dodrzovani bezpeénostnich pokyni odpovida vedouci pracovnik. Kazdy pracovnik odpovida za dodrzovani
TPV, TPD a BOZP v oblasti svoji ¢innosti. Za kontrolu, zZe zaméstnanci byli pouceni a ze znaji postup
vyroby a bezpe¢nostni piedpisy odpovida feditel zavodu.

Nebezpeci:
e manipulace s bfemeny (jefab, VZV atd.)
e prace ve vysce, pad z vysky
e betonova smés, zasazeni ¢asti téla odstiikem betonu
e rucni vibratory

e forma (konstrukce a jednotlivé dily)
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17 SOUVISEJiCi NORMY A PREDPISY

Normy a predpisy platné pro Ceskou republiku:

CSN EN 206 Beton ¢ast — Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda

CSN P 73 2404 Beton - Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda — Dopliujici informace

CSN EN 13369 Spole¢na ustanoveni pro betonové prefabrikaty

CSN EN 13670 Provadéni betonovych konstrukci

CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafritelnd betonaiska ocel — VSeobecné

CSN 42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu — Svaritelna betonarska ocel zebirkova a hladka

CSN 73 4959 Nastupisté a nastupistni pristfesky na drahach celostatnich, regionalnich a
vle¢kach

Zakon €. 22/1997 Sb. ,,0 technickych poZzadavcich na vyrobky®, ve znéni pozd¢jSich zmén a doplnka

Natizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky“, ve znéni pozdéjsich
zmén a doplnkd

Technické kvalitativni podminky staveb statnich drah, kapitola 10 ,,Nastupisté, rampy, zarazedla, ucelové
komunikace a zpevnéné plochy*.

SZDC 7 8 _Vzorovy list Zelezniéniho spodku, ,,Nastupisté¢ na drahach celostatnich, regionalnich a
vle¢kach“, SUDOP Brno, spol. s r.0. schvaleny 29. 8. 2001 pod ¢.j. 58 986/2001 — O 13, s platnosti od 1. 4.
2002

Obecné technické podminky ,,Prefabrikované prvky nastupist™, schvalené pod ¢.j. 59 638/2000 - O 13s
platnosti od 1. 2. 2000

Kontrolni a zkusebni plan vyrobce dilcii nastupiste

Normy a predpisy platné pro Slovenskou republiku:

STN 73 6359 Nastupistia na zelezni¢nich drahach

7SR 7 11 ,,VSeobecné zasady a technické poziadavky na modernizované trate rozchodu 1435 mm*
Vzorové listy ZSR

VTPKS

18 VYKRESOVA DOKUMENTACE

Projektantim poskytujeme bezplatné vykresy tvaru. Vykresy vyztuze bézné neposkytujeme, vyjimky lze
domluvit na zakladé konkrétniho ptipadu.

19 PRILOHY
Technické listy vyrobku.
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