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1.2

NAZVOSLOVi

Nézvoslovi odpovida ustanovenim ,,CSN 73 4959 Nastupisté a ndstupistni pristiesky na drahdch
celostatnich, regionalnich a vileckach®, ,,OTP Prefabrikované prvky ndstupist®, ,, Vzorovému listu
zeleznic¢niho spodku Z 8 .

SEZNAM POUZITYCH ZKRATEK

TPD technické podminky dodaci

OTP obecné technické podminky

TKP technické kvalitativni podminky staveb statnich drah
CSN Ceska technick4 norma

CSN EN evropska norma, zavedena do soustavy norem CSN
MVL mostni vzorovy list

CR Ceska republika

7B zelezobeton, Zelezobetonovy

RDS realizacni dokumentace stavby

TK technicka kontrola

AZL akreditovana zkusebni laboratof

ZL zavodova zkusSebni laboratof

TERMINY A DEFINICE

NastupiSté — zafizeni zeleznicniho spodku s upravenou zvysSenou dopravni plochou v zelezni¢ni
stanici a zastavce u koleje, uréené k nastupovani a vystupovani cestujicich a pro manipulaci se
zavazadly a zasilkami

Nastupisté jednostranné a/mebo oboustranné — nastupisté sjednou ndstupni hranou a/nebo
s nastupni hranou na obou stranach

Nastupistni hrana — krajni obrys zvySené casti nastupiste
Nastupni hrana — ¢ast nastupistni hrany, urcené k nastupu a vystupu z vlak
Nastupistni zidka — spodni stavby nastupist, tvofena fadou nastupistnich prefabrikatl

Nastupistni prefabrikat typu L — prefabrikat spodni stavby nastupist’ tvaru pismene L
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VSEOBECNE

Technické podminky dodaci TP — 03/05, plati pro dodavku vSech nastupistnich prefabrikati typu ,,L*,
urCenych pro spodni stavbu nastupist. Plati i pro varianty, odvozené ze zakladnich typl (rozdilna
vyska, tvarové a délkové zmény apod.), vyvolané dizpozi¢nimi podminkami konkrétniho ptipadu, kdy
jejich pouziti neni v rozporu s témito TPD, vzorovymi listy Zelezniéniho spodku ,,Z 8 Nastupisté na
drahach celostatnich, regionalnich a vieckach®, Technickymi kvalitativnimi podminkami staveb
statnich drah (dale jen TKP SD), zejména kap. 10 Nastupiste, rampy, zarazedla, ucelové komunikace
a zpevnéné plochy, platnymi CSN a dal$imi pfedpisy a nejsou v rozporu s predpoklddanym zatizenim,
uvedenym ve statickém posouzeni, které je soucasti technické dokumentace.

TPD stanovuji zékladni vlastnosti a pozadavky na nastupistni prefabrikaty typu ,,L“, jako napf.
oznacovani prvki, rozméry, vyrobni a montazni tolerance, zatizeni a dale podminky dodavky,
skladovani, pfepravy a podminky reklamacniho fizeni pii dodavce pro stavby statnich drah.

Tyto Technické podminky dodaci jsou zdvaznou technickou specifikaci budoucich kupnich smluv na
dodavky vyrobki vyslednd uréenych k pouziti pro Zelezniéni drahy ve vlastnictvi CR, se kterymi ma
pravo hospodatit Sprava Zelezni¢ni dopravni cesty, statni organizace. Uplatni se bez ohledu na to,
kolik subjektim podili na vyrobnim a obchodnim procesu.

TECHNICKE POZADAVKY

OBECNY POPIS NASTUPISTNICH PREFABRIKATU

Nastupistni zidky jsou tvoieny fadou Zelezobetonovych prefabrikati tvaru ,,.L*, které tvofi spodni
stavbu jednostrannych nebo oboustrannych nastupist. Pln€¢ nahrazuji nastupistni zidku typ ,,SUDOP*,
tvotenou uloznymi bloky U, nastupistni tvarnici Tischer B a vypliovymi deskami D1, D2, D3.

Jednotlivé prefabrikaty jsou ukladany v fadé za sebou na vrstvu z podkladniho betonu pevnostni tfidy
C 12/15, minimalni tloustky 100 mm viz piiklad pouziti obr. 1. Zakladova spara prefabrikatu musi byt
minimaln¢ v urovni plané zelezni¢niho spodku.

Obrazek 1 Priklad pouziti nastupistniho prefabrikatu tvaru L(typ H 130) pro stavbu ndstupistni zidky

. 900 3000 1650+5
L 400 800
ZPEWNENA PLOCHA 1
PODKLADKE VRSTVA Z PROPUSTNEHD WATERIALU NASTUREETHI HRANA H 130 § OTVORY
TENNI PLAR (NENAMRZAVY ZHUTHENT MATERIAL)
] V|
3 X

PREKRYT! STYCNE SPARY /

NATAVOVACIM PASEM NEBO FOLI

1300

CHOONIKOYY DERUBNK
D0 BETONOVEHD LOZE

THUTHENY ZASYP Z NENAMRZAVEHO MATERIALY

L 1000
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Prefabrikaty maji na rubové strané¢ zabudovany tchyty pro manipulaci a pokladku. Jednotlivé bloky
jsou spojovany pomoci Sroubového spoje, tvofené¢ho pasovinou zarové zinkovanou a Srouby
s podlozkami, které jsou zasroubovany do ocelovych vlozek (hmozdinek) s vnitfnim zavitem M 16.
Tyto vlozky jsou zabetonovany na rubové strané v horni ¢asti svislé rubové plochy viz obr. 4.

Prefabrikaty nastupistni zidky je nutné zasypat propustnou, nenamrzavou zeminou min. tloustky
0,600 — 0,800 m pod horni plochu néstupisté. Je nutné zfidit odvodnéni zemni plan€ nastupiste, a to
jejim vyspadovanim minimalnim sklonem 5% a pfipadné zfizenim trativodu s vyusténim do
kanalizace nebo oteviené ptikopy. Piesny zpisob provedeni odvodnéni a skladbu konstrukénich vrstev
nastupisteé fesi realizacni dokumentace stavby.

Je také nutné provést opatieni k zabranéni vyplavovani drobnych zrn lozné vrstvy zpevnéné plochy
tvotené z dlazebnich blokl nebo desck a to prekrytim svislé sty¢né spary (natavenim asfaltového pasu,
prekrytim plastovou folii apod.), nebo jejim utésnénim pruznym tmelem. Zabrani se tim pfipadnému
poklesu dlazebnich blokii nebo desek v misté styki prefabrikati.

Obrazek 2 Umisténi kotevnich otvorii v prefabrikatu

Z diivodu zamezeni nezadouciho vodorovného posunu ¢i naklonéni
prefabrikatu nastupistni zidky pfi provadéni hutnéni zasypu je vhodné
provést ukotveni prefabrikatu s podkladnim betonem pomoci prutd
betonaiské vyztuze délky cca 500 — 600 mm, prochazejici pies
podkladni beton do podlozi v mist¢ vytvofenych 2ks otvori
v prefabrikatu nastupistni zidky nebo vytvofeni zarazky na urovni
podkladniho betonu ze strany koleje viz obr. 2, 3. Detaily zarazky a
kotveni feSi realizatni dokumentace stavby. Diive dodavané
prefabrikaty tuto moznost ukotveni nemély.

Obrazek 3 Detail kotveni prefabrikatu k podkladu

PREKRYTI STYCNE SPARY
NATAVOVACIM PASEM NEBO FOLI

VYPLR BETON €25/30 100

120

ZALIVKA OTVORU CEMENTOVOU MALTOU

0
AN

S, o,

PODKLADNI BETON C12/15 TL. 100mm

OCELOVA TYC #10mm (B500B)

Horni stavba nastupisté je tvofena bud’ konzolovymi nastupiStnimi deskami, a/nebo zpevnénou
plochou z dlazebnich blokl nebo desek, ukladanych do lozné podkladni vrstvy z drceného kameniva
¢i Stérkopisku.
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3.2 SEZNAM NASTUPISTNICH PREFABRIKATU TYPU , L

Tabulka 1
Evidenc¢ni ¢islo Znacka Nazev nastupistniho prefabrikatu
592 121 719 121 AZZ 121 —-19 Nastupistni hrana H 130
592 121 719 122 AZ7 12219 Nastupistni hrana H 130/2
592 121 719 091 AZZ91-19 Nastupistni blok L 130
592 121 719 092 AZ792-19 Nastupis$tni blok L 130/2
592 121 719 100 AZZ7Z 100— 19 Nastupistni blok levy 130/114
592121 719 101 AZZ7 101 -19 Néstupistni blok levy 114/98
592 121 719 102 AZ7 102 -19 Nastupistni blok levy 98/82
592121 719 103 AZZ 103 - 19 Nastupistni blok levy 82/66
592 121 719 104 AZ7 104—-19 Nastupistni blok levy 66/50
592 121 719 105 AZZ7 105—-19 Nastupistni blok levy 82/74
592 121 719 106 AZZ7 106 — 19 Nastupistni blok levy 66/58
592 121 719 107 AZZ7 107-19 Nastupistni blok pravy 130/114
592121719 108 AZZ 108 — 19 Nastupistni blok pravy 114/98
592 121 719 109 AZZ7 109 - 19 Nastupistni blok pravy 98/82
592 121719110 AZZ 110—19 Nastupistni blok pravy 82/66
592121719111 AZZ 111-19 Nastupistni blok pravy 66/50
592 121719112 AZZ 112-19 Nastupistni blok pravy 82/74
592121719 113 AZZ 113 -19 Nastupistni blok pravy 66/58

3.3 DELENIi NASTUPISTNICH PREFABRIKATU TYPU ,L“ PODLE TVARU

3.3.1 NASTUPISTNIi BLOK , L*

Obrazek 4 Detail ulozné (naslapné) hrany prefabrikatu L 130

%
Ej'.l
- u

Lze pouzit pro variantu s konzolovymi
deskami nebo bez nich, ale pouze tam
kde neni navrzeno pievySeni pfilehlé
koleje. Pro tento pfipad je nutné pouzit

8 N nastupiStni hranu ,H®, ktera diky
h \ S P geometrické upravé (zkoseni prilehlé
]| | = plochy néstupi§tni  hrany) vyhovi

J % —j\% pozadavkim normy. Protoze nastupistni
N : 0N blok nema protiskluzovou tupravu

OCELOVE ZAVITOVE e

POUZDRO M16 [~ ~ \
™~ DEHA 6000-1,3(2,5)-085

naslapné plochy a Sifka naslapné vrstvy
¢ini 180 mm, doporucuje se pouzivat
nastupistni bloky L pouze u nastupist’
s konzolovou deskou. Detaily feSeni viz
Z841-N.

3.3.2 NASTUPISTNIi BLOK ,L“ LEVY, PRAVY

jsou prefabrikaty, uréené pro vytvaieni ramp o sklonu 8 %, liSici se od béznych néstupistnich blokd L
pouze skosenou horni plochou ve spadu 8 % a odstupiiovanou vyskou. Nastupistni bloky levé jsou ty,
které maji skoseni (spad) nalevo pii pohledu na €elni licovou plochu, tzn. pfi pohledu z koleje daného
nastupisté. Nastupistni bloky pravé jsou zrcadlové k levym.
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3.3.3

3.4

3.5

NASTUPISTNi HRANA ,H*“
Obrazek 5 Detail naslapné hrany prefabrikatu H 130

Lze pouzit pro budovani ostrovnich a
mimouroviovych nastupist bez konzolovych

\ _\ desek. Oproti Bloku ,L“ ma rozsifenou
' naslapnou plochu na S$itku 250 mm
s vytvofenym protiskluzovym dezénem.
Zkoseni, umoziujici stavbu nastupist i
v obloucich s ptevySenim viz Obrdzek 2.
}"“-:‘ﬁ‘ o Vyhovi podminkdm pro min. vzdalenost
B prevysené koleje od hrany nastupisté (1,650+S)
=) dle CSN 73 4959 Nastupisté a ndstupistni
pristiesky na drahdch celostatnich,
N regiondalnich a vileckach.

7

Pfedni tvarovana pohledovd plocha nastupistni hrany H 130, umoznuje dodate¢nou aplikaci
protihlukové tvarnice z recyklované pryze, ktera snizuje hlukovou zatéze od projizdéjicich kolejovych
vozidel.

0zZNACOVANi VYROBKU

Jednotlivé konstrukéni dilce nastupistni zidky jsou identifikovany evidencnim Cislem (12 az 15 ti
mistné ¢islo), obchodni znackou a nazvem. Na kazdy konstrukéni dilec nastupisté je ihned po
odformovani ve vyrobnim zavod¢ nalepen papirovy Sstitek s oznacenim shody CE, obsahujici vyrobni
zavod, evidencni c¢islo, znacku, nazev vyrobku, datum vyroby, jméno odpovédné osoby a dalsi udaje
dle ,, CSN EN 15258 Betonové prefabrikaty — Prvky opérnych stén“, piiloha ZA.

ROZMERY, TOLERANCE, HMOTOVE VLASTNOSTI

Vsechny rozméry vyrobkll véetné toleranci a zakladni technické tidaje jsou uvedeny v tabulce 2. Tyto
udaje jsou i ve vykresové dokumentaci — vykres tvaru.

Obrazek 6 Zakladni rozmery hrana H Obrazek 7 Zakladni rozmery blok L
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3.6

3.6.1

Tabulka 2
Nazev prefabrikatu tloust’ka | tloust'ka Sirka vySka délka objem | hmotnost
tl [mm] | 2 [mm] | B [mm] H/H [mm] L [mm] [m3 ] kgl
Nastupi$tni hrana H 130 249 £ 3 120+3 | 1000+ 5 1300 + 3 1990 + 4 0,786 1418
Nastupistni hrana H 130/2 249 +3 120+3 | 1000+ 5 1300 + 3 995 + 4 0,2882 706
Nastupistni blok L 130 180 +3 120+3 | 1000+ 5 1300 + 3 1990 +4 | 0,5480 1340
Nastupistni blok L 130/2 180+ 3 120+£3 | 1000+ 5 1300+ 3 995 +4 0,2740 670

Nast. blok levy, pravy 130/114 | 180+ 3 120£3 | 10005 | 1300+3/1140+3 | 1990+4 | 0,5290 1290
Nast. blok levy, pravy 114/98 180+ 3 120+3 | 1000+5 | 1140+3/980+3 | 1990+4 | 0,4910 1200
Nast. blok levy, pravy 98/82 180 +3 120+3 | 1000+ 5 980 + 3/820 + 3 1990+4 | 0,4530 1100
Nast. blok levy, pravy 82/66 180 + 3 120+3 | 1000+ 5 820 + 3/660 + 3 1990+4 | 0,4140 1010
Nast. blok levy, pravy 66/50 180+3 120+3 | 1000+5 660 £ 3/500 £ 3 1990+4 | 0,3760 920
Nast. blok levy, pravy 82/74 180+ 3 120+3 | 1000+5 820+3/740+3 995+ 4 0,2170 530
Nast. blok levy, pravy 66/58 180+ 3 120+3 | 1000+5 660 +3/580+3 995+ 4 0,1980 490

Pozndmka: Technické vidaje u ndstupistnich blokii levych a pravych jsou shodné. U ndstupistnich bloki je uvazovina
objemovd hmotnost 2450 kg/m’.

Odchylka v rovinatosti nastupistnich blokii mtize €init u horni plochy max. £ 2 mm, u ostatnich
ploch (Celni a spodni) max. £ 4 mm, a to v podéIném uhlopfi¢ném sméru.

KVALITA A VLASTNOSTI MATERIALU

Pro zajisténi vysoké zivotnosti prefabrikati nastupiStnich zidek jsou kladeny vysoké naroky na kvalitu
ztvrdlého betonu. K vyrobé lze pouzit pouze materialy, které vyhovuji pfisluSnym normam CSN a
dal$im ptedpisim.

CERSTVY BETON

Nastupistni bloky L 130 a bloky L levé a pravé jsou vyrobeny z betonu pevnostni tiidy C 25/30 pro
stupeni vlivu prostfedi XF1 pro variantu pouziti s konzolovymi deskami a z betonu pevnostni tfidy
C 30/37 pro stupeii vlivu prostiedi XF4 pro variantu bez konzolovych desek.

Nastupistni hrany H 130 jsou vyrobeny z betonu pevnostni tfidy C 30/37 pro stupenn vlivu prostiedi,
XF4.

Betonarska ocel

Je pouzita ocel fady B500B (B500A). Mnozstvi, druh vyztuze a jeji vzajemné spojeni predepisuje
technickd dokumentace vyrobce, pfedevSim vykresy vyztuze. Betonaiska ocel pouZita pro vyrobu
vyhovuje pozadavkiim ,,CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svaritelna betonarska ocel —

Vseobecné®, ,CSN 42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu — Svaritelnd Zebirkova betondiskd ocel —
Vseobecne“.

Kovani prefabrikati, manipula¢ni a spojovaci prvky

Specifikuje technickd dokumentace vyrobce (vykresy tvaru). Lze nahradit uvedeny typ od daného
vyrobce jinym, ktery parametrové odpovida (nosnost, délka atd.)

Distanéni podlozky

Typ a velikost pozadovaného kryti stanovuje technickd dokumentace vyrobce. Lze pouzit pouze
distancni podlozky na bazi silikatd. Pocet a umisténi distancnich podlozek stanovuje technicka
dokumentace vyrobce, obecné min. 4ks/m”’.
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3.7

3.8

3.9

KVALITA PROVEDENI A VZHLED VYROBKU

Pozadavky na jakost povrchu betonu dilcti nastupi$tnich prefabrikatt stanovuji ptislusné CSN, TKP
SD, ZTKP, OTP a zpracovana realizacni dokumentace.

Dilce musi mit hutny uzavieny povrch, potfebny pro zabezpeceni ochrany vyztuze a betonu proti
korozi. Povrch vyrobkii musi byt rovny, bez nalitkdi. Drobné povrchové trhliny, vzniklé smr$tovanim
betonu do Sitky 0,Imm jsou pfipustné. Vyrobky nesmi mit vyrobni vady, jako jsou nezhutnéna mista,
ktera by nepfiznive ovlivnila pouzitelnost prvki. Ocelova vyztuz musi mit spravné rozméry a musi byt
v prefabrikatu ulozena v souladu s vykresovou dokumentaci. Musi byt zaru¢eno predepsané kryti dle
vyrobni dokumentace.

Povrchové dutinky (pdry) jsou pfipustné, ale nesmi byt vétsi nez 8 x 8 x 5 mm u nastupistnich blokd L
a jejich mnozstvi nesmi prekrocit 3% z celkové plochy.

U néstupistnich hran H na pohledovych plochdch nesmi byt povrchové dutinky vétsi jak 5 x 5 x 5 mm,
Na plose protiskluzového dezénu nesmi byt vétsi jak 3 x 3 x 2 mm a jejich mnozstvi nesmi prekrocit
3% plochy.

Poskozené Ci urazené hrany jsou ptipustné do souctové maximalni délky 50 mm, urazené rohy nad
15 mm nejsou pfipustné. Opravy se pripoustéji, je nutné pouzit vhodnou spravkovou hmotu, opravy
provést dle schvaleného technologického postupu.

Antikorozni ochrana musi byt provedena podle pfedepsaného a schvalené¢ho postupu. Ptipadné odery,
zpisobené manipulaci, musi byt zapraveny dodavatelem stavebniho dila.

UZEMNENI

Pro provedeni ochrany proti negativnim t¢inkiim elektrochemické koroze a koroze bludnymi proudy
v souladu s pozadavky pfedpisti a norem jsou na rubové strané spojovaci ocelové vlozky M 16 vodivé
propojeny s betonatfskou vyztuzi prefabrikatu. Zde je mozno pfipojit kovovy vyvod pro méfeni a
kontrolu bludnych proudt, ptipadné provést vodivé propojeni.

ZIVOTNOST VYROBKU

Vyrobce predpoklada u vsech uvedenych vyrobkt Zivotnost minimalné 30 rokd od data vyroby, pii
respektovani vSech vyrobcem danych doporuceni pro aplikaci, montaz a skladovani vyrobka.

4 ZKOUSENI

ZPSV a.s. od zaii roku 2006 rozsifila systém QMS na integrovany systém managementu ve shodé
s pozadavky CSN EN ISO 9001:2009, CSN EN ISO 14001:2005 a CSN OHSAS 18001:2008.

Integrovany systém managementu je certifikovan a dozorovan nezavislym certifikacnim organem
TZUS Praha. Systém QMS je certifikovan a dozorovan i Sdruzenim pro certifikaci systémi jakosti.

V zijmu objektivniho, nestranného a vérohodného posuzovani kvality vyroby ma ZPSV a.s.
podnikovou zku$ebni laboratof, ktera je akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci na zakladé
posouzeni splnéni akreditaénich kriterii podle CSN EN ISO/IEC 17025:2005. Akreditace je udélena
jiz od 3. 8. 1993 pro $iroky rozsah zkouSek cementi, kameniva, oceli a betontl. Na zavodech jsou
vybudovany zavodové zkuSebny — laboratote, které jsou jak personalné tak piistrojové vybavena k
provadeéni zékladnich zkousSek vstupnich materidli pro vyrobu cerstvého betonu, mezioperacni a
vystupni kontrolu jak betonu, tak vyrobki. Pracovnici AZL odborné a metodicky fidi ¢innost
pracovniki zavodovych zkuSeben v souladu s pozadavky konkrétnich norem. Kontrolni a zkusebni
postupy specifikuji postup pfi zajistovani predepsanych kontrol a zkousek. ZL maji Osvédceni o
odborné zpiisobilosti, udélenou ASPK Brno mimo laboratoii zavodi Doloplazy a Béstovice.
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41

4.2

4.3

POCATECNI ZKOUSKY TYPU

Pro hodnoceni shody néstupistnich prefabrikatii podle CSN EN 15258, priloha ZA, tabulka ZA. 2
Systém prokazovani shody, zajistil vyrobce pocateni zkouSky typu za uclelem prokazani shody
nastupi$tnich prefabrikati s normou CSN EN 15258. Vyrobce zavedl a udrzuje dokumentovany
systém fizeni vyroby, aby zajistil, Ze nastupistni prefabrikaty vyhovuji stanovenym pozadavkim fizeni
vyroby (viz piirucka jakosti systému fizeni vyroby ,, PK — SRV — 01-08 — D07 Prvky opérnych stén),
ve které popisuje systém pro zajisténi kvality a shody pfi vyrobé nastupiStnich prefabrikatt ve
vyrobnim zavodé s pozadavky normy CSN EN 15258).

KONTROLA KVALITY VYROBCEM

Pozadované vlastnosti vstupnich materialti, ¢erstvého a zatvrdlého betonu se ovétuji kontrolnimi
zkouskami. Druhy kontrolnich zkousek a jejich Cetnosti upravuje kontrolni a zkuSebni plan (dale jen
KZP) vyrobce, ktery je samostatnym technickym dokumentem. KZP a musi odpovidat pozadavkim
CSN, TKP SD, OTP a ZTKP.

Kazda neshoda, zjisténa v pribéhu vstupni, mezioperacni a vystupni kontroly musi byt odstranéna.
V ptipad€ oznaceni neshodného vyrobku vystupni kontrolou odpovédny pracovnik navrhne zptisob
opravy tak, aby pozadavky kladené na vyrobek byly splnény a aby v zadném ptipadé nedoslo ke
zmén¢ uzitnych vlastnosti vyrobku. Jedna-li se o piipad neshody, kdy neni mozné zadnym zplisobem
zajistit shodu s planovanymi pozadavky, musi byt vyrobek oznacen jako neshodny vyrobek a
premistén na skladku pro tyto vyrobky ur¢enou.

Soucasti kazdé dodavky je soubor dokladd o jakosti, tj. vyhodnocené kontrolni zkousky a méfeni dle
KZP a kontrolnich zkusSebnich postupti (dale jen KZPO), vyrobni dokumentace atd.

PREJIMKA, VYSTUPNi KONTROLA

Pro rozmérovou prejimku muize byt s odbératelem dohodnut prejimaci plan, ktery se stava soucasti
kupni smlouvy nebo smlouvy o dilo. Jejim tkolem je zamezit expedici nekvalitnich vyrobkl. Kontrola
spo¢iva v provedeni méfeni geometrickych vlastnosti dilce dle pfislusného KZPO s porovnanim
vysledkli méteni s pfislusnymi kritérii, uvedenymi v KZPO, vyrobni dokumentaci, KZP a ve
vizualnim posouzeni dilce, jeho vnéjsiho vzhledu a kompletnosti.

Vystupni kontrolu provadéji, feditelem zavodu povéteni pracovnici TK. Nahrazuje piejimaci fizeni v
pfipadé jejiho nekonani. Povéfeny pracovnik ma pravo vyradit z ptejimky a tedy i z expedice vSechny
dilce, u kterych nebyla prokazana shoda. Pozaduje-1i odbératel ¢i stavebnik, nebo jim urceny dozor
ucast na piejimce, je povinnosti vyrobce mu tuto ucast umoznit a sdélit datum piejimky. Pokud se
v daném terminu k pfejimce nedostavi, povazuji se vyrobky za pievzaté. K piejimce je nutné dolozit
pozadovanou dokumentaci, prokazujici vlastnosti vyrobenych prefabrikovanych dilcti dle pozadavki
TKP, ZTKP, SOD aj.

5 OBJEDNAVKA A DODAVKA

Na kazdou dodavku bude uzaviena kupni smlouva mezi odbératelem (zpravidla zhotovitelem stavby)
a vyrobcem ZPSV a.s. Vécny obsah smlouvy musi odpovidat zpracované projektové dokumentaci.
Termin dodavky, misto urCeni, zpisob a podminky dopravy jsou uvedeny v této smlouvé.
Dodavka vyrobkd musi byt kompletni a musi odpovidat uzaviené smlouve.

K dodavce je ptiloZeno ,,Prohlaseni o shodé®, a to v souladu se zdkonem ¢. 22/1997 Sb. Na zadost
zakaznika jsou poskytnuty dalsi doklady, jako jsou ,,Certifikat véetné protokolu®, vysledky kontrolnich
zkousek apod.

Dodéavka vyrobenych stavebnich dilii je zodpovédnosti ZPSV a.s. a konéi s piejimkou dilti a podpisem
protokolu o predani/ a prevzeti opravnénou osobou odbératele, zpravidla ve vyrobnim zavode ZPSV.
ZPSV timto dokladem obdrzi schvaleni, ze ucinila vSe dle pozadavkd obvyklych okolnosti pro
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piesnou organizaci pii nakladani, pfepravé a pribéhu piepravy, zejména Ze uzaviela takové smlouvy o
preprave, které odpovidaji spolecné pozadavkim dohodnutym ve smlouveé mezi ZPSV a odbératelem.

Objednavku lze zaslat na adresy:

ZPSV a.s. odbor marketingu a obchodu

Tiebizského 207

686 24 Uhersky Ostroh

spojovatelka 572 419 311 fax 572 419 308

odbor MO 572 591 620 fax 572 419 366, e-mail: slapak@zpsv.cz

Soucasti kazdé dodavky je soubor dokladii o jakosti, tj. vyhodnocené kontrolni zkousky a méteni dle
KZP a kontrolnich zkusSebnich postupti (dale jen KZPO), vyrobni dokumentace atd.

6 ZARUKY A REKLAMACE

71

Zarucni doba je obvykle 60 mésicti od dne dodavky, pokud neni stanoveno jinak v Obchodnich
podminkach, pfipadné v kupni smlouvé. Poskytovana zaruka se nevztahuje na ptipady poskozeni
prvkd stény nasilnym zplisobem a na opotiebeni neodpovidajicimu béznému provozu a uzivani.
Zaruky plati tehdy, pokud kupujici i uzivatel dodrzi pfislusna ustanoveni téchto TPD a schvalené
technické dokumentace.

Za doklad o reklamaci je povazovan pisemny doklad o zahdjeni reklamac¢niho jednani dolozeny
zapisem o zjisténé neshodé€. Dodavatel se zavazuje, ze v piipadé reklamace vadu provéii a vyjadii se
k jejimu dofeseni do14 dnti po obdrzeni reklamace. Vlastni oprava bude zajisténa v terminu, jenz bude
stanoven po dohodé¢ s reklamujicim. Dojde-li k poskozeni dilcti po ukonceni zarucni doby, zavazuje se
vyrobce aktivng spolupracovat pti opraveé Skod. Podle rozsahu poskozeni 1ze v pfipadé malého rozsahu
Skod provést opravu poskozenych panelli pfimo na misté stavby, pomoci bézného ru¢niho naradi.
Opravu je mozno objednat u vyrobce. Vyrobce po obdrzeni pozadavku na opravu dilc nastupisté
zhodnoti v zastoupeni odpoveédnych pracovniki situaci na misté stavby. Po zhodnoceni rozsahu skod
navrhne ve spolupraci se zhotovitelem podrobny technologicky a pracovni postup opravy dilci a
zhotovitel jej predlozi ke schvaleni prisluSnému organu. Nasledné probéhne oprava dle schvalen¢ho
postupu.

ZPSV a.s. prohlauje, ze na dodavanych vyrobcich nevaznou prava tietich osob, a to vyslovné ani
pramyslova prava a zavazuje se, ze pokud se v budoucnu prokaze opak, bere pro takovy ptipad
jakozto vyrobce a dodavatel této konstrukce na sebe vSechny zavazky z toho vzniklé.

PODMINKY POUZIVANI

SKLADOVANI, MANIPULACE, DOPRAVA

Nastupistni zidky tvaru L jsou skladovany na dfevénych nebo betonovych podkladech v poloze
zabudovani. Lze je skladovat maximalné€ ve dvou vrstvach, zpravidla uloZenim do ,,sebe®, pficemz
spodni vrstva nesmi byt tvofena nastupistnimi bloky levymi nebo pravymi. Vrstvy jsou proloZeny
drevénymi proklady o rozméru min. 40 X 40 mm, uloZenymi cca % od obou konci dilce.

Skladky hotovych vyrobkd musi byt rovné, zpevnéné a odvodnéné. Podklady musi byt uloZzeny na
rovné plose, aby nedochazelo ke krouceni vyrobk do vrtule.

S vyrobky se manipuluje pomoci jefabu se zavésy s odpovidajicim spojkami, piipadné
vysokozdviznym vozikem. Pfi montazi se pouZziva jeste tieti zaveés veétsi délky. To umoznuje pokladku
bloku ve vodorovné roviné. Pifi manipulaci s vyrobky je potfeba dbat zvySené opatrnosti, aby
nedochazelo k jejich poSkozeni, piipadné k ohrozeni zdravi obsluhy.
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7.2

7.3

7.4

Vyrobky se dopravuji silni¢nimi, pfipadné Zelezni¢nimi dopravnimi prostiedky. Vyrobky jsou lozeny
v poloze zabudovani, zpravidla ve dvou vrstvach. Jejich pocet a rozmisténi je dano nosnosti
dopravniho prostfedku. Pii piepravé je nutné prefabrikaty zabezpecit proti posunuti a prevrhnuti,
aby nedoslo k jejich poskozeni nebo k ohroZeni ostatnich ucastnikti dopravy.

MONTAZ

Montaz nastupisté z nastupistnich prefabrikatt tvaru ,,L*, je provadéna postupné, obvykle od stiedu
nastupi$té¢ smérem na ob¢ strany. Vzdy je nutné kontrolovat smérové i vySkové uloZeni kazdého
bloku. Pfi pokladce se vyuziva 3 ramenny lanovy nebo fetézovy zdvihaci prostfedek s nastavitelnou
délkou jednoho ramene s odpovidajicimi zavesy pro piepravni uchyty s kulovou hlavou, které zajisti
spravnou polohu ukladaného prefabrikatu a jeho pfesné osazeni. Pfi montazi doporucujeme chranit
kontaktni plochy a hrany dvou navazujicich prefabrikati pryZzovym profilem nebo dfevénou lati
tl. 10 (5) mm. Po pfesném uloZeni bloku se provede spojeni v horni ¢asti pomoci plechu s otvory a
§rouby M 16 s podlozkami. Srouby se utdhnou na utahovaci moment 80 az 100 Nm. Takto jsou
postupné ukladany vsechny bloky véetné bloki pro vytvoreni ramp.

PODMINKY PRO OPRAVY

Pfipadna poskozeni, zptisobena pii dopravé a montazi je nutné opravit vhodnou spravkovou hmotou,
ktera vykazuje stejné pevnostni vlastnosti a odolnost proti vlivu prostfedi. Pfed zahajenim oprav je
nutné zpracovat a odsouhlasit technologicky postup opravy a provést jeho schvaleni spravcem stavby.

PODMINKY LIKVIDACE

Nastupistni prefabrikaty ,,L“ jsou zafazeny podle piilohy ¢. 1 vyhlasky ¢. 381/2001 Sb. do skupiny
17 Stavebni a demoli¢ni odpady:
Kdéd odpadu 17 01 01

Odpad z betonu — nastupistni prefabrikaty
Likvidace opravnénou organizaci podle mista stavby.

8 BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi PRI PRACI

Zasady bezpecnosti prace jsou dany zakladnimi zakony a vyhla§kami z oblasti bezpe¢nosti prace. Pii
praci na jednotlivych strojnich zafizenich jsou pracovnici povinni dodrzovat pokyny a navody na
obsluhu a pouzivat pfi praci predepsané osobni ochranné pracovni prostiedky. Prace na jednotlivych
pracovistich mohou vykonavat pouze zaskoleni a zacvi¢eni pracovnici resp. tam, kde jsou predepsany
zkousky odborné zptisobilosti, mohou tyto prace provadét pouze pracovnici s platnou zpisobilosti.

Bezpecnost prace a provoz technickych zafizeni se fidi obecné zavaznymi bezpeCnostnimi a
hygienickymi piedpisy. Totéz plati u pozarni ochrany. Se vSemi typy bezpecnostnich, hygienickych a
pozarnich predpisii musi byt pracovnici zhotovitele pravidelné seznamovani a musi byt o tom vedeny
pisemné zaznamy archivované nejméné 5 let. Zhotovitel je povinen pracovniky vybavit specialnimi
pomitickami pro ochranu zdravi a bezpe¢nou praci.

Pracovnici pohybujici se v prostoru vyrobni plochy, skladky a vlecky jsou povinni dbat zvySené
pozornosti zejména:

v prostoru vytvareciho pracovisté

v prostoru dopravy cerstvého betonu

v prostoru se zavéSenymi biemeny (manipulace jefabti, ZZ, VZV, apod.)
v prostoru kolejisté atd.

Pracovnici musi znat technologicky postup vyroby, zejména, co se tykd pracovnich operaci. Kazdy
pracovnik se zc¢astiiuje pravidelného skoleni bezpecnosti a ochrany zdravi (BOZP) a podrobuje se
predepsanym zkouskam v souladu s interni smérnici Q10. Pfi skladovani a praci s odformovacimi
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prosttedky je nutno vytvofit vSechny podminky odpovidajici platnym pfedpisim pro manipulaci a
aplikaci hoflavych kapalin. Za proskoleni pracovniki a kontrolu dodrzovani technologického postupu,
technickych norem a dodrzovani bezpe¢nostnich pokynti odpovidd mistr. Kazdy pracovnik odpovida
za dodrzovani TPV, TPD a BOZP v oblasti svoji ¢innosti. Za kontrolu, ze zaméstnanci byli pouceni a
Ze znaji postup vyroby a bezpecnostni piedpisy odpovida feditel zavodu.

Nebezpeci:

manipulace s bfemeny (jerab, VZV atd.)

prace ve vysce, pad z vysky

betonova smés, zasazeni ¢asti t€la odstiikem betonu
ruéni vibratory

forma (konstrukce a jednotlivé dily)

9 SOUVISEJICi NORMY A PREDPISY

CSN EN 206 — 1 Beton cast 1. Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda.

CSN EN 13369 Spole¢na ustanoveni pro betonové prefabrikaty

CSN EN 13670 Provadéni betonovych konstrukei

CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svaftitelna betonaiska ocel — VSeobecné
CSN 42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu — Svatitelna zebirkova betonaiska ocel —
Vseobecné

CSN 73 4959 Nastupis$t€¢ a nastupistni pristieSky na drahach celostatnich,

regionalnich a vleckach
Zakon €. 22/1997 Sb. ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky“, ve znéni pozd¢jsich zmén a doplnkt

Nartizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ,, Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky*, ve znéni
pozdéjsich zmén a doplnkt

Technické kvalitativni podminky staveb statnich drah, kapitola 10 ,Nastupisté, rampy, zarazedla,
ucelové komunikace a zpevnéné plochy*.

SZDC Z 8 Vzorovy list zelezni¢niho spodku, ,,Nastupisté na drahach celostitnich, regiondlnich a
vleckach®, SUDOP Brno, spol. s r.o. schvaleny 29. 8. 2001 pod ¢.j. 58 986/2001 — O 13, s platnosti od
1.4.2002

Obecné technické podminky ,,Prefabrikované prvky nastupist, schvalené pod €.j. 59 638/2000 —
O 13 s platnosti od 1. 2. 2000

Kontrolni a zkusebni plan vyrobce dilct nastupisté

10 VYKRESOVA DOKUMENTACE

Pro vyrobky vyjmenované v odstavci 3.1 je vypracovana vykresova dokumentace, tvofend vykresy tvaru
a vykresy vyztuze. Vykresova dokumentace je samostatnou soucasti téchto TPD. K nahlédnuti je u vyrobce —
ZPSV a.s. u schvalovatele téchto TPD.

Projektantim poskytujeme bezplatné vykresy tvaru. Vykresy vyztuze bézné€ neposkytujeme, vyjimky lze
domluvit na zakladé konkrétniho piipadu.
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