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1 VSEOBECNE

Tyto technické podminky dodaci (dale jen TPD) plati pro vyrobu, zkouSeni, dodavku a montaz tramvajovych paneld DZP
dodavanych spolecnosti ZPSV a.s.

TPD jsou zavazné pro vSechny pracovniky spole¢nosti na v8ech trovnich fizeni. Jsou zdvazné pro vSechny dodavky, které se
vramci kupni smlouvy nebo smlouvy o dilo na tyto TPD odvolavaji. Stanovuji technické parametry jednotlivych
tramvajovych paneld DZP, vlastnosti pouzitych materialt, podminky pro jejich skladovani, manipulaci, montaz a dopravu.

Tyto TPD jsou soucasti dalsi technické dokumentace (napf. technologicky postup montaze, technické podminky vyrobce
(TPV) — Prostorové uspoifadani aj.)

2 POUZITE ZKRATKY

CSN &eska technickd norma

CSN EN evropska norma, zavedena do soustavy norem CSN
CR Ceska republika

TPM technologicky postup montaze

TPO technologicky postup obsluhy

KzP kontrolni zkusebni plan

SD stavebni dozor, spravce stavby, zastupce investora
RDS realizacni dokumentace stavby

SOD smlouva o dilo

VOP vseobecné obchodni podminky

AZL akreditovana zkusSebni laboratof

ZL zavodova zkuSebni laboratof

TK technicka kontrola

MJ misici jadro

CB cerstvy beton

7B zelezobeton, Zelezobetonovy

3 NAZVOSLOVi

Nazvoslovi odpovida ustanovenim CSN EN 206, CSN EN 13369, CSN EN 13670

4 FUNKCE A POUZITI VYROBKU

Tramvajové panely jsou tvaru desky, ve které jsou osazeny upeviiovaci kolejnice, tvofené svarenou dvojici kolejnic pro dalni
a polni drahy 80/14. Upeviiovaci kolejnice vytvaii drazky, které mohou byt prib&ézné na celou $itku panelu nebo zkracené na
délku 540 mm, symetricky umisténé vii¢i podélné ose kolejnice. Pribézna délka kolejnic 80/14 se pouziva u panell ur¢enych
do obloukd, kiizovatek a vyhybek. Zkracena délka je pro panely urc¢ené do oblouktl a pfimych tsekt tramvajovych trati.

Tramvajové panely slouzi kukladani a wupeviiovani kolejnic tramvajovych trati. Jednda se piedevsim
o kolejnice zlabkové typu NP 3, NP 4, NT 1, NT 2. Po dohod¢ s vyrobcem lze je pouzit i pro kolejnice S 49, UIC 60 apod.
Vsechny panely jsou uréeny pro traté rozchodu 1435 mm, pouze panely DZP 220/396-3D-KK, DZP 180/396-3 a DZP
220/194-PD-KK jsou pro 1000 mm.

Panely se lze pouzit do obloukl az s minimalnim polomérem R=25 m. Panely s jinym poétem upeviiovacich drazek nez 3,
panely pulené, kosé a zkracené se pouzivaji jako dopliikové v obloucich, kde jejich R je mensi nez 25 m a pro vytvoreni
souvislé plochy na kiizovatkach a v obloucich tramvajovych trati.

Podle pozadavkli odbératele vyrobce dodava panely vystrojené nebo nevystrojené. Upevnéni kolejnic
je pruzné, systém Vossloh.
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5 TECHNICKE POZADAVKY

5.1 OZNACOVANI VYROBKU (NAZEV, ZKRATKA, ZNACENI NA VYROBKU)

Jednotlivé tramvajové panely DZP jsou identifikovany evidencnim ¢islem (12 az 15mistné ¢islo jednoznaén€ identifikujici

vyrobek), obchodni zna¢kou (je odvozena z ev. ¢isla) a nazvem (viz Tab. €. 1).

Na kazdy prefabrikat je ihned po odformovéni nalepen papirovy Stitek, ktery obsahuje: evidencni ¢islo, znacku nazev
vyrobku, vyrobni zdvod, datum vyroby, jméno odpoveédné osoby, hmotnost, ptipadné poradové Cislo dle kladecského planu.

Tab. ¢. 1
Evidencni cislo Znacka Nazev tramvajového panelu
593 891 010 027 1ZX 27/10 |DZP 180/396-3 tfidrazkovy pro rozchod 1000 mm
593 891 010 028 1ZX 28/10 |DZP 220/396-3 tfidrazkovy pro rozchod 1435 mm
593 891 010244 1ZX 244/10 |DZP 220/396-4 ¢tyrdrazkovy
593 891 010 245 I1ZX 245/10 |DZP 220/194-P puleny
593 891 010 246 I1ZX 246/10 |DZP 220/220-K kosy levy, pravy
593 891 719 120 1ZX 120/19 |DZP 220/396-8 osmidrazkovy
593891719121 1ZX 121/19 |DZP 220/127-AZ atypicky zkraceny
593 891 719 122 1ZX 122/19 |DZP 220/396-2 dvoudrazkovy
593 891 719130 1ZX 130/19 [DZP 220/396-3D-KK
593891719131 1ZX 131/19 [DZP 220/194-PD-KK
593 891 719 135 1ZX 135/19 [DZP 220/396-3-KK

52 ZAKLADNI ROZMEROVE A MATERIALOVE VLASTNOSTI

Zakladni rozmérové a materialové vlastnosti tramvajovych paneli DZP jsou uvedeny v Tab. ¢. 2.

Tab. ¢. 2
i L, Délka L SitkaB | TloustkaH | Objem | Hmotnost Beton
Nazev tramvajového panelu 3 »
[mm] [mm] [mm] [m’] (ke tfida
DZP 180/396-3 tfidrazkovy pro rozchod 1000 mm 3960+ 8 1800+ 6 200+2,5 1,4256 3520 C30/37-XF4
DZP 220/396-3 tfidrazkovy pro rozchod 1435 mm 39608 | 2200+6 | 200+2,5 1,7424 4300 C 30/37-XF4
DZP 220/396-4 ¢tyrdrazkovy 3960+8 | 2200+6 | 200+2,5 1,7424 4310 C30/37-XF4
DZP 220/194-P plleny 1940+6 | 2200+6 200+2,5 0,8536 2110 C 30/37-XF4
DZP 220/220-K kosy levy, pravy 22006 | 2200+6 | 200+2,5 0,7720 1915 C30/37-XF4
DZP 220/396-8 osmidrazkovy 3960+8 | 22006 200+2,5 1,7424 4350 C30/37-XF4
DZP 220/127-AZ atypicky zkraceny 1270+5 | 2200+6 | 20025 - - C 30/37-XF4
DZP 220/396-2 dvoudrazkovy 3960+8 | 2200+6 | 200+2,5 1,7424 4290 C30/37-XF4
DZP 220/396-3D-KK 39608 | 2200t6 200+2,5 1,7424 4265 C 30/37-XF4
DZP 220/194-PD-KK 1940+6 | 2200+6 | 200%2,5 0,8536 2090 C 30/37-XF4
DZP 220/396-3-KK 3960+8 | 22006 200+2,5 1,7424 4260 C30/37-XF4
5.3 NAVRHOVE PARAMETRY
Nosny systém je tvofen dvojicemi kolejnic 80/14, které jsou napojeny na betonaiskou vyztuz daného panelu.
Pti manipulaci, pokladce a od provozniho zatiZzeni nesmi byt piekro¢eny navrhové momenty a pti¢né sily:
- podélny smér: M1 =+25,20 kNm, M1'=-18,96 kNm, T1=34,70 kN
- pficny smér: M2 = +4,84 kNm, T2=17,70 kN
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6 KVALITAAVLASTNOSTI MATERIALU

Slozky cerstvého betonu (cement, kamenivo, pfisady, pfimési atd.) a vSechny dal$i zabudovavané materialy, zejména
betonaiska vyztuz, uchyty, spojky, konstrukéni profily, plechy, spojovaci prostiedky apod., musi vyhovovat pozadavkim
zéakont €. 22/1997 Sb. ve znéni zakona ¢. 71/2000 Sb. ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky®, zdkona ¢. 102/2001 Sb. ,,0
obecné bezpecnosti vyrobkl* a natizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky* ve znéni
pozdégjsich zmén a dopliku.

6.1 BETON

Tramvajové panely jsou vyrabény z betonu optimalniho sloZeni, zajist'ujici spolehlivé splnéni pozadovanych parametrt
betonu s piihlédnutim k podminkam betonaze, konstrukce, dopravy, klimatickych vlivi, oSetfovani apod. Zakladni materialy
(cement, kamenivo, ptisady, pfimési a voda), jejich mnoZstvi potfebné pro vyrobu erstvého betonu a jejich vlastnosti jsou
uvedeny v platné prikazni zkouSce betonu. Tramvajové panely jsou vyrobeny z betonu pevnostni tfidy C 30/37 pro tfidu
prostredi XF4.

6.2 BETONARSKA OCEL

Pro betonafskou vyztuz je pouzita ocel fady B500B. Betonaiska ocel, pouzita pro vyrobu, musi vyhovovat pozadavkim CSN
EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonaiska ocel — Vieobecné, CSN 42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu —
Svatitelnd betonaiska ocel Zzebirkova a hladka. Betonaiska ocel je ve vyrobné skladovana dle profilu a ohyba se zastudena.
Svary musi byt provedeny dle CSN.

6.3 DISTANCNI PODLOZKY
Typ a velikost pozadovaného kryti stanovuje vyrobni dokumentace. Je nutné dodrzet pozadované min. kryti 40 mm.

Rozsah vstupni kontroly materidalii a piedepsané zkousSky upravuje platny kontrolni zkuSebni plin (ddile jen KZP). Za
provdadéni vstupni kontroly zodpovida vedouci hlavniho skladu ve spoluprdci s pracovniky ZL.

7 KVALITA PROVEDENI A VZHLED VYROBKU

Povrch ztvrdlého betonu spliiuje pozadavky na pohledovy beton PB2 dle TP CBS 03. Povrchové dutinky (pori) jsou
ptipustné do velikosti 55 mm a hloubky 3 mm, pfi¢emz jejich plocha nesmi prekrocit pfedepsanou hodnotu poérovitosti P2
dle TP CBS 03. Vétsi mnozstvi dutinek, piipadné otfepii po odformovani, je nutno je§té zaCerstva zahladit. Drobné
povrchové trhlinky, vzniklé smr$tovanim betonu jsou nepfipustné na horni licové plose. Ostatni plochy mohou mit
povrchové trhlinky Sitky max. 0,2 mm. Vyrobky nesmi mit vyrobni vady, jako jsou nezhutnéna mista, které by nepfiznivé
ovlivnily jejich unosnost, a tim i pouzitelnost. Na zakladé pozadavku odbératele mohou byt navic dilce opatfeny natérem
ptedepsanych vlastnosti. Drobna poskozeni, urazené hrany v max. souctové délce 100mm ¢i urazené rohy do velikosti 20
mm, jsou pfipustna.

Betonarské vyztuz musi byt vyrobena z piedepsaného materialu a jeji rozméry musi byt v platnych tolerancich.

8 UDRZBA

Dodavatel / vyrobce doporucuje provadéni jen o€isty (Cetnost upfesni provozovatel objektu podle specifickych podminek a
vlivli Zivotniho prostedi mista objektu), a to béznymi mechanickymi prostredky (tlakova voda s pfidavky saponatu a rucni —
mechanické ¢isténi).

9 ZKOUSENI

7ZPSV a.s. ma zaveden a certifikovan integrovany systém managementu ve shodé s pozadavky CSN EN ISO 9001:2009,
CSN EN ISO 14001:2005 a CSN OHSAS 18001:2008. Dozor provadi nezavisly certifikacni organ Stavcert Praha.

V zajmu objektivniho, nestranného a vérohodného posuzovani kvality materialt a vyrobki, provozuje nase Spolecnost
zkuSebni laboratof, ktera je akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci na zékladé plnéni akreditacnich kritérii podle
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CSN EN ISO/IEC 17025:2005. Akreditace je udélena jiz od 3. 8. 1993 pro $iroky rozsah zkousek cementi, kameniva, oceli a
betont.

Pracovnici AZL odborné a metodicky fidi ¢innost pracovnikil zdvodové zkuSebny v souladu s pozadavky konkrétnich norem.
Kontrolni a zkuSebni postupy specifikuji postup pii zajisStovani piedepsanych kontrol a zkousek.

9.1 KONTROLA KVALITY VYROBCEM

Pozadované vlastnosti vstupnich materialti, Cerstvého a zatvrdlého betonu se ovefuji kontrolnimi zkouSkami. Druhy
kontrolnich zkouSek a jejich Cetnosti upravuje kontrolni a zkusebni plan (dale jen KZP) vyrobce, ktery je samostatnym
technickym dokumentem. KZP a musi odpovidat pozadavkiim CSN.

Kazda neshoda, zjisténa v prib&hu vstupni, mezioperacni a vystupni kontroly, musi byt odstranéna. Pokud béhem vystupni
kontroly bude vyrobek oznaéen jako neshodny, odpovédny pracovnik navrhne zpiisob opravy tak, aby pozadavky kladené na
vyrobek byly splnény a aby v Zadném piipadé nedoslo ke zméné uzitnych vlastnosti vyrobku. Jedna-li se o pfipad neshody,
kdy neni mozné zadnym zptusobem zajistit shodu s planovanymi pozadavky, musi byt vyrobek oznaCen jako neshodny
vyrobek a pfemistén na skladku pro tyto vyrobky uréenou.

Soucasti kazdé dodavky je soubor dokladii o jakosti, tj. vyhodnocené kontrolni zkousky a méfeni dle KZP a kontrolnich
zkuSebnich postupt (dale jen KZPO), vyrobni dokumentace atd.

9.2 PREJIMKA, VYSTUPNI KONTROLA

Pro rozmérovou piejimku miize byt s odbératelem dohodnut piejimaci plan, ktery se stava soucasti kupni smlouvy nebo
smlouvy o dilo. Jejim tikolem je zamezit expedici nekvalitnich vyrobkid. Kontrola spo¢iva v provedeni méfeni geometrickych
vlastnosti dilce (dle pfislusného KZPO), v porovnani vysledki méteni s piislusnymi kritérii (uvedenymi v KZPO, vyrobni
dokumentaci, KZP) a ve vizualnim posouzeni dilce (jeho vnéj$iho vzhledu a kompletnosti).

Vystupni kontrolu provadéji feditelem zavodu povéfeni pracovnici TK. Nahrazuje piejimaci fizeni v piipadé jejiho nekonani.
Povéteny pracovnik ma pravo vyiadit z prejimky (a tedy i z expedice) vSechny dilce, u kterych nebyla prokazana shoda.
Pozaduje-li odbératel ¢i stavebnik, nebo jim ur€eny dozor, ucast na piejimcee, je povinnosti vyrobce mu tuto i€ast umoznit a
sdélit datum prejimky. Pokud se v daném terminu k pfejimce nedostavi, povazuji se vyrobky za prevzaté. K piejimce je
nutné dolozit pozadovanou dokumentaci, prokazujici vlastnosti vyrobenych prefabrikovanych dilct dle pozadavki TKP,
ZTKP, SOD aj.

10 OBJEDNAVKA A DODAVKA

Zptsob objednavky, ochranu a baleni vyrobku pfi jeho dodani upiesiiuji Vieobecné obchodni podminky spole¢nosti ZPSV
a.s. (dale jen VOP ZPSV a.s.)

U objednavky s pfedmétem plnéni uvedenym jako oborova skupina, pfipadné odkaz na katalog nebo vyrobni sortiment, musi
byt vzdy pied odbérem kupujicim sdéleno upiesnéni vyrobku, coz bude nasledné pisemné potvrzeno. Pfi objednavani prvka
je nutno uvést presny nazev a typ vyrobku, znacku, pocet kust, termin dodavky, misto urCeni a zptisob dopravy. Dodavka
prvkl musi byt kompletni a musi odpovidat znéni kupni smlouvy, uzaviené mezi dodavatelem a odbératelem. Na kazdou
dodavku vystavuje vyrobce osvédceni o jakosti, kompletnosti dodavky a prohlaseni o shodé. Dalsi doklady (certifikaty
apod.) vyrobce zasila na pozadani.
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11 PODMINKY PRO POUZIVANI

11.1 PREDMONTAZ UPEVNENI{
Tramvajové panely vyrobce dodava podle pozadavku odbératele:
- nevystrojené,
- vystrojené s pfedmontovanym upevnénim pojizdénych kolejnic

Pro dodavky vystrojenych paneld s pfedmontovanym upevnénim plati vykres vystrojeni.

11.2 MANIPULACE A DOPRAVA

S vyrobky se manipuluje pomoci
e jetabu s lanovymi zavésy s odpovidajicimi spojkami

Pfi manipulaci s vyrobky je potieba dbat zvysené opatrnosti, aby nedochazelo k jejich poskozeni, pfipadné k ohroZeni zivota
a zdravi osob. Pfed manipulaci je zapotfebi zkontrolovat stav spojek, tichytli a veskeré techniky spojené s manipulaci, aby se
zamezilo pouziti téchto prvkll v neodpovidajicim technickém stavu.

Nakladku a vykladku vyrobkti zabezpecuji pouze kvalifikovani pracovnici s pfislusnou kvalifikaci ¢i osvéd¢enim pro dany
typ ¢innosti.

Vyrobky se dopravuji silni¢nimi, pfipadné Zelezniénimi dopravnimi prostfedky. Pfi prepravé vyrobkl je potieba dbat
predpisii a vyhlasek dané dopravy. Na dopravni prostiedky se tramvajové panely ukladaji delSim rozmérem ve sméru jizdy.
Ukladaji se do stohti, pficemzZ pocet vrstev je omezen nosnosti dopravniho prostiedku. U pfedmontovanych panelil jsou tyto
proloZzeny dievénymi proklady 80 x 80 mm. Vyrobky se podkladaji a prokladaji ve shod¢ s bodem 11.3. Vyska vyrobki
nesmi presahovat vysku bocnic. Pii pfepravé je nutné prefabrikaty zabezpedit proti posunuti a pfevrhnuti, aby nedoslo k
jejich poskozeni nebo k ohrozeni ostatnich u¢astnikii dopravy. S vyrobky mimo objekty zavodi a provozu spole¢nosti ZPSV
a.s. miize manipulovat pouze osoba s pfislusnou kvalifikaci ¢i osvédéenim pro dany typ ¢innosti.

11.3 SKLADOVANI VYROBKU

Tramvajové panely jsou skladovany ve stozich oddélené podle druhu. Jsou skladovany v normalni poloze tj. v poloze
zabudovani, a to na dievénych nebo betonovych podkladech, umisténych cca v ¥4 délky od obou koncid. Mohou byt
skladovany maximalné v deseti vrstvach, které musi byt prolozeny difevénymi proklady min. prifezu 60 x 25 mm a uloZzené
cca Vv Y délky od obou koncti.

Skladky hotovych vyrobkd musi byt rovné, zpevnéné a odvodnéné. Podklady musi byt ulozeny na rovné ploSe, aby
nedochazelo ke krouceni vyrobka do vrtule.

11.4 PODMINKY PRO MONTAZ, INSTALACI DO STAVBY A UDRZBU

Montéz vyrobkil zabezpecuji pouze pracovnici s piislusnou kvalifikaci pro dany typ ¢innosti.

11.4.1 POZADAVKY PRO ZABUDOVANI VE STAVBE

Objednatel musi provést zabudovani tramvajovych panelll v trati tak, aby od provozniho zatizeni nedoslo k piekroceni
navrhovych parametrti po dobu Zivotnosti traté. Vzajemné vyskové ulozeni panelll musi byt provedeno tak, aby odchylka
pfimosti mezi jednotlivymi panely byla do 2 mm.

Pro rozchod a smér koleje plati postup:

- ulozit jednu kolejnici do pfedmontovaného upevnéni. U pryzové podlozky GUZU v misté upevnéni kolejnice
vyfezat horni ¢ast,

- provést vyrovnani kolejnice do pozadovaného sméru,
- upevnit kolejnici, pii dodrzeni stanovenych utahovacich momenti,

- obdobné¢ provést ulozeni druhé kolejnice,
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- smér druhé kolejnice a rozchod zajistit pomoci piipravku osazené¢ho mezi kolejnicemi. Rozméry pfipravku musi
odpovidat pozadovanému rozchodu koleje,

- upevnit druhou kolejnici.

Vyrobce nedoporucuje pii pouziti tramvajovych paneld jejich kombinaci S jinymi prvky ur¢enymi k upevnéni kolejnic (napft.
dievéné prazce).

11.5 PODMINKY PRO OPRAVY

Pfipadné poskozeni zptisobena pii dopravé a montazi je nutné opravit vhodnou spravkovou hmotou, ktera vykazuje stejné
pevnostni vlastnosti a odolnost proti vlivu prostifedi. Pfed zahdjenim oprav je nutné zpracovat a odsouhlasit technologicky
postup opravy a provést jeho schvaleni spravcem stavby.

11.6 PODMINKY LIKVIDACE

Prohladujeme, ¢ nami dodavané vyrobky uvedené v ,Katalogu betonovych vyrobki ZPSV a.s.“ nemaji nebezpetné
vlastnosti, nejsou nebezpecnou latkou ve smyslu Chemického zdkona a Nafizeni Evropského parlamentu a Rady ¢.
1272/2008.

ZPSV a.s. je drzitelem certifikatu systému environmentalniho managementu dle CSN EN ISO 14001. Pii vyrobé a pouZivani
nasich vyrobkll nedochazi k ohrozovani zivotniho prostiedi. Likvidaci vyrobkil s ukoncenou Zzivotnosti je mozno provadét
recyklaci (drcenim) u opravnénych organizaci.

Tramvajové panely, typovd Fada DZP jsou zatazeny podle piilohy €. 1 vyhlasky ¢. 381/2001 Sb. do skupiny 17 Stavebni a
demoli¢ni odpady:

Kéd odpadu 17 01 01
Odpad z betonu — Tramvajové panely, typovd fada DZP
Likvidace opravnénou organizaci podle mista stavby.

12 ZARUKY A REKLAMACE

Délku, podminky, rozsah zaruky a zpusob uplatnéni reklamace vyrobku stanovuji VOP spoleénosti ZPSV a.s, pokud
smlouva nestanovuje jinak.

13 SOUVISEJICI NORMY A PREDPISY

Vsechny uvedené normy, predpisy, zakony a vyhlasky v tomto dokumentu se uvazuji ve znéni pozdéjsich zmén a doplnku.
CSN EN 206 Beton &ast 1. Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda.

CSN EN 13369 Spoleéna ustanoveni pro betonové prefabrikéty

CSN EN 13670 Provadéni betonovych konstrukci

Zakon €. 22/1997 Sb. ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky®, ve znéni pozdéjsich zmén a doplnka

Narizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky*, ve znéni

pozdéjsich zmén a doplinkt

Kontrolni a zkuSebni plan
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