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1 VSEOBECNE

Tyto technické podminky dodaci (dale jen TPD) plati pro vyrobu, zkouSeni, dodavku a montaz zpeviiovacich prefabrikatt
dodavanych spolecnosti ZPSV a.s.

TPD jsou zévazné pro vSechny pracovniky spole¢nosti na v§ech tirovnich fizeni. Jsou zavazné pro vSechny dodavky, které se
vramci kupni smlouvy nebo smlouvy o dilo na tyto TPD odvolavaji. Stanovuji technické parametry jednotlivych
zpeviiovacich prefabrikatt, vlastnosti pouzitych materiald, podminky pro jejich skladovani, manipulaci, montaz a dopravu.

Tyto TPD jsou soucasti dalsi technické dokumentace (napf. technologicky postup montaze, technické podminky vyrobce
(TPV) — Prostorové uspoiadani aj.).

Odbor techniky a technologie spole¢nosti ZPSV a.s. poskytne v ptipadé potieby a na vyzadani p¥islusny montazni navod.

2 POUZITE ZKRATKY

CSN Ceska technickd norma

CSN EN evropska norma, zavedend do soustavy norem CSN
CR Ceska republika

TPM technologicky postup montaze

TPO technologicky postup obsluhy

KzP kontrolni zkusebni plan

SD stavebni dozor, spravce stavby, zastupce investora
RDS realizaéni dokumentace stavby

SOD smlouva o dilo

VOP vseobecné obchodni podminky

AZL akreditovana zkusebni laboratot

ZL zavodova zkusebni laboratof

TK technicka kontrola

MJ misici jadro

CB cerstvy beton

7B zelezobeton, zelezobetonovy

3 NAZVOSLOVi

Nazvoslovi odpovida ustanovenim CSN EN 206, CSN EN 13369, CSN EN 13670.

4 FUNKCE A POUZITI VYROBKU

Zpevnovaci prefabrikaty se pouzivaji ke zpevnéni biehti vodnich tokt, nadrzi a svahtl. Lze je také vyuzit k vydlazdéni
odstavnych ploch, parkovist’, vjezdi apod.

5 TECHNICKE POZADAVKY

5.1 OZNACOVANI VYROBKU (NAZEV, ZKRATKA, ZNACENI NA VYROBKU)

Jednotlivé zpeviniovaci prefabrikaty jsou identifikovany evidencnim ¢islem (12 az 15mistné Cislo jednozna¢né identifikujici
vyrobek), obchodni znackou (je odvozena z ev. ¢isla) a nazvem (viz 1).

Na kazdy prefabrikat je ihned po odformovani nalepen papirovy Stitek, ktery obsahuje: evidencni ¢islo, znacku nazev
vyrobku, vyrobni zavod, datum vyroby, jméno odpovédné osoby, hmotnost, ptipadné poradové ¢islo dle kladecského planu.
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Tab. ¢. 1

Eviden¢ni ¢islo Znacka Nazev
593 841 010 222 1ZT 222/10 Prefabrikat zpeviiovaci var. 11

593 841 010 223 1ZT 223/10 Prefabrikat zpeviiovaci var. 111/2

593 841 010 225 1ZT 225/10 Prefabrikat zpeviiovaci var. V

593 841 719 100 I1ZT 100/19 Prefabrikat zpeviiovaci 210/100/18
593841719101 I1ZT 101/19 Prefabrikat zpeviiovaci 210/50/18

5.2 ZAKLADNI ROZMEROVE A MATERIALOVE VLASTNOSTI

Zakladni rozmérové a materialové vlastnosti zpeviiovacich prefabrikati jsou uvedeny v Tab. ¢. 2.

Tab. ¢. 2
Délka Siika Vyska Hmotnost Beton
Nazev vyrobku L B H

[mm] [mm] [mm] [kal tiida
Prefabrikat zpeviiovaci var. 111 3000 £ 8 1000 £ 4 180+3 780 C 30/37-XF1,XF3,XF4
Prefabrikat zpeviiovaci var. I1I/2 1498 £5 1000 £ 4 180+3 390 C 30/37-XF1,XF3,XF4
Prefabrikat zpeviiovaci var. V 3000 + 8 1000 + 4 180+3 760 C 30/37-XF1,XF3,XF4
Prefabrikat zpeviiovaci 210/100/18 2100+ 6 1000 + 4 180+3 546 C 30/37-XF1,XF3,XF4
Prefabrikat zpevitovaci 210/50/18 2100+ 6 500+4 180+3 272 C 30/37-XF1,XF3,XF4

6 KVALITAAVLASTNOSTI MATERIALU

Slozky Eerstvého betonu (cement, kamenivo, pfisady, pfimési atd.) a vSechny dal$i zabudovavané materialy, zejména
betonaiska vyztuz, uchyty, spojky, konstrukéni profily, plechy, spojovaci prostiedky apod., musi vyhovovat pozadavkim
zékont €. 22/1997 Sb. ve znéni zékona ¢. 71/2000 Sb. ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky®, zdkona ¢. 102/2001 Sb. ,,O0
obecné bezpecnosti vyrobku‘ a nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky* ve znéni
pozdé&jsich zmén a doplikd.

6.1 BETON

Zpeviovaci prefabrikaty jsou vyrabény z betonu optimalniho slozeni, zajistujici spolehlivé splnéni pozadovanych parametri
betonu s piihlédnutim k podminkadm betonaze, konstrukce, dopravy, klimatickych vlivi, oSetfovani apod. Zakladni materialy
(cement, kamenivo, pfisady, pfimési a voda), jejich mnozstvi potfebné pro vyrobu Cerstvého betonu a jejich vlastnosti jsou
uvedeny Vv platné prukazni zkousce betonu. Zpeviovaci prefabrikaty jsou vyrobeny z betonu pevnostni tfidy C 30/37 (na
zakladé konkrétniho pozadavku na jejich uziti je pro né stanovena tiida prostfedi XF1, XF3 nebo XF4).

6.2 BETONARSKA OCEL

Pro betonaiskou vyztuz je pouzita ocel fady BSO0B. Betonai'ska ocel, pouzitd pro vyrobu, musi vyhovovat pozadavkiim CSN
EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonatska ocel — Vieobecn&, CSN 42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu —
Svafitelnad betonarska ocel zebirkova a hladka. Betonaiska ocel je ve vyrobné skladovana dle profilu a ohyba se zastudena.
Svary musi byt provedeny dle CSN.

6.3 DISTANCNI PODLOZKY
Typ a velikost pozadovaného kryti stanovuje vyrobni dokumentace. Je nutné dodrzet pozadované min. kryti.

Rozsah vstupni kontroly materidlii a piedepsané zkousky upravuje platny kontrolni zkuSebni plan (ddle jen KZP). Za
provdadéni vstupni kontroly zodpovida vedouci hlavniho skladu ve spoluprdci s pracovniky ZL.
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7 KVALITA PROVEDENI A VZHLED VYROBKU

Povrch ztvrdlého betonu spliiuje pozadavky na pohledovy beton PB1 dle TP CBS 03. Povrchové dutinky (périi) jsou
pripustné do velikosti 5x5 mm a hloubky 5 mm, ptfi¢emz jejich plocha nesmi piekrocit pfedepsanou hodnotu pérovitosti P1
dle TP CBS 03. Vétsi mnozstvi dutinek, pfipadné otfepii po odformovéni, je nutno jesté zaderstva zahladit, a to zvlasté na
vnitfnim povrchu. Drobné povrchové trhlinky, vzniklé smrstovanim betonu, nejsou pifipustné. Vyrobky nesmi mit vyrobni
vady, jako jsou nezhutnéna mista, které by nepfiznivé ovlivnily jejich Gnosnost, a tim i pouZzitelnost. Na zakladé pozadavku
odbératele mohou byt navic prefabrikaty opatfeny natérem piedepsanych vlastnosti. Drobna poskozeni, urazené hrany v max.
souctové délce 100mm ¢i urazené rohy do velikosti 20 mm, jsou pfipustna.

Betonaiska vyztuz musi byt vyrobena z pfedepsaného materidlu a jeji rozméry musi byt v platnych tolerancich.

8 UDRZBA

Dodavatel / vyrobce doporucuje provadéni jen ocisty (Cetnost upfesni provozovatel objektu podle specifickych podminek a
vlivl Zivotniho prostfedi mista objektu), a to béznymi mechanickymi prostiedky (tlakova voda s pridavky saponatu a ruéni —
mechanické ¢isténi).

9 ZKOUSENI

ZPSV a.s. ma zaveden a certifikovan integrovany systém managementu ve shodé s pozadavky CSN EN ISO 9001:2009,
CSN EN ISO 14001:2005 a CSN OHSAS 18001:2008. Dozor provadi nezavisly certifikacni orgdn Stavcert Praha.

V zajmu objektivniho, nestranného a vérohodného posuzovani kvality materidl a vyrobkl, provozuje nase Spolecnost
zkuSebni laboratof, ktera je akreditovand Ceskym institutem pro akreditaci na zakladé plnéni akreditacnich kritérii podle
CSN EN ISO/IEC 17025:2005. Akreditace je udélena jiz od 3. 8. 1993 pro Siroky rozsah zkousek cementii, kameniva, oceli a
betontl.

Pracovnici AZL odborné a metodicky fidi ¢innost pracovnikii zavodové zkuSebny v souladu s pozadavky konkrétnich norem.
Kontrolni a zkusebni postupy specifikuji postup pii zajistovani predepsanych kontrol a zkousek.

9.1 KONTROLA KVALITY VYROBCEM

Pozadované vlastnosti vstupnich materialti, Cerstvého a zatvrdlého betonu se ovéfuji kontrolnimi zkouSkami. Druhy
kontrolnich zkousek a jejich Cetnosti upravuje kontrolni a zkuSebni plan (dale jen KZP) vyrobce, ktery je samostatnym
technickym dokumentem. KZP a musi odpovidat pozadavkim CSN, TKP SD, OTP a ZTKP.

Kazda neshoda, zjisténa v prib&hu vstupni, meziopera¢ni a vystupni kontroly, musi byt odstranéna. Pokud béhem vystupni
kontroly bude vyrobek oznacen jako neshodny, odpovédny pracovnik navrhne zptisob opravy tak, aby pozadavky kladené na
vyrobek byly splnény a aby v Zadném piipadé nedoslo ke zméné uzitnych vlastnosti vyrobku. Jedna-li se o pfipad neshody,
kdy neni mozné zadnym zplsobem zajistit shodu s planovanymi pozadavky, musi byt vyrobek oznacen jako neshodny
vyrobek a premistén na skladku pro tyto vyrobky urcenou.

Soucasti kazdé dodavky je soubor dokladii o jakosti, tj. vyhodnocené kontrolni zkousky a méfeni dle KZP a kontrolnich
zku$ebnich postupti (dale jen KZPO), vyrobni dokumentace atd.

9.2 PREJIMKA, VYSTUPNI KONTROLA

Pro rozmérovou piejimku miize byt s odbératelem dohodnut piejimaci plan, ktery se stdva soucasti kupni smlouvy nebo
smlouvy o dilo. Jejim ukolem je zamezit expedici nekvalitnich vyrobkti. Kontrola spo¢iva v provedeni méfeni geometrickych
vlastnosti dilce (dle piislusného KZPO), v porovnani vysledkii méteni s piislusnymi kritérii (uvedenymi v KZPO, vyrobni
dokumentaci, KZP) a ve vizualnim posouzeni dilce (jeho vné&jsiho vzhledu a kompletnosti).

Vystupni kontrolu provadéji feditelem zavodu povéfeni pracovnici TK. Nahrazuje ptejimaci fizeni v ptipadé jejiho nekonani.
Povéfeny pracovnik ma pravo vyfadit z piejimky (a tedy i z expedice) vSechny dilce, u kterych nebyla prokazana shoda.
Pozaduje-1i odbératel ¢i stavebnik, nebo jim urceny dozor, Gcast na piejimce, je povinnosti vyrobce mu tuto i€ast umoznit a
sdélit datum pfejimky. Pokud se v daném terminu k pfejimce nedostavi, povazuji se vyrobky za pfevzaté. K prejimce je
nutné dolozit pozadovanou dokumentaci, prokazujici vlastnosti vyrobenych prefabrikovanych dilcti dle pozadavkd TKP,
ZTKP, SOD aj.
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10 OBJEDNAVKA A DODAVKA

Zptisob objednavky, ochranu a baleni vyrobku pfi jeho dodani upiesiiuji Vieobecné obchodni podminky spole¢nosti ZPSV
a.s. (dale jen VOP ZPSV a.s.)

U objednavky s predmétem plnéni uvedenym jako oborova skupina, pfipadné¢ odkaz na katalog nebo vyrobni sortiment, musi
byt vzdy pred odbérem kupujicim sdéleno upiesnéni vyrobku, coz bude nasledné pisemné potvrzeno. Pii objednavani prvki
je nutno uvést presny nazev a typ vyrobku, znacku, pocet kust, termin dodavky, misto uréeni a zplsob dopravy. Dodavka
prvkt musi byt kompletni a musi odpovidat znéni kupni smlouvy, uzaviené mezi dodavatelem a odbératelem. Na kazdou
dodavku vystavuje vyrobce osvédceni o jakosti, kompletnosti dodavky a prohldSeni o shodé. Dalsi doklady (certifikaty
apod.) vyrobce zasild na pozadani.

11 PODMINKY PRO POUZIVANI

11.1 MANIPULACE A DOPRAVA
S vyrobky se manipuluje pomoci

e vysokozdvizného voziku
e jefdbu s lanovymi zavésy (je nutné dbat, aby dilce byly vazany nebo podpirany v % délky a prefabrikaty pted
poskozenim chranény pouzitim textilnich uvazkd namisto ocelovych)

P#i manipulaci s vyrobky je potieba dbat zvysené opatrnosti, aby nedochézelo k jejich poskozeni, piipadné k ohrozeni zivota
a zdravi osob. Pfed manipulaci je zapotfebi zkontrolovat stav spojek, uchytii a veskeré techniky spojené s manipulaci, aby se
zamezilo pouziti téchto prvkil v neodpovidajicim technickém stavu.

Nakladku a vykladku vyrobkt zabezpe€uji pouze kvalifikovani pracovnici s prislusnou kvalifikaci ¢i osvéd¢enim pro dany
typ ¢innosti.

Vyrobky se dopravuji silni¢nimi, pfipadné Zelezniénimi dopravnimi prostiedky. Pii pfepravé vyrobkd je potieba dbat
predpisti a vyhlasek dané dopravy. Vyrobky jsou lozeny v poloze zabudovani. Jejich pocet a rozmisténi je dano nosnosti
dopravniho prostiedku. Vyrobky se podkladaji a prokladaji ve shodé s bodem 11.2. Vyska vyrobkd nesmi pfesahovat vysku
bocnic. Pfi pfepravé je nutné prefabrikaty zabezpecit proti posunuti a ptrevrhnuti, aby nedoslo k jejich poskozeni nebo k
ohroZeni ostatnich ucastnikii dopravy. S vyrobky mimo objekty zdvodii a provozu spolenosti ZPSV a.s. miize manipulovat
pouze osoba s piislusnou kvalifikaci ¢i osvédcenim pro dany typ Cinnosti.

11.2 SKLADOVANI VYROBKU

Zpeviiovaci prefabrikaty vétSich rozmért se skladuji ve vodorovné poloze na dievénych, nebo betonovych podkladech,
umisténych oboustranné v 1/4 délky. Prefabrikaty je mozné stohovat v max. poctu 10 vrstev, pficemz jednotlivé vrstvy musi
byt prolozeny dfevénymi proklady umisténymi ve svislici nad sebou nad proklady.

Prefabrikaty mensich rozmér je mozné skladovat na paletach, pfiCemz celkovd hmotnost prefabrikati na paleté nesmi
presahnout max. nosnost palety. Dilce na paleté jsou zajistény proti sesunuti paskovanim nebo smrst'ovaci folii.

Skladky hotovych vyrobkd musi byt rovné, zpevnéné, odvodnéné a dostatecné tinosné i za nepiiznivych klimatickych
podminek. Podklady musi byt ulozeny na rovné plose, aby nedochazelo ke krouceni vyrobkt do vrtule.

11.3 PODMINKY PRO MONTAZ, INSTALACI DO STAVBY A UDRZBU

Montéz vyrobkil zabezpecuji pouze pracovnici S piislusnou kvalifikaci pro dany typ ¢innosti.

11.4 PODMINKY PRO OPRAVY

Ptipadna poskozeni zplisobena pii dopravé a montazi je nutné opravit vhodnou spravkovou hmotou, kterd vykazuje stejné
pevnostni vlastnosti a odolnost proti vlivu prostfedi. Pfed zahdjenim oprav je nutné zpracovat a odsouhlasit technologicky
postup opravy a provést jeho schvaleni spravcem stavby.
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11.5 PODMINKY LIKVIDACE

Prohlagujeme, 7¢ nami dodavané vyrobky uvedené v ,Katalogu betonovych vyrobki ZPSV a.s. nemaji nebezpedné
vlastnosti, nejsou nebezpecnou latkou ve smyslu Chemického zédkona a Nafizeni Evropského parlamentu a Rady ¢&.
1272/2008.

ZPSV ass. je drzitelem certifikatu systému environmentalniho managementu dle CSN EN ISO 14001. Pii vyrobé a pouzivéani
nasich vyrobkll nedochéazi k ohrozovani zivotniho prostiedi. Likvidaci vyrobki s ukoncenou Zzivotnosti je mozno provadét
recyklaci (drcenim) u opravnénych organizaci.

Prefabrikat zpeviiovaci je zafazen podle pfilohy ¢. 1 vyhlasky ¢. 381/2001 Sb. do skupiny 17 Stavebni a demoli¢ni odpady:

Kéd odpadu 17 01 01
Odpad z betonu — ¢asti zpeviiovacich prefabrikata
Likvidace opravnénou organizaci podle mista stavby.

12 ZARUKY A REKLAMACE

Délku, podminky, rozsah zaruky a zpuisob uplatnéni reklamace vyrobku stanovuji VOP spoleénosti ZPSV a.s, pokud
smlouva nestanovuje jinak.

13 SOUVISEJICI NORMY A PREDPISY

Vsechny uvedené normy, predpisy, zakony a vyhlagky v tomto dokumentu se uvazuji ve znéni pozdéjsich zmén a doplnka.
CSN EN 206 Beton - Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda.

CSN EN 13369 Spoleéna ustanoveni pro betonové prefabrikéty

CSN EN 13670 Provadéni betonovych konstrukei

CSN 73 6131 Stavba vozovek - kryty z dlazeb a dilct

Zakon ¢. 22/1997 Sb. ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky*, ve znéni pozdéjsich zmén a doplnki

Naftizeni vlady €. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky*, ve znéni pozd¢jsich zmén a doplika

Kontrolni a zkusebni plan
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