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VSEOBECNE

Tyto technické podminky dodaci (dale jen TPD), plati pro vyrobu, zkouseni, kontrolu a dodavani Sachtovych den,
skruzi ptrechodovych skruzi (konust), zakrytovych desek, zelezobetonovych poklopi na Sachty a tloznych prstenc.

Jsou zavazné pro vsechny dodavky, které se v ramci kupni smlouvy nebo smlouvy o dilo na tyto TPD odvolavaji. Podle
téchto TPD je mozné vyrabét i atypické vyrobky, které musi spliiovat vSechny ustanoveni tykajici se uZiti, toleranci,
vlastnosti vstupnich materialu a dal$i ustanoveni zabezpecujici kvalitu a funkcnost prvku a celého dila. V piipadé
takové Upravy stavajiciho prvku v atypicky, kdy se zasahuje do statiky prvku je nutno tuto situaci posoudit statickym
vypoctem a ovéfovanim, zda nedoslo ke zméné deklarace uziti vyrobku.

Odbor techniky a technologie spole¢nosti ZPSV a.s. poskytne v piipadé potieby a na vyzadani p¥isluiny montazni
navod.

1.1. POUZITE ZKRATKY

TPD technické podminky dodaci
KzZP kontrolni zkusebni plan
KZPO kontrolni zkusebni postup
TK technicka kontrola

CB cerstvy beton

SOD smlouva o dilo

1.2. TERMINY, DEFINICE ZNACKY

vstupni Sachta — svisla vodotésna stavebni konstrukce ke spojovani potrubi, umoznujici zménu sméru a/nebo vysky,
ptistup pracovnikid obsluhy a/nebo vybavy ke kontrole, idrzb¢€ a provétrani a odvzdusnéni

Sachtové dno — svisly stavebni dilec se zabudovanym dnem S odsazenim nebo bez né€j a s vhodnymi pruznymi spoji pro
vodotésné pfipojeni potrubi

Sachtova skruz — svisly stavebni dilec s jednotnym pfi¢nym profilem, s vyjimkou mista spoju; jako u Sachtového dna
mize byt opatfen pruznym spojem, umoziujici napojovat potrubi

zakrytova deska — stavebni dilec pro vodorovné zakryti Sachty nebo skruze se vstupnim otvorem, nad kterym je
umistény vyrovnavaci krouzek (prstenec) nebo ram a poklop

konus — stavebni dilec, ktery tvofi horni zakonceni kruhové prechodové skruze a zmenSuje ji na velikost vstupniho
otvoru

jmenovita svétlost (DN) — veli¢ina stavebniho dilce, odpovidajici vyrobnimu rozméru, u kruhovych stavebnich dilct je
to vnitini primér (DN)

stavebni vySka — rozmér stavebniho dilce, vztazeny ke spojovanym plocham nebo ke dnu

2. UZITI

Stavebni dilce slouzi k vytvaieni kontrolnich, lomovych a Castecn€é i spadiStovych zelezobetonovych Sachet na
kanaliza¢nich fddech bézné od priméru pfipojek DN 150 mm do DN 400 mm. Dale je mozno tyto prefabrikaty vyuZit
na vytvafeni studni a drenaznich Sachet. Poklopy na Sachty slouzi jako poklopy na kontrolni, lomové a spadistové
Sachty na kanaliza¢nich fadech, jakoZ i poklopy na studny se zatizenim vlastni hmotnosti a pochozem osob. Sachtové
dno slouzi jako spodni ¢ast vtokovych, lomovych, reviznich, kontrolnich a jinych vodotésnych Sachet. Dno je tvarovano
z betonu kynetou (pratocnici), individualné dle typu Sachtového dna a dle pozadavku zékaznika. Vodotésnost spoje je
zabezpecena elastomernim té€snénim. Napojeni trub zjinych materidld (napf. plast, kamenina) je nutné uvést
v objednavce z diivodu vlozeni pfi vyrobé odpovidajici Sachtové vlozky s tésnicimi prvky. Sachty jsou opatfeny
plastovymi stupadly s ocelovym jadrem. Nejvétsi stavebni hloubka pro Sachty z prefabrikovanych dilcti je max. 10 m.

Prvky s tloustkou stény 90 mm jsou uréeny pro studnové a drendzni soustavy (trativodni a kontrolni Sachty) pro
hloubku max. 10 m. Vlastni pouziti a uplatnéni je nutno konkretizovat v realiza¢ni dokumentaci stavby. Ptipadné
pozadavky na upravu povrchu betonu (natéry, oblozeni, atd.) je nutné dohodnout pied uzavienim kupni smlouvy.
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Revizni nastavec k Sachtam @ 80 — komplet — slouZi pro kontrolu a ¢i$téni $achet (cisteren) umisténych v Zel. tratich

Revizni nastavec k Sachtam O 80 zvyseny — komplet - slouzi pro kontrolu a ¢isténi Sachet (cisteren) umisténych v zel.

tratich

- je mozné vytvorit 2 komplety, které se 1isi vySkou revizniho nastavce

- Komplet 1: spodni ptlkruhova deska (2 kusy), diik revizniho nastavce k Sachtam, poklop revizniho nastavce
k Sachtam

- Komplet 2: spodni palkruhova deska (2 kusy), diik revizniho néastavce k Sachtam zvySeny, poklop revizniho
nastavce k Sachtam

3. TECHNICKE POZADAVKY

3.1. ZNACENi VYROBKU

Vyrobky jsou jednoznacné identifikovany nazvem, eviden¢nim c¢islem a odvozenou obchodni znackou. Znaceni
jednotlivych vyrobkt se provadi, nalepenim popisového papirového §titku na ¢elni svislou sténu viz tabulka 1.

tabulka 1

Eviden¢ni ¢islo | Nazev Puvodni oznaceni Obchodni Znacka podle SVBSD !
znacka vyrobce

Sachtovi dna

592 249 719 025 | Sachtové dno PSU — M 1000 x 500 TBS 025-19 TBZ —Q 1000 x 500

592 249 719 005 | Sachtové dno SU — M 1000 x 600 TBS05-19 TBZ —Q 1000 x 600

592 249 719 001 | Sachtové dno SU — M 1000 = 800 TBS01-19 TBZ - Q 1000 x 800

592 249 719 002 | sachtové dno SU — M 000 x 1000 TBS02-19 TBZ —Q 1000 x 1000

592 249 719 026 | Sachtové dno U SU - M 1000 x 500 TBS 026 -19 TBZ - Q 1000 x 500/U

592 249 719 006 | Sachtové dno U SU — M 1000 x 600 TBS 06 -19 TBZ — Q 1000 x 600/U

592 249 719 003 | sachtové dno U SU - M 1000 x 800 TBS03-19 TBZ — Q 1000 x 800/U

592 249 719 004 | sachtové dno U SU — M 1000 x 1000 TBS 04 -19 TBZ — Q 1000 x 1000/U

592 249 719 027 | Sachtové dno K SU - M 1000 x 500 TBS 027 -19 TBZ — Q 1000 x 500/K

592 249 719 007 | Sachtové dno K SU - M 1000 x 600 TBS 007 -19 TBZ —Q 1000 x 600/K

592 249 719 008 | sachtové dno K SU - M 1000 x 800 TBS 008-19 TBZ — Q 1000 x 800/K

592 249 719 009 | sachtové dno K SU - M 1000 x 1000 TBS009-19 TBZ — Q 1000 x 1000/K

SkruZe

592 249 719 010 | Sachtova skruz SR —M 1000 x 250 TBS10-19 TBS — Q 1000 x 250

592 249 719 011 | Sachtova skruz SR - M 1000 x 500 TBS11-19 TBS — Q 1000 x 500

592 249 719 012 | Sachtova skruz SR —M 1000 x 1000 TBS12-19 TBS — Q 1000 x 1000

SkruZe

592 249 719 013 | Sachtova skruz 90 SR — M 1000 x 1000 TBS013-19 TBS — Q 1000 x 250 x 90

592 249 719 014 | Sachtova skruz 90 SR — M 1000 x 500 TBS014-19 TBS — Q1000 x 500 x 90

592 249 719 015 | Sachtova skruz 90 SR - M 1000 x 1000 TBS015-19 TBS —Q 1000 x 1000 x 90

592 249 719 016 | Sachtova skruz 90 SR —M 800 x 250 TBS 016 -19 TBS — Q800 x 250 x 90

592 249 719 017 | Sachtova skruz 90 SR —M 800 x 500 TBS017-19 TBS — Q800 x 500 x 90

592 249 719 018 | achtova skruz 90 SR - M 800 x 1000 TBS018-19 TBS — Q 800 x 1000 x 90

Piechodovad skru?

592 249 719 020 | piechodové skruz | SH— M 1000/625 x 600 [TBS20-19 | TBR — Q 1000/625 x 600

Prechodové skruZe

592 249 719 021 | pfechodova skruz 90 90 SH — M 1000/625 x 600 TBS 021-19 TBR — Q 1000/625 x 600 x 90

592 249 719 022 | piechodova skruz 90 90 SH — M 800/625 x 600 TBS 022-19 TBR — Q 800/625 x 600 x 90

Zdkrytovd deska

592 241 719 005 | Zakrytové deska | AP — M 1000/625 x 200 [ TZS05-19 [ TZK — Q 1000/625 x 200

Sdruzeni vyrobcii betonovych stavebnich dilcii
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Ulo$né prstence
592 249 719 031 | ulozny prstenec AR -V 625 x 40 TBS 031-19 TBW — Q 625 x 40
592 249 719 032 | tlozny prstenec AR -V 625 x 60 TBS 032-19 TBW — Q 625 x 60
592 249 719 033 | tlozny prstenec AR -V 625 x 80 TBS 033 -19 TBW — Q 625 x 80
592 249 719 034 | tlozny prstenec AR -V 625 x 100 TBS 035-19 TBW — Q 625 x 100
592 249 719 035 | ulozny prstenec AR -V 625 x 120 TBS 035-19 TBW — Q 625 x 120
Poklopy na Sachty
592 241 719 204 | poklop na Sachtu 1100/80 TZS 204 -19 TZN —Q 1100/80
592 241 719 205 | poklop na $achtu 1300/80 TZS 205-19 TZN — Q 1300/80
Revizni ndstavec k Sachtam, revizni ndstavec k Sachtam zvySeny
592 191 719 011 | spodni pilkruhova deska - AZX 11-19

revizni nstavec k Sachtdm
592 191 719 012 | diik revizniho nastavce k Drik revizniho nastavce k AZX 12-19

Sachtam Sachtdm
592 191 719 013 | poklop revizniho nastavce k Poklop revizniho nastavece k AZX 13-19

Sachtam Sachtdm
592 191 719 015 | diik revizniho nastavce k Drik revizniho néstavce k AZX 15-19

Sachtdm zvySeny

Sachtam zvySeny

Stitek obsahuje nazev vyrobku, typ, evidenéni &islo, obchodni znagku, vyrobni zavod, datum vyroby, t¥idu betonu, dalsi
udaje dle pozadavkti CSN EN 1917 Vstupni a revizni Sachty z prostého betonu, dratkobetonu a zelezobetonu.

Znaceni betonovych a zelezobetonovych vyrobki sjednocuje sdruzeni vyrobcti betonovych stavebnich dilcti — sekce
kanaliza¢ni dilce:

Q ptislusnost k sekci

SU-M Sachtové dno se skosenim venkovnich roht 150 x 150 mm
USu-M Sachtové dno se skosenim venkovnich rohti 376 x 376 mm
KSU-M Sachtové dno kruhové 376 x 376 mm

3.2. ROZMERY VCETNE TOLERANCI, OBJEM, HMOTNOST, DRUH BETONU

tabulka 2

Nazev vyrobku svétlost DN/d1/ tloustka stény s vyska h1
$achtové dno SU — M 1000 x 500 1000 + 8 150 -0 +10 650 + 8
$achtové dno SU — M 1000 x 600 1000 + 8 150 -0 +10 750 + 8
Sachtové dno SU — M 1000 x 800 1000 + 8 150 -0 +10 950 + 8
Sachtové dno SU — M 1000 x 1000 1000 + 8 150 -0 +10 1150 + 8
Sachtové dno U SU — M 1000 x 500 1000 + 8 150 -0 +10 650 + 8
$achtové dno U SU — M 1000 x 600 1000 + 8 150 -0 +10 750 + 8
Sachtové dno U SU — M 1000 x 800 1000 + 8 150 -0 +10 950 + 8
Sachtové dno U SU — M 1000 x 1000 1000 + 8 150 -0 +10 1150 + 8
$achtové dno K SU — M 1000 x 500 1000 + 8 150 -0 +10 650 + 8
$achtové dno K SU — M 1000 x 600 1000 + 8 150 -0 +10 750 + 8
$achtové dno K SU — M 1000 x 800 1000 + 8 150 -0 +10 950 + 8
$achtové dno K SU — M 1000 x 1000 1000 + 8 150 -0 +10 1150 + 8
skruz SR — M 1000 x 250 1000 + 8 120 -0 +10 250+ 4
skruz SR — M 1000 x 500 1000 + 8 120 -0 +10 500+ 6
skruz SR — M 1000 x 1000 1000 + 8 120 -0 +10 1000 + 8
skruz 90 SR — M 1000 x 250 1000 + 8 90 -0 +10 250+ 4
skruz 90 SR — M 1000 x 500 1000 + 8 90 -0 +10 500+ 6
skruz 90 SR — M 1000 x 1000 1000 + 8 90 -0 +10 1000 + 8
skruz 90 SR — M 800 x 250 800+ 7 90 -0 +10 250+ 4
skruz 90 SR — M 800 x 500 800+ 7 90 -0 +10 500+ 6
skruz 90 SR — M 800 x 1000 800+ 7 90 -0 +10 1000 + 8
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ptechodova skruz SH — M 1000/625 x 600 1000/625 + 8/6 120 -0 +10 600 = 6
ptechodova skruz 90 SH — M 1000/625 x 600 1000/625 + 8/6 90 -0 +10 600 + 6
ptechodova skruz 90 SH — M 800/625 x 600 800/625 £ 7/6 90 -0 +10 600 =6
zékrytova deska AP — M 1000/625 = 200 1000/625 + 8/6 200 £10
ulozny prstenec AR —V 625 x 40 625+ 6 40+4
ulozny prstenec AR —V 625 x 60 625+ 6 60+4
ulozny prstenec AR —V 625 x 80 625+ 6 80+4
ulozny prstenec AR —V 625 x 100 625+ 6 100+ 4
ulozny prstenec AR —V 625 x 120 625+ 6 120+ 4
poklop na Sachtu 1100/80 1100 + 10 80+ 5
poklop na Sachtu 1300/80 1300 + 10 80+ 5
spodni ptulkruhova deska - revizni nastavec k Sachtdm 960 + 6 390+5 70 + 3 tloustka
diik revizniho nastavce k Sachtam 960 + 6 350 520+ 6
poklop revizniho nastavce k Sachtam 960+ 6 350+ 5 70 + 3 tloustka
diik revizniho nastavce k $achtam zvyseny 960 + 6 350 610+ 6
9
<
-
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4
Yy ds s g
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4 7, g 7 7
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Obrazek 1 Spodni cast Sachty s kruhovym pudorysem, zalomenym zlabem, tvarovanym hrdlem a pripojkou
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tabulka 3 Spodni cdst Sachet
DN d: S dr h2 hs f
minimalné maximalné minimalné minimalné
1000 1000+ 8 150 150 150 500
200 200 500
250 250 600
300 300 700 150
400 400 800
500 500 900
600 500 1000
24 - pruzny kluzny tésnici pryzovy profil
. 3 . y4
Ul
s, 9 . d
»-___Z_
i w dy
-
I, za —
4 > pd ~
’,’ - - 1. \ :7 < ‘5
<] ‘“"L'i:"' =g 1
’ " -
y4 4 7] & !
. 4 ,
1 = [
\'
N . : H
+ LiJ S dg
%
Obriazek 2 Skruz s hrdlem a hrdlovym spojem
tabulka 4 Rozméry Sachtovych prefabrikovanych dilcii s hrdlem
d1(DN) d2 ds t1 t tm t3 w
1000 11131 10902 6542 70+1 39 26 11,541,5
d1 - vnitini primér (svétlost) t2 - hloubka hrdla
d2 - vnitini primér hrdla tm - vzdalenost pro vnitini pramér hrdla d »
ds3 - vné&j§i primér na zuZeném konci t3 - vzdalenost pro vng&jsi primér ditku d 3
1 - délka ztzeného konce (diiku) W - svétlost Stérbiny hrdla
tabulka 5 Mezni odchylky rovnobéznosti véetné rovinnosti celnich ploch
Stavebni vyska hi Mezni odchylky rovnobéZnosti véetné rovinnosti ¢elnich ploch
250 4
500 6
> 1000 8
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Obrazek 3: Prechodova skruz

9 86526 .
¢80§:l.
) 9795 -

Obrazek 4: Zakrytova deska

962524
$ 78524
¢ 7952

tabulka 6 Technické parametry

Obrizek 5: Ulozny prstenec

Nazev vyrobku objem [m?] hmotnost [kg] tiida betonu
CSN EN 216-1

Sachtové dno SU — M 1000 x 500 0,6158 1450 C 35/45, XF4
Sachtové dno SU — M 1000 x 600 0,7013 1648 C 35/45, XF4
Sachtové dno SU — M 1000 x 800 0,8723 2050 C 35/45, XF4
Sachtové dno SU — M 1000 x 1000 1,0353 2433 C 35/45, XF4
Sachtové dno U SU — M 1000 x 500 0,4390 1032 C 35/45, XF4
Sachtové dno U SU — M 1000 x 600 0,5229 1229 C 35/45, XF4
Sachtové dno U SU — M 1000 x 800 0,6585 1548 C 35/45, XF4
Sachtové dno U SU — M 1000 x 1000 0,7731 1817 C 35/45, XF4
Sachtové dno K SU — M 1000 x 500 0,4030 1080 C 35/45, XF4
Sachtové dno K SU — M 1000 x 600 0,4840 1296 C 35/45, XF4
Sachtové dno K SU — M 1000 x 800 0,6120 1622 C 35/45, XF4
Sachtové dno K SU — M 1000 x 1000 0,7510 1765 C 35/45, XF4
skruz SR — M 1000 x 250 0,1115 262 C 35/45, XF4
skruz SR — M 1000 x 500 0,2238 526 C 35/45, XF4
skruz SR — M 1000 x 1000 0,4485 1054 C 35/45, XF4
skru? 90 SR — M 1000 x 250 0,0770 181 C 35/45, XF4
skruz 90 SR — M 1000 x 500 0,1540 362 C 35/45, XF4
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skruz 90 SR — M 1000 x 1000 0,3082 725 C 35/45, XF4
skruz 90 SR — M 800 x 250 0,0630 148 C 35/45, XF4
skruz 90 SR — M 800 x 500 0,1259 296 C 35/45, XF4
skruz 90 SR — M 800 x 1000 0,2517 592 C 35/45, XF4
ptechodova skruz SH — M 1000/625 x 600 0,2340 550 C 35/45, XF4
0,1760 414 C 35/45, XF4
ptechodova skruz 90 SH — M 1000/625 x 600 ' 45,
ptechodova skruz 90 SH — M 800/625 x 600 0,1444 240 C 35/45, XF4
Zéakrytova deska AP — M 1000/625 x 200 0,2106 521 C 35/45, XF4
ulozny prstenec AR —V 625 x 40 0,0113 27 C 35/45, XF4
ulozny prstenec AR —V 625 x 60 0,0169 40 C 35/45, XF4
ulozny prstenec AR —V 625 x 80 0,0225 53 C 35/45, XF4
ulozny prstenec AR —V 625 x 100 0,0281 66 C 35/45, XF4
ulozny prstenec AR —V 625 x 120 0,0338 80 C 35/45, XF4
poklop na Sachtu 1100/30 0,0760 176 C 35/45, XF4
poklop na Sachtu 1300/80 0,1062 246 C 35/45, XF4
1
spodni ptlkruhova deska - revizni néstavec k $achtdm 00195 45 C 25/30-XF1
diik revizniho nastavce k Sachtam 0.0757 173 C 25/30-XF1
poklop revizniho nastavce k Sachtam 0,0216 50 C 25/30-XF1
diik revizniho néastavee k Sachtdm zvyseny 0,0904 208 C 25/30-XF1

Skute¢na hmotnost Sachtovych den zavisi na konkrétnim provedeni samotného dna (vyvod x ptivod x kyneta).

3.3. KONSTRUKCNIi RESENI DIiLCU A SPOJU

Vsechny prvky jsou vyrobeny z prostého betonu s vyjimkou kryci desky a poklopd, které jsou vyrobeny ze
zelezobetonu. Sachtova dna a skruze maji v horni ¢asti ziizeny konec (diik), slouzici pro nasazeni pryzového tésnéni,
zajistujici vzajemné pruzné a tésné spojeni prefabrikati mezi sebou a vzajemnou stabilizaci jednotlivych prefabrikatd.
V dolni ¢asti jsou skruze, konusy a zakrytové desky opatfeny hrdlem, které se pfi montazi nasouva na zuzeny konec
(diik) predeslého prvku. Ulozné prstence a horni &ast kénusu jsou opatfena perem a drazkou pro zabezpedeni
prefabrikatil proti posunu. Poklopy (kazd4 polovina kruhového poklopu) jsou opatieny perem a polodrazkou. Sachtové
dna, skruze, konusy a zakrytové desky jsou opatfeny zabudovanymi prepravnimi tichyty.

Sachtové skruze o sile stény 120 mm vyhovuji min. vrcholovému tlaku 80 kN/m a o sile stény tl. 90 mm vyhovuji min.
vrcholovému tlaku 47 kN/m

3.3.1. TESNENi SPOJU

Prefabrikované betonové dilce kanalizaéni Sachty a skruzi se vzdjemné spojuji pruznym kluznym té€snicim pryZovym
profilem — elastomernim tésnénim. V piipadé zvysené pozadované tésnosti spojii, napi. pii vysoké hladingé podzemni
vody lze kombinovat elastomerni té€snéni a/nebo plastomerni t€snéni s pouzitim trvale pruznych te€snicich tmeld,
aplikovanych z vnitfni strany Sachty v misté spary.

4. JAKOST A VLASTNOSTI MATERIALU

Vstupni material musi byt v souladu s pozadavky CSN EN 13369 ,,Spolecnd ustanoveni pro betonové prefabrikaty*, a
RDS a ZTKP stavby.

Stavebni dilce jsou vyrobeny z betonu poZadovanych vlastnosti, specifikovanych technickou dokumentaci vyrobce nebo
projektovou dokumentaci konkrétni stavby. Cerstvy beton musi byt vyroben, dopravovan, uloZen a o3etfovan v souladu
s pozadavky CSN EN 206 Beton: Specifikace, viastnosti, vyroba a shoda, TKP 18 PK, TKP 17 SD nebo pozadavky
ZTKP pftislusné stavby.

Pro vyrobu CB lze pouzit pouze materialy (cement, kamenivo, p¥isady, pfimési, voda...), které vyhovuji pfislusnym
normam CSN a dal§im pfedpistim a jsou ovéfeny pritkaznimi zkouskami. Pozadavky na Zivotnost a druh prostfedi, t¥idu
betonu, jeho vlastnosti, kvalitu a mnozstvi ocelové vyztuZe stanovuje vykresova dokumentace. Standardné jsou stavebni
dilce vyrabény z betonu pevnostni téidy C 35/45, pro stupeni vlivu prostiedi XF4.
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Betonai'ska vyztuz musi byt v souladu s:

CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svaritelnd betondiska ocel — Vseobecné
CSN 42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu — Svaritelnd betondiska ocel Zebirkova a hladka

svary musi byt provedeny podle:

CSN EN ISO 17660 — 1 Svaiovani — Svarovaini betondiské oceli — Cast 1: Nosné svarové spoje
CSN EN ISO 17660 — 2 Svaiovani — Svarovani betondiské oceli — Cast 2: Nenosné svarové spoje
TP 193 Svarovani betonarskeé vyztuze a jiné typy spojii

5. KVALITA PROVEDENI A VZHLED VYROBKU

Vyrobky nesmi mit vyrobni vady, jako jsou nezhutnéna mista, ktera by nepfiznivé ovlivnila pouZitelnost prvkda.
Povrchové dutiny o rozméru > 15 mm a hloubce > 6 mm musi byt opraveny. Povrch vyrobki musi byt rovny, bez
nalitkti. Drobné povrchové trhliny vzniklé smr§tovanim betonu jsou pfipustné, nesmi byt $irsi nez 0,15 mm. Soucet
délek poskozenych hran mtize byt maximalné 20 cm. Poskozeni tésnicich ploch dfiku a hrdla nejsou pfipustna.

6. ZKOUSENI

ZPSV a.s. mé zaveden a certifikovan integrovany systém managementu ve shodé s pozadavky CSN EN ISO 9001:2009,
CSN EN ISO 14001:2005 a CSN OHSAS 18001:2008. Dozor provadi nezavisly certifikaéni organ Stavcert Praha.

V zajmu objektivniho, nestranné¢ho a vérohodného posuzovani kvality materiali a vyrobki, provozuje nase Spole¢nost
zkusebni laboratof, ktera je akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci na zakladé plnéni akredita¢nich kritérii podle
CSN EN ISO/IEC 17025:2005. Akreditace je udélena jiz od 3. 8. 1993 pro $iroky rozsah zkousek cementtl, kameniva,
oceli a betontl.

Pracovnici AZL odborn¢ a metodicky tidi ¢innost pracovnikii zdvodové zkusebny v souladu s pozadavky konkrétnich
norem. Kontrolni a zkuSebni postupy specifikuji postup pii zajistovani predepsanych kontrol a zkousek.

6.1. KONTROLA KVALITY VYROBCEM

Pozadované vlastnosti vstupnich materiali, Cerstvého a zatvrdlého betonu se ovétruji kontrolnimi zkouskami. Druhy
kontrolnich zkousek a jejich ¢etnosti upravuje kontrolni a zkusebni plan (dale jen KZP) vyrobce, ktery je samostatnym
technickym dokumentem. KZP a musi odpovidat pozadavkim CSN, TKP SD, OTP a ZTKP.

Kazda neshoda, zjisténa v pribéhu vstupni, mezioperaéni a vystupni kontroly musi byt odstranéna. V ptipadé oznaceni
neshodného vyrobku vystupni kontrolou odpovédny pracovnik navrhne zptisob opravy tak, aby pozadavky kladené na
vyrobek byly splnény a aby v zadném piipadé nedoslo ke zméné uzitnych vlastnosti vyrobku. Jedna-li se o piipad
neshody, kdy neni mozné zadnym zplsobem zajistit shodu s planovanymi pozadavky, musi byt vyrobek oznacen jako
neshodny vyrobek a pfemistén na skladku pro tyto vyrobky urcenou.

Soucasti kazdé dodavky je soubor dokladi o jakosti, tj. vyhodnocené kontrolni zkousky a méteni dle KZP a kontrolnich
zku$ebnich postupti (dale jen KZPO), vyrobni dokumentace atd.

6.2. PREJIMKA, VYSTUPNi KONTROLA

Pro rozmérovou piejimku miize byt s odbératelem dohodnut piejimaci plan, ktery se stava soucasti kupni smlouvy nebo
smlouvy o dilo. Jejim tkolem je zamezit expedici nekvalitnich vyrobkd. Kontrola spociva v provedeni méreni
geometrickych vlastnosti dilce dle prislusného KZPO s porovnanim vysledk méfeni s piislusnymi kritérii, uvedenymi
v KZPO, vyrobni dokumentaci, KZP a ve vizualnim posouzeni dilce, jeho vnéjsiho vzhledu a kompletnosti.

Vystupni kontrolu provadéji, feditelem zavodu povéreni pracovnici TK. Nahrazuje piejimaci fizeni v pfipad¢ jejiho
nekonani. Povéfeny pracovnik ma pravo vyfadit z piejimky a tedy i z expedice vSechny dilce, u kterych nebyla
prokézana shoda. Pozaduje-li odbératel ¢i stavebnik, nebo jim urceny dozor cast na piejimce, je povinnosti vyrobce
mu tuto tcast umoznit a sdélit datum prejimky. Pokud se v daném terminu k piejimce nedostavi, povazuji se vyrobky za
prevzaté. K piejimce je nutné dolozit pozadovanou dokumentaci, prokazujici vlastnosti vyrobenych prefabrikovanych
dilct dle pozadavkt TKP, ZTKP, SOD aj.
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7. SKLADOVANI A MANIPULACE

Prvky se ukladaji do stoht na sebe nasledovné:

e skruze vysky: 1 000 mm - 2 vrstvy, 500 mm - 6 vrstev, 250 mm - 12 vrstev, skruze jsou vkladany do sebe do
zamku bez prokladi

e Sachtova dna se ukladaji jednotlivé nebo na sebe max. ve 2 vrstvach, pfi¢emz jsou prolozeny dievénymi proklady

e prechodové skruze se ukladaji na sebe ve 3 vrstvach, které musi byt prolozeny dievénymi proklady

e prechodové desky se ukladaji na sebe v 3 vrstvach, které musi byt také prolozeny a umistény na dievénych paletach
e poklopy na Sachtu se ukladaji na sebe v max. poctu 6 vrstev, které musi byt prolozeny dievénymi proklady

Prvky musi byt skladovany a dopravovany ve stejné poloze v jaké jsou ulozeny ve stavbé.

Sachtové skruze, dna, pfechodové skruze a zakrytové desky se manipuluji jeFabem popf. vysokozdviznym vozikem se
zavésem, opatienym univerzalni spojkou (DEHA). Lze pouzit téz samosvorné klesté. Ulozné prstence se manipuluji
ruéné. Poklopy na Sachtu se manipuluji vysokozdviznym vozikem, popiipadé jetabem.

Pii manipulaci je potieba dbat zvySené opatrnosti, aby nedoslo k poskozeni stykovych ploch hrdla a dfiku. Manipulace
musi probihat bez jakychkoliv narazovych zatizeni. Manipulace pfes lanovy Givaz protazeny vyrobkem, ¢i stupadlem je
nepiipustna, stejné tak kouleni nebo smykani po zemi.

Vyrobky se dopravuji zelezni¢nimi a silnicnimi dopravnimi prostfedky. Prvky kanaliza¢nich Sachet jsou loZeny na
podklady a pii vice vrstvach jsou prolozeny dfevénymi proklady. Pocet vrstev je omezen nosnosti dopravniho
prostiedku a musi vyhovovat témto TP. Vyrobky musi byt zabezpeceny proti posunuti — svazané ocelovym dratem nebo
paskou, aby nedoslo k poskozeni vyrobkti nebo ohrozeni ostatnich ti€astnikti dopravy.

8. SOUVISEJICi NORMY A PREDPISY

CSN EN 206 Beton - Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda.

CSN EN 13369 Spoleéné ustanoveni pro betonové prefabrikaty

CSN EN 13670 Provadéni betonovych konstrukei

CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonaiska ocel — Vieobecnd

CSN 420139 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonatska ocel Zebirkova a hladka
CSNEN 1917  Vstupni a revizni $achty z prostého betonu, dratkobetonu a Zelezobetonu
CSN 723000  Vyroba a kontrola betonovych stavebnich dilctl. Spole¢na ustanoveni

Kontrolni a zkusebni plan vyrobce
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