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1 VSEOBECNE

Technické podminky dodaci TP — 14/05, plati pro dodavku prefabrikati ZB trub patkovych DN 800, 1000,
1200 v¢etné ZB trub patkovych vtokovych a ZB trub patkovych Sikmych koncovych, uréenych pro stavby
trubnich propustkt v télese Zelezni¢niho spodku.

Dale plati i pro prefabrikaty ZB patkovych trub tvarové nebo jinak upravenych dle pozadavki RDS (napf-.
zfizeni otvord pro ziizeni vytoku kanalizaci apod.), pokud jejich pouziti neni v rozporu s témito 7PD,
., OTP pro zelezobetonové trouby propustki, ,, MVL 649 Zelezobetonové trubni propustky*, TKP SD,
platnymi CSN a dalsimi pfedpisy a nejsou v rozporu s predpokladanym zatizenim, uvedenym ve statickém
posouzeni, které je soucasti technické dokumentace k vyrobkiim.

TPD stanovuji zakladni vlastnosti a pozadavky na prefabrikaty ZB trub patkovych, jako oznadovani prvki,
rozméry, vyrobni a montazni tolerance, zatizeni a dale podminky dodavky, skladovani, pfepravy, montaze a
podminky objednavani a reklamacniho fizeni pfi dodavce pro stavby statnich drah.

7B trouby patkové jsou uréeny pro realizace novych trubnich propustki v télese Zelezni¢niho spodku.
Podminky pouziti ZB trub patkovych, upravuje mostni vzorovy list ,, MVL 649 Zelezobetonové trubni
propustky “.

Tyto Technické podminky dodaci jsou zavaznou technickou specifikaci budoucich kupnich smluv na
dodavky vyrobkil vysledné uréenych k pouZiti pro Zelezni¢ni drahy ve vlastnictvi CR, se kterymi ma pravo
hospodafit Sprava Zelezni¢ni dopravni cesty, statni organizace. Uplatni se bez ohledu na to, kolik subjektim
podili na vyrobnim a obchodnim procesu.

2 SEZNAM POUZITYCH ZKRATEK

TPD technické podminky dodaci

OTP obecné technické podminky

TKP technické kvalitativni podminky staveb statnich drah
CSN ceska technicka norma

CSN EN evropska norma, zavedena do soustavy norem CSN
MVL mostni vzorovy list

CR Ceska republika

/B zelezobeton, zelezobetonovy

RDS realiza¢ni dokumentace stavby

TK technicka kontrola

AZL akreditovana zkusebni laboratot

ZL zavodova zkusebni laboratof

3 NAZVOSLOVI

Propustek — mostni objekt, poptipadé jeho ¢ast, s kolmou svétlosti mostniho otvoru od 400 mm do 2000
mm véetn€, slouzici zpravidla k ptiénému ptrevedeni stalych nebo obcasnych vod télesem Zelezni¢niho
spodku.

Trubni propustek — propustek, jehoz konstrukce ma charakter trouby (uzavieného ramu) s libovolnym
tvarem prufezu.

Trouba — duty prefabrikovany dilec z betonu nebo zelezobetonu, vyrobeny s patkou nebo bez ni, ktery ma
stejny tvar vnitiniho profilu po celé délce diiku (stavebni délce) s vyjimkou tiseki spoje.

Vyska piesypavky — vzdalenost od rubové strany vrchliku trouby ke spodni (1lozné) plose prazce
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4 TECHNICKE POZADAVKY

41 OBECNY POPIS TRUB

Zelezobetonové trouby patkové jsou duté prefabrikované dilce s vnitinim kruhovym priifezem ve spodni
Casti opatiené rovnou uloznou plochou — patka trouby. Cela trub jsou opatiena tvarovanou polodrazkou,
kdy vné&jsi polodrazka tvoti tzv. hrdlo, které nevystupuje z vngjsitho obrysu. Vnitini polodrazka tvofi
tzv. diik. Vtokové ZB trouby patkové hrdlo nemaji.

Sikmé vtokové a vytokové ZB trouby patkové maji &elo zeSikmené ve sklonu je 1:1,5, kopirujici sklon
svahu zelezni¢niho télesa. Sikma vtokova trouby je opatiena diikem, §ikma vytokova hrdlem.

Dokonalé té€snéni spojii jednotlivych trub zajistuje integrované pryZové té€snéni, zabudované v drazce po
obvodu hrdla. Integrované pryzové tésnéni spoje trub zajistuje vodotésnost spoje do tlaku
min. 50 kPa, vyhovuje pozadavkiim ,,CSN EN 1916 Trouby a tvarovky z prostého betonu, dratkobetonu a
Zelezobetonu* a ,,CSN EN 681 — 1 Elastomerni tésnéni — PoZadavky na materidl pro tésnéni spoji trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady — Cast 1: Pryz*.

Ve sténach trub, u Sikmych i v ¢elech, jsou zabudovany piepravni tchyty s kulovou hlavou odpovidajici
nosnosti, umoziujici veSkerou manipulaci ve svislé nebo vodorovné poloze pti nakladce, otdceni pokladce a
montazi. Pro méfeni a pfipadné uzemnéni bludnych proudii jsou vSechny trouby z vnéjsi strany na vrchni
strané uprostfed opatfeny zavitovym prepravnim tUchytem, ktery je vodivé propojen s betonaiskou vyztuzi
trouby.

Max. povolenou vySku piesypavky trub uvadi: Tabulka 1.

4.2 OZNACOVANIi VYROBKU

Jednotlivé ZB trouby patkové jsou identifikovany evidenénim &islem, obchodni znatkou a nazvem. Na
kazdy konstrukéni dilec nastupisté je ihned po odformovani ve vyrobnim zavod¢ nalepen papirovy Stitek
s ozna¢enim shody CE, obsahujici vyrobni zavod, eviden¢ni ¢islo, znacku, nazev vyrobku, hmotnost,
rozméry, datum vyroby, odpovédnou osobu a dal§i udaje dle ,, CSN EN 1916 Trouby a tvarovky z prostého
betonu, dratkobetonu a Zelezobetonu *, ptiloha ZA.

Vyrobni fada Zzelezobetonovych trub patkovych, vyrabénych spole¢nosti ZPSV a.s. viz tTabulka 1.
Tabulka 1

Ev. dislo Znacka Nézev Povolena vySka presypavky [m]
592211719011 |TZP 011 —19 | Zelezobetonova trouba patkova DN 800 0,3-10,0
592211719012 |TZP 01219 | Zelezobetonové trouba patkova DN 1000 0,3-10,0
592211719013 |TZP 013 — 19 | Zelezobetonové trouba patkova DN 1200 0,3-10,0
592211719021 |TZP 021-19 | Vtokova zelezobetonova trouba patkova DN 800 0,3-10,0
592211719022 | TZP 022 — 19 | Vtokova zelezobetonova trouba patkova DN 1000 0,3-10,0
592211719023 | TZP 023 — 19 | Vtokova zelezobetonova trouba patkova DN 1200 0,3-10,0
592211719024 |TZP 024 —19 | Sikmé vtokové Zelezobetonova trouba patkova DN 800 0,3-10,0
592211719025 | TZP 025 —19 | Sikmé vytokova Zelezobetonova trouba patkova DN 800 0,3-10,0
592211719026 | TZP 026—19 |Sikma vtokové Zelezobetonova trouba patkova DN 1000 0,3-10,0
592211719027 |TZP 027 — 19 | Sikmé vytokova Zelezobetonova trouba patkova DN 1000 0,3-10,0
592211719028 |TZP 028 — 19 | Sikma vtokova Zelezobetonova trouba patkova DN 1200 0,3-10,0
592211719029 | TZP 029 — 19 | Sikmé vytokova Zelezobetonova trouba patkova DN 1200 0,3-10,0
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4.3 ROZMERY VCETNE TOLERANCI

Rozméry vcetné toleranci trub patkovych uvadi Tabulka 2, a Tabulka 3. Hmotové vlastnosti trub véetné tiidy
betonu a stupné vlivu prostiedi uvadi Tabulka 4.

Rozméry vyrobkl a dalsi zakladni technické idaje jsou uvedeny téz v technické dokumentaci — vykresy
tvarti a vyztuzi.
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4.3.1 ZAKLADNi DELKOVE, SIRKOVE A VYSKOVE ROZMERY
Tabulka 2
Délka Svétlost Ulozna vyika Siika Tloustka
Nazev vyrobku h; DN (dy) Ku P $1/8;
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Zelezobetonova trouba patkova DN 800 1100+ 8 800+ 6 1160+ 8 635 170/190 = 4
Zelezobetonova trouba patkova DN 1000 1100+ 8 1000 + 6 1380+ 8 774 190/190 + 4
Zelezobetonova trouba patkova DN 1200 1100+ 8 1200+ 6 1620 + 8 908 210/210+4
Vtokova zelezobetonova trouba patkova DN 800 1000 + 8 800+ 6 1160+ 8 635 170/190 + 4
Vtokova Zelezobetonova trouba patkova DN 1000 1000 + 8 1000 + 6 1380+ 8 774 190/190 + 4
Vtokova Zelezobetonova trouba patkova DN 1200 1000 £ 8 1200+ 6 1620+ 8 908 210210+ 4
Sikmé vtokovéa ZB trouba patkovd DN 800 1500 + 8 800+ 6 1160+ 8 635 170/190 £ 4
Sikm4 vytokovéa ZB trouba patkova DN 800 1500 + 8 800 + 6 1160 + 8 635 170/190 + 4
Sikmé vtokové ZB trouba patkova DN 1000 1650+ 8 1000+ 6 1380+ 8 774 190/190 + 4
Sikma vytokova ZB trouba patkova DN 1000 1650+ 8 1000 £ 6 1380+ 8 774 190/190 + 4
Sikmé vtokovéa ZB trouba patkovd DN 1200 1950 + 8 1200 £ 6 1620 £ 8 908 210/210 4
Sikma vytokové ZB trouba patkova DN 1200 1950 + 8 1200 + 6 1620 + 8 908 210/210+ 4
N— 5
" h, celkova délka trouby
a2 d; vnitini pramér trouby, t¢zZ DN
s —x ¥ K, ulozna vyska
£ d3 P Sitka paty trouby
! \ d2 S1 tloustka stény trouby
,,_I\/-’J 2 tloustka stény v misté patky
—N d, vnitini pramér hrdla
w/2 d; vngjsi prumér ditku
JL,; t délka diiku
ty hloubka hrdla
tm vzdalenost méfeni vnitiniho priméru hrdla d,
ts vzdal. pro méteni vnéjsiho priméru diiku ds
s , dl N et
- w svétlost Stérbiny hrdla, w =d, — d;

4.3.2 ROZMERY A TOLERANCE HRDLOVEHO SPOJE

Tabulka 3
Néazev vyrobku d, d; t; t, tm t, w
7B trouba patkova a vtokova DN 800 9854 +1| 962+2| 115+2| 100+1 49+1| 47+2(234
7B trouba patkova a vtokova DN 1000 1221,4+£1[1198+2| 115+£2| 100+1 49+1| 47+2(23,4
7B trouba patkova a vtokova DN 1200 14574+1|1434+2| 115+£2| 100+1 49+1| 47+2(23,4
Sikma vtokova a vytokové ZB trouba patkova DN 800 9854+1| 961+2| 105+£2| 100+1| 49+1| 47+2|244
Sikmaé vtokové a vytokové ZB trouba patkova DN 1000 | 12214+1|1197+2| 105+2| 1001 49+1] 47+£2(244
Sikma vtokova a vytokové ZB trouba patkova DN 1200 | 14574+1]1433+2| 105+2| 1001 49+1] 47+£2(244

Rovinnost hrdla a driku: + 2 mm.
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4.3.3 HMOTOVE VLASTNOSTI TRUB, BETON

Tabulka 4
Objem Hmotnost Stupeii vlivu prostiedi
Nazev vyrobku Trida betonu
[m’] [ke]

Zelezobetonova trouba patkova DN 800 0,5480 1343 C 50/60 XC4, XD3,XF4, XAl
Zelezobetonova trouba patkova DN 1000 0,7390 1811 C 50/60 XC4, XD3,XF4, XAl
Zelezobetonové trouba patkova DN 1200 0,9700 2377 C 50/60 XC4, XD3,XF4, XAl
Vtokova zelezobetonova trouba patkova DN 800 0,5110 1250 C 50/60 XC4, XD3,XF4, XAl
Vtokova Zelezobetonova trouba patkova DN 1000 0,6940 1700 C 50/60 XC4, XD3,XF4, XAl
Vtokova Zelezobetonova trouba patkova DN 1200 0,9100 2230 C 50/60 XC4, XD3,XF4, XAl
$ikma vtokova ZB trouba patkova DN 800 0,6492 1590 C 50/60 XC4, XD3,XF4, XAl
$ikma vytokova ZB trouba patkova DN 800 0,6691 1639 C 50/60 XC4, XD3,XF4, XAl
$§ikma vtokova ZB trouba patkovd DN 1000 0,9581 2 347 C 50/60 XC4, XD3,XF4, XAl
§ikma vytokova ZB trouba patkova DN 1000 0,9673 2370 C 50/60 XC4, XD3,XF4, XAl
$ikma vtokova ZB trouba patkova DN 1200 1,4366 3520 C 50/60 XC4, XD3,XF4, XAl
$ikma vytokova ZB trouba patkova DN 1200 1,4407 3530 C 50/60 XC4, XD3,XF4, XAl

4.4 KVALITA MATERIALU

Pro zajisténi vysoké Zivotnosti zelezobetonovych trub, a tim i propustkil, jsou kladeny vysoké naroky na
kvalitu ztvrdlého betonu. K vyrob¢ lze pouzit pouze materidly, které vyhovuji pfislusSnym normam CSN a
dal$im predpistim.

441 BETON

Zelezobetonové trouby patkové jsou vyrabény z betonu pevnostni tiidy C 50/60, pro stupeii vlivu prostredi
XC4, XD3, XF4, XAl dle ,, CSN EN 206 — 1 Beton — Cdst 1: Specifikace, viastnosti, vyroba a shoda*,
tabulka F.2a vyhovuje pozadavkim ,, OTP pro zelezobetonové trouby propustkii“a TKP SD kap. 17. Splhuje
pozadavky dopravnich a jinych vyznamnych staveb pro predpokladanou Zivotnost 100 let. Priikkazni zkousky
betonu jsou samostatnou ptilohou téchto TPD.

Pro piipad pouziti trub patkovych pro prostfedi XA2 a XA3 dle CSN EN 206 — 1 tab. NA, plati klasifikace
chemického prostiedi pro zeminu a podzemni vodu podle tabulky 2.

Pokud RDS na zaklad€ geologického prizkumu piedepisuje pouziti betonu pro stupen vlivu prostiedi XA2 a
XA3, je vyrobce schopen na zakladé zavazné objednavky v predstihu min. 4 mésicl pied dodavkou trub
navrhnou recepturu betonu, kterd vyhovi pozadavkl predepsané klasifikace chemického prostiedi. Vhodnost
dolozi platnou pritkazni zkouskou v rozsahu predepsaném v OTP, TKP 17, CSN EN 206 — 1.

4.4.2 BETONARSKA OCEL

Zelezobetonové trouby patkové jsou vyztuZeny betonaiskou vyztuzi fady B5S00B (B500A). Mnozstvi, druh
vyztuze a jeji vzajemné spojeni svary a vazanim predepisuje technickd dokumentace vyrobce, predev§im
vykresy vyztuze. Betonaiskd ocel pouZita pro vyrobu vyhovuje pozadavkiim ,,CSN EN 10080 Ocel pro
wztuz do betonu — Svaritelnd betondiskd ocel — Vieobecné*, ,,CSN 42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu —
Svaritelna Zebirkova betonadrskad ocel — Vseobecneé “.

4.4.3 KOVANi PREFABRIKATU, MANIPULACNI A SPOJOVACI PRVKY

Specifikuje technickd dokumentace vyrobce (vykresy tvaru). Lze nahradit uvedeny typ od daného vyrobce
jinym, ktery parametroveé odpovida (nosnost, délka atd.).
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4.4.4 DISTANCNi PODLOZKY

Typ a velikost pozadovaného kryti stanovuje technickd dokumentace vyrobce. Lze pouzit pouze distancni
podlozky na bazi silikatd pro minimalni kryti 45 mm. Pocet a umisténi distan¢nich podlozek stanovuje
technickd dokumentace vyrobce, obecnd min. 4 ks/m”.

4.5 KVALITA PROVEDENI A VZHLED VYROBKU

Povrch ztvrdlého betonu splituje pozadavky na pohledovy beton PB3 dle TP CBS 03. Povrchové dutinky
(port) jsou piipustné do velikosti 5x5 mm a hloubky 3 mm, pfi¢emz jejich plocha nesmi piekrocit
piedepsanou hodnotu porovitosti P3 dle TP CBS 03. Vétsi mnozstvi dutinek, piipadné otiepti po
odformovani je nutno jesté zaCerstva zahladit, a to zvIasté na vnitinim povrchu. Drobné povrchové trhlinky,
vzniklé smrstovanim betonu, jsou ptipustné a nesnizuji uzitnou hodnotu prvka. Trhlinky nesmi byt §irSi nez
0,15 mm s hloubkou mens$i nez 5 mm. Vyrobky nesmi mit vyrobni vady, jako jsou nezhutnéna mista, které
by nepfizniveé ovlivnily jejich unosnost a tim i pouzitelnost. Na zaklad¢é pozadavku odbératele mohou byt
navic trouby opatieny natérem, predepsanych vlastnosti.

4.5.1 PODMINKY PRO OPRAVY

Piipadna poskozeni, zplsobena pii dopravé a montazi je nutné opravit vhodnou spravkovou hmotou, ktera
vykazuje stejné pevnostni vlastnosti a odolnost proti vlivu prostfedi. Pied zahajenim oprav je nutné
zpracovat technologicky postup opravy a odsouhlasit vyrobcem trub a provést jeho schvaleni spravcem
stavby.

4.6 PREDPOKLADANA ZIVOTNOST

Piedpokladana Zivotnost pro viechny ZB trouby patkové je 100 let pii dodrZeni podminek uvedenych v OTP
a MVL 649 a provadéni bézné kontroly a udrzby na hotovém objektu.

4.7 STATIKA TRUB

Staticky vypocet byl proveden za ptedpokladu, Ze trouby budou pouzivany jako nosné konstrukce
zelezni¢nich propustki v Ceské republice v souladu s platnymi normami a draZnimi predpisy, zejména
s CSN 73 6201/2008, SZDC 84, SZDC S3, CSN EN 1990 ed.2, CSN EN 206 — 1, CSN EN 1992 — 2, MVL
649 (2012). V pripad¢ pouziti posouzenych trub v rozporu s uvedenymi piedpisy pozbyva staticky vypocet
platnost.

Trouby jsou posouzeny na ucinky zatizeni modell LM — 71 s klasifika¢nim soucinitelem 1,21 a SW/2 dle

CSN EN 1991 — 2. Aplikace zatizeni byla provedena v souladu s pravidly uvedenymi v CSN EN 1990 a
CSN EN 1991 - 2.

Trouby s kolmym ukoncenim byly posouzeny na unavu betonu i betonaiské vyztuze. Pro zivotnost trub 100
let jsou posudkem povoleny ro¢ni objemy dopravy:

e 8,00 x 10® pro trouby DN 1200
e 1,00 x 10" pro trouby DN 1000
e 1,00 x 10" pro trouby DN 800

4.7.1 MINIMALNI ZATIiZITELNOST TROUBY PRIME

Vypoctem bylo pro jednotlivé vysky piesypavky dosaZeno zatizitelnosti trouby dle SZDC SR 5 (S), které
vyhovuji pro viechny traté v CR pii navrhovani mostnich objektti na zatizeni dle CSN EN 1991 — 2 s
klasifikaénim soucinitelem a = 1,21 (a mensSim) v ramci okrajovych podminek tohoto statického posouzeni.
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4.7.1.1  Zatizitelnost trub DN 800
Tabulka 5
Zatizitelnost trub dle | ZatiZitelnost trub dle
Vyska piesypavky SR 5 (S) pro SR 5 (S) pro
Profil trouby [mm] [m] Zpiisob namahani jednokolejnou trat’ vicekolejnou trat’
DN 800 0,3 smyk 1,42 1,42
DN 800 1.0 smyk 1,44 1,44
DN 800 2.0 smyk 2,35 2,26
DN 800 4.0 smyk 3,73 3,19
DN 800 6.0 smyk 4,56 3,33
DN 800 8.0 smyk 6,47 4,42
DN 800 10.0 smyk 9,26 6,12

Poznamka:

Plati pro patkové trouby pfimé s celem opatienym hrdlem a dfikem nebo s Celem opatienym diikem
(vtokové trouby), obchodni nazev TZP 011 — 19, TZP 021 — 19.

Hodnoty zatiZitelnosti trub s presypavkou 2,0 m a vétsi je nutno chapat pouze jako hodnoty zatiZitelnosti
vztahujici se k unosnosti samotnych prefabrikatd. Ptfi zohlednéni celého systému (tj. Zelezni¢niho spodku,
zelezni¢niho svrsku a trubnich prefabrikatil) neni mozné takovychto hodnot zatizitelnosti na trati realné
dosahnout, protoze by doslo k vyCerpani unosnosti Zelezni¢niho svrsku (nebo Zelezni¢niho spodku) dfive,
nez k dosaZeni limitni inosnosti samotnych trubnich prefabrikatu.

4.7.1.2  Zatizitelnost trub DN 1000
Tabulka 6
ZatiZitelnost trub dle | ZatiZitelnost trub dle
Vyska piesypavky SR 5 (S) pro SR 5 (S) pro
Profil trouby [mm] [m] Zpiisob namahani jednokolejnou trat’ vicekolejnou trat’
DN 1000 0,3 smyk 1,42 1,42
DN 1000 1.0 smyk 1,50 1,50
DN 1000 2.0 smyk 1,92 1,85
DN 1000 4.0 smyk 3,04 2,60
DN 1000 6.0 smyk 4,56 3,33
DN 1000 8.0 smyk 6,68 4,56
DN 1000 10.0 smyk 9,31 6,16

Poznamka:

Plati pro patkové trouby pifimé s Celem opatfenym hrdlem a diikem nebo s c¢elem opatfenym drikem
(vtokové trouby), obchodni nazev TZP 012 — 19, TZP 022 — 19.

Hodnoty zatizitelnosti trub s piesypavkou 4,0 m a vétsi je nutno chapat pouze jako hodnoty zatizitelnosti
vztahujici se k tnosnosti samotnych prefabrikati. Pii zohlednéni celého systému (tj. Zelezni¢niho spodku,
zelezni¢niho svrsSku a trubnich prefabrikati) neni mozné takovychto hodnot zatizitelnosti na trati realné
dosahnout, protoze by doslo k vyCerpani tnosnosti Zelezni¢niho svrsku (nebo Zelezni¢niho spodku) dfive,
nez k dosaZeni limitni tinosnosti samotnych trubnich prefabrikatt.
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4.7.1.3 Zatizitelnost trub DN 1200

Tabulka 7
Zatizitelnost trub dle | ZatiZitelnost trub dle
Vyska piesypavky SR 5 (S) pro SR 5 (S) pro
Profil trouby [mm] [m] Zpiisob namahani jednokolejnou trat’ vicekolejnou trat’

DN 1200 0,3 smyk 1,40 1,40

DN 1200 1.0 smyk 1,43 1,43

DN 1200 2.0 smyk 1,68 1,62

DN 1200 4.0 smyk 1,93 1,65

DN 1200 6.0 smyk 2,64 1,93

DN 1200 8.0 smyk 3,61 2,47

DN 1200 10.0 smyk 4,87 3,22
Poznamka:

Plati pro patkové trouby pfimé s celem opatienym hrdlem a dfikem nebo s Celem opatienym diikem
(vtokové trouby), obchodni nazev TZP 013 — 19, TZP 023 — 19.

Hodnoty zatiZitelnosti trub s presypavkou 6,0 m a vétsi je nutno chapat pouze jako hodnoty zatiZitelnosti
vztahujici se k unosnosti samotnych prefabrikatd. Ptfi zohlednéni celého systému (tj. Zelezni¢niho spodku,
zelezni¢niho svrsku a trubnich prefabrikatl) neni mozné takovychto hodnot zatizitelnosti na trati realné
dosahnout, protoze by doslo k vyCerpani unosnosti Zelezni¢niho svrsku (nebo Zelezni¢niho spodku) dfive,
nez k dosaZeni limitni inosnosti samotnych trubnich prefabrikatu.

4.7.2 MINIMALNI ZATIiZITELNOST TROUBY SiKME

Zatizitelnost nebyla u Sikmych vtokovych a vytokovych trub stanovena. Jejich umisténi v télese Zelezni¢niho
nasypu je takové, ze zelezni¢ni doprava se do zatiZzeni trouby nepromitne, tudiz tyto prefabrikaty neovliviuji
zatizitelnost propustku ve smyslu SZDC SRS (S).

5 PODMINKY PRO MONTAZ, INSTALACI A UDRZBU

5.1 ZALOZENi TRUB

O zpusobu zalozeni rozhodne projektant dle konkrétnich podminek. ZaloZeni musi byt zalozeno tak, aby
byly splnény pozadavky pro splnéni I. MS a II. MS v rozsahu dle platnych navrhovych norem a predpist
SZDC. Ze statického vypoétu provedeného v ramci téchto TPD vyplyva, ze pro b&zné piipady je mozné
zalozit trouby v souladu s MVL 649 (2012), zejména je nutné dodrzet ustanoveni kapitol 4.7 Sklon
propustku, 4.8 Sedani a nadvyseni a 7.3 ZaloZeni. Pti nedodrzeni téchto zasad je nutné provést individualni
statické posouzeni propustku.

5.2 POZADAVKY NA MONTAZ A SPOJOVANI TRUB PATKOVYCH

Pred zahijenim montaze je nutné zkontrolovat geometrickou presnost trub, zkontrolovat, zda nevykazuji
deformace hrdla, driku, pryzového integrovaného té€snéni aj. Takto neshodné trouby je nutné vyloucit
z montazniho procesu.

Pro manipulaci je nutné pouzit odpovidajici spojky (DEHA) uchycené na dvojici pfepravnich uchytt
s kulovou hlavou, umisténych na horni strané trouby. Pfed samotnou fazi zasouvani nasledujici trouby je
nutné opatfit integrované pryzové tésnéni a diik zasouvané trouby montaZznim mazivem, které neobsahuje
mineralni latky, které by mohly poskodit pryzové tésnéni, pro snadnéjsi nasunuti diiku trouby do hrdla
usazené trouby.
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propustku). Samotny proces zasouvani se provadi pomoci dvojice ru¢nich navijaki o nosnosti min. 5 t,
prichycenych pomoci spojek DEHA na zabudovanych uchytech s kulovou hlavou, umisténych na bocich
trouby. Takto jsou postupné ukladany vSechny trouby a jako posledni se montuje vtokova trouba nebo Sikma
vtokova trouba.
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Pfi montazi se neustale kontroluje a koriguje uloZeni jednotlivych trub s vynesenymi méticimi body podle
RDS.

V pripadé, Ze se nedari provést zasunuti dvou trub, je nutné postupovat nasledovné:

1. Pokud trouba vykazuje viditelné deformace, ptedevsim deformace hrdla, diiku nebo nespravné umisténi
integrovaného tésnéni (vyboceni, vybouleni ¢i jiné deformace) je nutné tuto troubu vytradit z montaze a
zahajit proces reklamacniho fizeni.

2. Zkontrolovat, zda hrdlo nebo diik neni znecistén cizimi latkami (pisek, zemina, beton atd.). Pokud ano,
je nutné provést oCisténi mista spoje a obnovit vrstvu montazniho maziva a opakovat proces zasunuti
trouby.

3. Pokud se nedafi provést zasunuti bez zjevnych pficin i s pouzitim dalSich (min. 2 trouby) trub dodanych
na stavbu propustku, jedna se pravdépodobné o piekroCeni povolené tolerance v hrdle jiz zabudované
trouby. Je nutné tuto troubu demontovat, nahradit jinou a zah4jit proces reklama¢niho fizeni.

4. Pokud se nedafi napojit troubu opakované na jiz zabudované trouby, jedna se pravdépodobné o
prekroceni povolené tolerance na diiku trouby. Je nutné tuto troubu nahradit jinou a zahajit proces
reklamacniho fizeni.

5. Pracovnici vyrobniho zavodu po oznameni problémi se spojovanim v co nejkratSi dobé provedou
kontrolu a preméfeni takto vyfazené trouby na stavbé a v opravnéném ptipadé rozhodnou o bezplatné
dodévce nahradniho kusu ZB trouby patkové za vytazenou.

Dodané trouby patkové se nesmi mechanicky upravovat brouseni, fezani apod.
Pokud RDS vyzZaduje upravy, je nutné je konzultovat s vyrobcem, ktery da& pisemny
souhlas s navrzZzenou Upravou na zakladé zpracovaného technologického postupu
upravy.

5.3 ZPETNY ZASYP, ZRiZENi NASYPOVEHO TELESA

Pozadavky na typ a kvalitu zasypové zeminy a parametry hutnéni stanovuje piedpis SZDC S4. Staticky
vypocet prokazal, ze trouby vyhovuji pro vSechny zeminy, které jsou dle provedeného ptedpisu vhodné do
nasypu (viz nize) a také bylo prokazano, ze trouby vyhovuji pro vSechny stupné hutnéni (tj. pro vSechny
vysledné hodnoty Egm, na plani télesa Zelezni¢niho spodku) pozadované uvedenym piredpisem pro
regionalni i celostatni traté. Kvalita zasypu a jeho zhotoveni musi odpovidat piedpisu SZDC S4 v aktudlnim
znéni.

Pii hutnéni zasypu (nebo pfi zfizovani nového ndsypu) v okoli instalovanych prefabrikatt je tieba
respektovat nasledujici pozadavky, aby nedoslo k poskozeni nebo nespravné funkci vyrobk:

1. Zasypovy (nasypovy) material v okoli prefabrikatd musi byt volen v souladu s predpisem SZDC S4
v aktualnim znéni s nasledujicimi:

— max. velikost zrna zeminy bude 63 mm

— budou pouzity pouze zeminy, které jsou ve vySe uvedeném piedpisu klasifikovany v priloze 10,
tabulka 7 ,,Orientacni hodnoty geotechnickych vlastnosti a vhodnost zemin do zemniho télesa®,
jako vhodné a zaroveni nenamrzavé, piipadné vhodné a zaroven propustné.

2. Zasyp (nasyp) je tieba provadét po vrstvach tloustky vhodné dle typu zeminy a ucinnosti hutniciho
mechanizmu, maximaln¢ vSak po vrstvach tl. 300 mm. Zasypani (nasypavani) bude provadéno
rovnomeérné po obou stranach prefabrikati soucasné, aby nedoslo k jednostrannému pfit€Zovani
prefabrikatd. Pfi pohybu mechanizmt v okoli zasypavanych prefabrikatii musi byt vylou¢eny dynamické
razy a rychlost pojizdéni nesmi piekrocit 5 km/hod. Nasyp musi byt kompaktni bez nespojitosti, kaveren
apod. Pfi zasypavani vrcholll prefabrikatd je tieba postupovat obezietné a vrstvu bezprostfedné nad
prefabrikaty hutnit pfiméfenym zpiisobem, aby nedoslo k poSkozeni prefabrikatti (napf. Setrné hutnéni
ruéné vedenou hutnici deskou hmotnosti do 100 kg).
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3. Hutnici mechanizmy budou pro zfizovani nasypu (zasypu) v okoli prefabrikatii omezeny nasledovngé:

— v blizkosti prefabrikatu (tj. do vzdalenosti 1,0 m od rubu prefabrikatu a 0,6 m nad prefabrikatem)
budou pouzity pouze hutnici mechanizmy hmotnosti do 100 kg — ru¢né vedené

—  pfi hutnéni pfesypavky vtl. > 0,6 m a < 1,8 m budou pouzity lehké pojezdové mechanizmy o
hmotnosti do 7 t pfi statickém linearnim zatizeni max. 24 kg/cm

— pfi hutnéni presypavky vysky nad 1,8 m budou pouzity stfedné tézké hutnici mechanizmy o
celkové hmotnosti do 16 t.

6 SKLADOVANI, MANIPULACE, DOPRAVA

Skladky hotovych vyrobkéi musi byt rovné, zpevnéné a odvodnéné. ZB patkové trouby vsech druhi se
skladuji v poloze zabudovani, pouze v jedné vrstve.

S vyrobky se manipuluje jetdbem s odpovidajici nosnosti, pomoci 2 kust zabudovanych ptepravnich Gchytt
s kulovou hlavou v horni ¢asti trouby nebo u trub Sikmych pomoci 1 kusu tchytu, umisténého v horni ¢asti
trouby a 1 kusu tchytu v Cele trouby (je vyzadovana rozdilna délka tvazki). Je nutné pouzit odpovidajici
spojky od stejného vyrobce, jako prepravni Uchyty. Drobné rozdily ve tvaru mohou zpasobit nadmérné
namahani Gchytl, spojek a ohrozit bezpenost manipulace.

Vyrobky se dopravuji silni¢nimi, ptipadné Zelezni¢nimi dopravnimi prostfedky. Vyrobky jsou lozeny v
poloze zabudovani, v jedné vrstvé. Jejich pocet a rozmisténi je dano nosnosti dopravniho prostiedku. Pfi
prepravé je nutné prefabrikaty zabezpecit proti posunuti a prevrhnuti, aby nedoslo k jejich poskozeni nebo
k ohroZeni ostatnich Gi¢astnikii dopravy. S vyrobky mimo objekt ZPSV a.s. zdvod Nové Hrady, mohou
manipulovat pouze pracovnici, ktefi prosli odbornym skolenim u vyrobce trub, viz kapitola 11.

7 PODMINKY LIKVIDACE

Zelezobetonové trouby patkové jsou zafazeny podle piilohy & 1 vyhlasky & 381/2001 Sb. do skupiny
17 Stavebni a demoli¢ni odpady:

Kdéd odpadu 17 01 01
Odpad z betonu — Zelezobetonové trouby patkové.
Likvidace opravnénou organizaci podle mista stavby

8 ZKOUSENI

ZPSV as. od zai roku 2006 rozsifila systtm QMS na integrovany systém managementu ve shodé
s pozadavky CSN EN ISO 9001:2009, CSN EN ISO 14001:2005 a CSN OHSAS 18001:2008.

Integrovany systém managementu je certifikovan a dozorovan nezavislym certifikaénim organem TZUS
Praha. Systém QMS je certifikovan a dozorovan i Sdruzenim pro certifikaci systému jakosti.

V zijmu objektivniho, nestranného a vérohodného posuzovani kvality vyroby ma ZPSV a.s. podnikovou
zkusebni laboratof, ktera je akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci na zakladé posouzeni splnéni
akreditagnich kriterii podle CSN EN ISO/IEC 17025:2005. Akreditace je udélena jiz od 3. 8. 1993 pro §iroky
rozsah zkouSek cementl, kameniva, oceli a betond. Na zavodé Nové Hrady je vybudovana zavodova
zkuSebna — laboratof, kterd je jak personalné tak pfistrojové vybavena k provadeéni zakladnich zkousek
vstupnich material pro vyrobu Cerstvého betonu, mezioperacni a vystupni kontrolu jak betonu, tak vyrobkd.
Pracovnici AZL odborné a metodicky fidi ¢innost pracovnikii zavodové zkusebny v souladu s pozadavky
konkrétnich norem. Kontrolni a zkusebni postupy specifikuji postup pii zajistovani predepsanych kontrol a
zkousSek. ZL ma Osvédceni o odborné zpiisobilosti, udélenou ASPK Brno.
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8.1 POCATECNIi ZKOUSKY TYPU

Pro hodnoceni shody Zelezobetonovych trub patkovych dle CSN EN 1916, piiloha ZA, tabulka ZA.2 Systém
prokazovani shody, modulu 4, zajistuje vyrobce pocateni a opakované zkousky typu za ucelem prokazani
shody trub patkovych s normou CSN EN 1916. Zavedl a udrzuje dokumentovany systém fizeni vyroby, aby
zajistil, ze ZB trouby patkové vyhovuji stanovenym pozadavkim fizeni vyroby (viz ptirucka jakosti systému
fizeni vyroby (dale jen SRV) ,,PJ — SRV — 01/05 Piirucka jakosti systému Fizeni vyroby pro vyrobu trub
betonovych, zelezobetonovych a Sachtového programu‘, ktera popisuje systém pro zajisténi kvality a shody
pri vyrobé betonovych a Zelezobetonovych trub hrdlovych, patkovych a Sachtového programu ve vyrobnim
zavodé Nové Hrady s pozadavky norem CSN EN 1916 a CSN EN 1917).

8.2 KONTROLA KVALITY VYROBCEM

Pozadované vlastnosti vstupnich materiald, cerstvého a zatvrdlého betonu se ovétuji kontrolnimi zkouskami.
Druhy kontrolnich zkouSek a jejich Cetnosti upravuje kontrolni a zkuSebni plan (dale jen KZP) vyrobce,
ktery je samostatnym technickym dokumentem. KZP a musi odpovidat pozadavkiim CSN, TKP SD, OTP a
ZTKP.

Kazda neshoda, zjisténa v pribéhu vstupni, mezioperacni a vystupni kontroly musi byt odstranéna. V ptipadé
oznaceni neshodného vyrobku vystupni kontrolou odpovédny pracovnik navrhne zplsob opravy tak, aby
pozadavky kladené na vyrobek byly splnény a aby v zadném piipadé nedoslo ke zméné uzitnych vlastnosti
vyrobku. Jedna-li se o pfipad neshody, kdy neni mozné zadnym zplsobem zajistit shodu s planovanymi
pozadavky, musi byt vyrobek oznacen jako neshodny vyrobek a premistén na skladku pro tyto vyrobky
urcenou.

Soucasti kazdé dodavky je soubor dokladii o jakosti, tj. vyhodnocené kontrolni zkousky a métfeni dle KZP a
kontrolnich zkusebnich postupti (dale jen KZPO), vyrobni dokumentace atd.

8.3 PREJIMKA, VYSTUPNi KONTROLA

Pro rozmérovou prejimku muze byt s odbératelem dohodnut prejimaci plan, ktery se stdva soucasti kupni
smlouvy nebo smlouvy o dilo. Jejim tikolem je zamezit expedici nekvalitnich vyrobkl. Kontrola spociva
v provedeni méfeni geometrickych vlastnosti dilce dle pfislusného KZPO s porovnanim vysledkd méfeni
s prislusnymi kritérii, uvedenymi v KZPO, vyrobni dokumentaci, KZP a ve vizualnim posouzeni dilce, jeho
vnéjSiho vzhledu a kompletnosti.

Vystupni kontrolu provadéji, feditelem zavodu povéieni pracovnici TK. Nahrazuje piejimaci fizeni v ptipadé
jejiho nekondni. Povéteny pracovnik ma pravo vyfadit z piejimky a tedy i z expedice vsechny dilce, u
kterych nebyla prokazana shoda. Pozaduje-li odbératel i stavebnik, nebo jim uréeny dozor ucast na
prejimce, je povinnosti vyrobce mu tuto ucast umoznit a sdélit datum piejimky. Pokud se v daném terminu
k pfejimce nedostavi, povazuji se vyrobky za prevzaté. K pfejimce je nutné dolozit pozZadovanou
dokumentaci, prokazujici vlastnosti vyrobenych prefabrikovanych dilcti dle pozadavka TKP, ZTKP, SOD aj.

9 OBJEDNAVKA A DODAVKA

Na kazdou dodavku bude uzaviena kupni smlouva mezi odbératelem (zpravidla zhotovitelem stavby) a
vyrobcem ZPSV a.s. Vécny obsah smlouvy musi odpovidat zpracované projektové dokumentaci. Termin
dodavky, misto urceni, zpisob a podminky dopravy jsou uvedeny v této smlouvé. Dodavka vyrobkil
musi byt kompletni a musi odpovidat uzaviené smlouvé. K dodavce je ptilozeno ,,Prohlaseni o shod¢*, a to
v souladu se zakonem ¢. 22/1997 Sb. Na zadost zakaznika jsou poskytnuty dalsi doklady, jako jsou
,Certifikat véetné protokolu®, vysledky kontrolnich zkousek apod.

Dodavka vyrobenych stavebnich dilti je zodpovédnosti ZPSV a.s. a konéi s prejimkou dilti a podpisem
protokolu o pfedani/ a pievzeti opravnénou osobou odbératele, zpravidla ve vyrobnim zavode. Vyrobce timto
dokladem obdrzi schvaleni, ze ucinil vSe dle pozadavkid obvyklych okolnosti pro piesnou organizaci pii
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nakladani, ptepravé a priabéhu piepravy, zejména ze uzaviel takové smlouvy o piepravé, které odpovidaji
spole¢né pozadavkiim dohodnutym ve smlouveé mezi ZPSV a odbératelem.

Objednavku lze zaslat na adresy:

ZPSV a.s. vyrobni zavod Nové Hrady
373 34 Bynov

ustfedna 389 779 200 fax 386 362 330
expedice 389 779 205

feditel zavodu 389 779 201

e-mail: info@nh.zpsv.cz

ZPSV a.s. odbor marketingu a obchodu

Ttebizského 207

686 24 Uhersky Ostroh

spojovatelka 572 419 311 fax 572 419 308
odbor MO 572 591 620 fax 572 419 366,
e-mail: doubrava@zpsv.cz

10 ZARUKY A REKLAMACE

Zaruéni doba je 60 mésici od dne dodavky, pokud neni stanoveno jinak v Obchodnich podminkach,
pripadné v kupni smlouvé. Poskytovana zaruka se nevztahuje na ptipady poskozeni prvki stény nasilnym
zpisobem a na opotiebeni neodpovidajicimu bé€znému provozu a uzivani. Zaruky plati tehdy, pokud
kupujici i uzivatel dodrzi prislusna ustanoveni téchto TPD a schvalené technické dokumentace.

Za doklad o reklamaci je povazovan pisemny doklad o zahajeni reklamacniho jednani dolozeny zapisem o
zjisténé neshodé. Dodavatel se zavazuje, Ze v piipade reklamace vadu provéii a vyjadii se k jejimu dofeseni
dol14 dnti po obdrZeni reklamace. Vlastni oprava bude zajisténa v terminu, jenz bude stanoven po dohodé¢
s reklamujicim. Dojde-li k poskozeni dilci po ukonéeni zaru¢ni doby, zavazuje se vyrobce aktivné
spolupracovat pii opraveé $kod. Podle rozsahu poskozeni lze v pfipad¢ malého rozsahu Skod provést opravu
poskozenych paneld pfimo na misté stavby, pomoci bézného ru¢niho natradi. Opravu je mozno objednat u
vyrobce. Vyrobce po obdrzeni pozadavku na opravu dilcti ndstupisté zhodnoti v zastoupeni odpovédnych
pracovnikid situaci na misté stavby. Po zhodnoceni rozsahu $kod navrhne ve spolupraci se zhotovitelem
podrobny technologicky a pracovni postup opravy dilcti a zhotovitel jej ptedlozi ke schvaleni ptfislusnému
organu. Nasledné probéhne oprava dle schvaleného postupu.

ZPSV as. prohlasuje, 7e¢ na dodavanych vyrobcich nevaznou prava tietich osob, a to vyslovné ani
primyslova prava a zavazuje se, Ze pokud se v budoucnu prokaze opak, bere pro takovy pfipad jakozto
vyrobce a dodavatel této konstrukce na sebe vSechny zavazky z toho vzniklé.

11 ZiSKANi OPRAVNENI K MONTAZI TRUB PATKOVYCH

V souladu s ustanovenimi OTP pro zelezobetonové trouby propustkd, ¢.j. S 16745/12 — OTH s u¢innosti od
11. dubna 2012, provadi vyrobce $koleni pracovnikl odbérateld, ktefi provadi manipulaci a montaz trub
patkovych na stavbach propustkd.

Cilem provadéni skoleni odpovédnych pracovnikli odbératelt je, aby manipulace a montaz byla provadéna
podle doporuceni vyrobce a aby byly vylouceny rizika poskozeni vyrobkl a nekvalitniho provedeni dané
stavby. Proskolené firmy ziskaji osvédCeni, které jim umozni provadét manipulaci, a montaz propustkl, viz
priloha 2 téchto TPD.

Skoleni zajistuje vyrobni zavod Nové Hrady za pomoci odbornych utvari feditelstvi a.s. Uhersky Ostroh.
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11.1 POSTUP ZiSKANi OSVEDCENI

Odbeératel zasle objednavku na Zelezobetonové trouby patkové, pokud odbératel nema proskolené
pracovniky (firma neni uvedena v seznamu Skoleni), pracovnik odbytu na zavod¢ Nové Hrady kontaktuje
odbératele za ucelem proskoleni jeho pracovnikti. Soucasné domluvi termin $koleni, upfesni pocet skolenych
pracovnikii, ziskéd jejich identifikacni idaje a zakladni tidaje o spolecnosti, pro kterou budou skoleni
pracovnici provadét manipulaci a montaz.

Vlastni §koleni, provadéné na stiedisku Nové Hrady, obsahuje seznameni se zpiisoby a postupy manipulace a
montaze, zasady zabudovani ve stavbé, ndzornou ukazku na skladce, ptedani pisemnych podkladd a vydani
osvédcent.

Evidenci $koleni a vydavani osvédceni provadi pracovnik odbytu. Zapisuje vSechny udaje proskolenych osob
odbératelti vcetné cCisla vydaného osvédCeni do piehledu, vedeného v elektronické podob€. Minimalng
1% ro¢né je tento prabézné aktualizovany seznam viz piiloha 1 zasilan na Spravu zelezni¢ni dopravni cesty,
statni organizace, usek technicky, oddé€leni zelezni¢nich mostt a tuneld, Ing. Petr Hofhanzl.
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12 SOUVISEJICi NORMY A PREDPISY

CSN EN 206 — 1 Beton Cast 1. Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda.

CSN EN 13369 Spolecna ustanoveni pro betonové prefabrikaty

CSN EN 13670 Provadeéni betonovych konstrukci

CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonaiska ocel — VSeobecné

CSN 42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu — Svatitelna zebirkova betonarska ocel — V§eobecné

Zakon €. 22/1997 Sb. ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky®, ve znéni pozd¢jsich zmén a doplnku

Natizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky*, ve znéni pozdéjsich
zmén a doplnkt

Technické kvalitativni podminky staveb statnich drah, kapitola 10 ,Nastupisté, rampy, zarazedla, Gicelové
komunikace a zpevnéné plochy*.

Mostni vzorovy list MVL 649 Zelezobetonové trubni propustky, schvalené pod &.j. S 16744/12 — OTH
s uéinnosti od 11. 4. 2012

Obecné technické podminky pro zelezobetonové trouby propustkii, schvalené pod ¢.j.
S 16745/12 — OTH s G¢innosti od 11. 4. 2012

Kontrolni a zkusebni plan KZP 03/05 ,,Vyroba trub a tvarovek, vstupnich a reviznich Sachet*

13 PRILOHY

Priloha 1 Vzor formuléie Evidence Skolenych firem a jejich pracovnikti (je soucasti znéni TPD)
Ptiloha 2 Vzor osvédceni o absolvovani §koleni (je soucasti znéni TPD)

Ptiloha 3 Staticky posudek trub patkovych (samostatna ptiloha TPD)

Ptiloha 4 Prohléseni o shod¢ a souvisejici dokumenty (samostatna ptiloha TPD)

Priloha 5 Priikazni zkouSka betonu (samostatna piiloha TPD)

Ptiloha 6 Vykresova dokumentace — vykresy tvari trub patkovych viz seznam

592211719 011/1 —4 Zelezobetonova trouba patkova DN 800, kryti 45mm

592211719 012/1 —2 Zelezobetonova trouba patkova DN 1000, kryti 45mm

592211719 013/1 —2 Zelezobetonova trouba patkova DN 1200, kryti 45mm

592211719 021/1 —2 Vtokova Zelezobetonova trouba patkova DN 800, kryti 45mm

592 211 719 022/1 —2 Vtokova Zelezobetonova trouba patkova DN 1000, kryti 45mm
592211719 023/1 -2 Vtokova Zelezobetonova trouba patkova DN 1200, kryti 45mm
592211 719 024/1 —2 Sikma vtokova Zelezobetonova trouba patkova DN 800, kryti 45mm
592211719 026/1 —2 Sikma vtokové Zelezobetonova trouba patkova DN 1000, kryti 45mm
592211719 028/1 —2 Sikma vtokova Zelezobetonova trouba patkova DN 1200, kryti 45mm
592211719 025/1 —2 Sikma vytokova Zelezobetonova trouba patkova DN 800, kryti 45mm
592211719 027/1 —2 Sikma vytokova Zelezobetonova trouba patkova DN 1000, kryti 45mm
592211719 029/1 —2 Sikma vytokova Zelezobetonova trouba patkova DN 1200, kryti 45mm

Projektantim poskytujeme bezplatné vykresy tvaru. Vykresy vyztuZe béZné neposkytujeme, vyjimky
Ize domluvit na zakladé konkrétniho piipadu.

Ptiloha 6 CDROM s uplnym znénim TPD véetné ptiloh
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OHL GROUP

EVIDENCE SKOLENYCH FIREM A JEJICH PRACOVNIKU

provadeéjici manipulaci a montaz trub patkovych

Pfiloha 1

Poradové
cislo

Nazev firmy, adresa

Odpovédna osoba

Datum Skoleni

Cislo osvédceni




OHL GROUP

ZPSV a. s. Tiebizského 207, 686 01 Uhersky Ostroh,

vydava

OSVEDCENI

¢. 001/2012

pro

Nazev firmy, sidlo firmy, IC atd.

Toto osvédceni potvrzuje, Ze uvedena organizace a jeji pracovnici dle evidence Skoleni, absolvovali ve
vyrobnim zavod¢ Nové Hrady Skoleni pro sprdvnou manipulaci a montaz Zelezobetonovych trub patkovych pfi
stavbé propustkil

v souladu s pozadavky

Technickych podminek dodacich TP — 14/05 Zelezobetonové trouby patkové
OTP pro Zelezobetonové trouby patkové, €. j. S 16745/12 — OTH ze dne 11. dubna 2012

Nové Hrady dne Platnost do
1. vydani

Martin Riha
feditel zavodu





