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1 VSEOBECNE

Tyto technické podminky dodaci (dale jen TPD) plati pro vyrobu, zkouseni, dodavku a montaz prefabrikatii pro balkony
a lodzie dodavanych spolecnosti ZPSV a.s.

TPD jsou zévazné pro vSechny pracovniky spole¢nosti na v§ech trovnich fizeni. Jsou zavazné pro vSechny dodavky, které se
vramci kupni smlouvy nebo smlouvy o dilo na tyto TPD odvolavaji. Stanovuji technické parametry jednotlivych
prefabrikatt pro balkony a lodzie, vlastnosti pouzitych materiali, podminky pro jejich skladovani, manipulaci, montdz
a dopravu.

Tyto TPD jsou soucasti dalsi technické dokumentace (napf. technologicky postup montaze, technické podminky vyrobce
(TPV), RDS aj.

2 POUZITE ZKRATKY

CSN geska technickd norma

CSN EN evropska norma, zavedend do soustavy norem CSN
CR Ceska republika

TPM technologicky postup montaze

TPO technologicky postup obsluhy

KzP kontrolni zkusebni plan

SD stavebni dozor, spravce stavby, zastupce investora
RDS realizaéni dokumentace stavby

VTD vyrobné technicka dokumentace

SOD smlouva o dilo

VOP vseobecné obchodni podminky

AZL akreditovana zkuSebni laboratof

ZL zavodova zkuSebni laboratof

TK technicka kontrola

MJ misici jadro

CB cerstvy beton

7B zelezobeton, Zelezobetonovy

3 NAZVOSLOVIi

Nazvoslovi odpovida ustanovenim CSN EN 206+A1, CSN EN 13369, CSN EN 13670.

LODZIOVY DILEC

Betonovy plosny dilec vyztuzeny betonai'skou oceli, vytvarejici vertikalni sténovou nebo horizontalni podestovou ¢ast lodzie,
namahany vodorovnym, ¢i svislym zatizenim.

BALKONOVY DILEC

Betonovy plosny dilec vyztuzeny betonaiskou oceli, vytvarejici horizontalni podestovou ¢ast balkonu (piedsazend, obvykle
konzolova konstrukce, pfecnivajici pfes nosnou zed’), namahany svislym zatizenim, pfenasejici vlastni zatizeni do podpor.

BETONOVE ZABRADLI

Betonovy prefabrikovany vertikalni dilec vytvarejici zabranu proti padu a je soucasti balkonu nebo lodzie.
31 ROZDELENi
311 LODZIOVY DiLEC SE DELI{ NA:

a) sténovy (vytvaii dvé bocni ¢asti lodzie)
b) podestovy (vytvaii horizontalni ¢ast lodzie)
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3.1.2 BALKONOVY DILEC

a) podestovy (vytvari horizontalni ¢ast balkonu)

3.1.3 BETONOVE ZABRADLI

a) rovné
b) zalomené
c) délené (spojované napf. Sroubovymi spoji)

4 FUNKCE A POUZITI VYROBKU

Balkonové prefabrikaty slouzi jako nosna konstrukce balkont, na které se provadi dalsi Gpravy (zabradli, podlaha atd.). Jsou
to plosné prefabrikaty vetknuté do konstrukce domu, jez po provedeni nemaji uzavieny prostor sténami, oproti lodziim.

Lodziové prefabrikaty tvoti plosné dilce vzajemné kladené na sebe do sloupci, které jsou piistaveny ke stavajicimu objektu
tak, aby Uroven podlahy lodziového dilce byla pfiblizné¢ v urovni podlahy bézného podlazi. Konstrukce lodzii maji tedy
zpravidla ze tii stran stény a na volné strané jsou opatieny zabradlim. Horizontalni slozky zatizeni jsou pfenaseny pomoci
ocelovych tahel do stavajiciho objektu a vertikalni slozky zatizeni jsou podle zptisobu zaloZeni lodzii pfenaseny bud’ do
stavajiciho objektu, nebo na nové vybudované zaklady.

5 TECHNICKE POZADAVKY

51 OZNACOVANI A ZNACENi VYROBKU

Jednotlivé prefabrikaty pro balkony a lodzie jsou identifikovany eviden¢nim cislem (12 az 15mistné ¢islo jednoznacné
identifikujici vyrobek), obchodni znackou (je odvozena z ev. ¢isla) a ndzvem.

Na kazdy prefabrikat je po vystupni kontrole nalepen papirovy Stitek, ktery obsahuje: znacku a nazev vyrobku, vyrobni
zavod, datum vyroby, jméno odpoveédné osoby, hmotnost, pfipadné poradové Cislo dle kladecského planu.

Tvar, rozméry a hmotnost balkonovych a lodziovych dilci jsou uvedeny v realizaéni dokumentaci stavby, predané
odbératelem.

52 TOLERANCNI PROSTOR
Mezni odchylky balkonovych a lodziovych dilct v Sifce, vySce a délce Cini:

a) Mezni odchylka pro rozméry v daném sméru (Sitka B):

do 120 mm + 2.0 mm
od 121 mm do 250 mm +2.5 mm
od 251 mm do 500 mm + 3,0 mm
od 501 mm do 1000 mm +4 mm
od 1001 mm do 1600 mm +5,0 mm
od 1601 mm do 2500 mm + 6,0 mm
od 2501 mm do 4000 mm + 8,0 mm
od 4001 mm do 8000 mm + 10,0 mm
b) Mezni odchylka pro rozméry v daném sméru (vyska V):

do 120 mm +2 mm
od 121 mm do 250 mm +2,5 mm
od 251 mm do 500 mm +3 mm
od 501 mm do 1000 mm +4 mm
od 1001 mm do 1600 mm +5mm
od 1601 mm do 2500 mm + 6 mm
od 2501 mm do 4000 mm + 8 mm

€) Mezni odchylka pro rozméry v daném sméru (hloubka H):

od 251 mm do 500 mm +3 mm
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od 501 mm do 1000 mm +4 mm
od 1001 mm do 1600 mm + 5 mm

6 KVALITAAVLASTNOSTI MATERIALU

Slozky ¢Eerstvého betonu (cement, kamenivo, pfisady, pfimési atd.) a vSechny dal$i zabudovavané materialy, zejména
betonaiska vyztuz, uchyty, spojky, konstrukéni profily, plechy, spojovaci prostiedky apod., musi vyhovovat pozadavkim
zékont €. 22/1997 Sb. ve znéni zakona ¢. 71/2000 Sb. ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky®, zakona ¢. 102/2001 Sb. ,,O
obecné bezpecnosti vyrobkil* a nafizeni vlady €. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky* ve znéni
pozdé¢jsich zmén a dopliki.

6.1 BETON

Prefabrikaty pro balkony a lodZie jsou vyrabény z betonu optimalniho sloZeni, zajist'ujici spolehlivé splnéni pozadovanych
parametrt betonu s ptfihlédnutim k podminkam betonaze, konstrukce, dopravy, klimatickych vlivii, oSetfovani apod. Zakladni
materialy (cement, kamenivo, pfisady, pfimési a voda), jejich mnozstvi potfebné pro vyrobu cerstvého betonu a jejich
vlastnosti jsou uvedeny v platné prikazni zkouSce betonu. Prefabrikaty pro balkony a lodzie jsou vyrobeny z betonu
pevnostni tfidy C 40/50 pro tfidu prostfedi danou RDS (obvykle XC4). Na zakladé projektové dokumentace lze pevnostni
ttidu i tfidu prostredi zménit..

6.2 BETONARSKA VYZTUZ

Mnozstvi, druh vyztuze a jeji vzajemné spojeni stanovuje VID — vykresy vyztuze. Pro betonaiskou vyztuz je pouzita ocel
fady B500B a pro pfipadné manipulacni prvky ocel 11 373 (EZ). Betonatska ocel pouzitd pro vyrobu musi vyhovovat
pozadavkiim CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonaiska ocel — Vieobecng, CSN 42 0139 Ocel pro
vyztuz do betonu — Svafitelnd betonarska ocel zebirkova a hladka.

Vyroba vyztuze, armatury (stiihani, pfipadné ohybani nebo svarfovani ty¢ové oceli) probihd u dodavetele vyztuze fy Josef
Vrablik - Ing. a tato vyztuz je nakupovana podle pfedané a schvalené vyrobni dokumentace.

Betonarska vyztuz musi byt vyrobena z predepsaného materialu a jeji rozméry musi byt v platnych tolerancich

6.3 DISTANCNI PODLOZKY

Typ a velikost distanénich podlozek pro poZzadované kryti vyztuze stanovuje vyrobni dokumentace. Je nutné dodrzet
pozadované min. kryti.

6.4 VSTUPNI KONTROLA MATERIALU

Rozsah vstupni kontroly materiald a pfedepsané zkousky upravuje platny kontrolni zkusebni plan (dale jen KZP). Za
provadéni vstupni kontroly zodpovida vedouci hlavniho skladu ve spolupraci s pracovniky ZL.

7 KVALITA PROVEDENI A VZHLED VYROBKU

Povrch ztvrdlého betonu splituje pozadavky na pohledovy beton PB2-C1-H1-T1 dle TP 03 CBS. Oteviené péry jsou
pripustné od velikosti priméru 1 mm do 15 mm, pfi¢emz jejich plocha nesmi ptekrocit predepsanou hodnotu porovitosti
ttidy PB2 dle TP 03 CBS, ktera je max. 0,9 % testovaného povrchu 500 x 500 mm. Drobné povrchové trhlinky, vzniklé
smrStovanim betonu, jsou pfipustné do max. Sitky 0,3 mm. Na zéakladé pozadavku odbératele mohou byt dilce opatieny
stérkou, ¢i natérem predepsanych vlastnosti.

8 UDRZBA
Zasady udrzby:

Kazdy balkon nebo lodzie by mél byt jednou rocné zkontrolovan spravcem budovy (provozovatelem objektu). Nejvhodngjsi
doba pro kontrolu je kvéten az Cerven. Drobné zavady zjisténé pti kontrole je vhodné neprodlené odstranit.
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dodavatel / vyrobce doporutuje provadéni olisty (Cetnost upiesni provozovatel objektu podle specifickych
podminek a vlivih Zivotniho prostfedi mista objektu), a to béznymi mechanickymi prostfedky (tlakova voda
S ptidavky saponatu a ru¢ni — mechanické ¢isténi)

u prasklin a drobnych trhlinek ve sparach vyskrabat nesoudrznou hmotu a nasledné presparovat

u prasklin a drobnych trhlinek v pruznych spojich odstranit pruzny tmel, vycistit spary, napenetrovat a aplikovat
novy trvale pruzny tmel (tyka se pouze vzajemného styku stén a podlahy lodziovych dilct, netyka se spar ve styku
lodzie - zateplovaci plast’, kde je doporucovano profiznuti pro fizenou dilataci s piipadnym piekrytim vhodnym
listovanim, upevnénym jednostranné, aby mohl byt umoznén cyklicky vertikalni pohyb stén lodzii od vlivu
teplotnich zmén)

u zkorodovanych prvkt obnovu antikorozniho natéru

Zasady pfi uzivani balkond a lodzii:

nepouzivat k odstranéni sn€hu nebo ledu siil, nebo jina tavidla

k odstranéni sné¢hu a ledu pouzit plastovad hrabla a Skrabaky, pfipadné¢ smetaky tak, aby nafadi neposkodilo
povrchové Upravy

odstraniovat snih nebo led neni vhodné ani pouzitim vrouci vody, pouzit vodu k tomuto tkonu je mozné pouze o
teploté do 35°C

zatéZovani v jednom misté trvale ulozenym pfedmétem vys$§i hmotnosti neni pfipustné, pokud na toto zatiZzeni neni
prefabrikat pfedem dimenzovan.

9 ZKOUSENI

ZPSV a.s. od zaii roku 2006 rozsitila systém QMS na integrovany systém managementu ve shodé s pozadavky CSN EN ISO
9001, CSN EN ISO 14001 a CSN OHSAS 18001.

Integrovany systém managementu je certifikovan a dozorovan nezavislymi certifikacnimi organy Stavcert Praha (QMS) a
SGS (EMS, BOZP).

V zajmu objektivniho, nestranného a vérohodného posuzovani kvality vyroby ma ZPSV a.s. podnikovou zkugebni laboratof,
ktera je akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci na zakladé posouzeni splnéni akredita¢nich kriterii podle CSN EN
ISO/IEC 17025. Akreditace je udélena jiz od 3. 8. 1993 pro Siroky rozsah zkousek cementli, kameniva, oceli a betont.
Pracovnici AZL odborné a metodicky fidi ¢innost pracovnikti zdvodové zkusebny v souladu s pozadavky konkrétnich norem.
Kontrolni a zkusebni postupy specifikuji postup pii zajistovani predepsanych kontrol a zkousek.
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9.1 KONTROLA KVALITY VYROBCEM

Pozadované vlastnosti vstupnich materiali, Cerstvého a zatvrdlého betonu se ovétuji kontrolnimi zkouskami. Druhy
kontrolnich zkousek a jejich Cetnosti upravuje kontrolni a zkuSebni plan (dale jen KZP) vyrobce, ktery je samostatnym
technickym dokumentem. KZP odpovida pozadavkiim CSN.

Kazda neshoda, zjisténa v pribéhu vstupni, mezioperacni a vystupni kontroly, musi byt odstranéna. Pokud béhem vystupni
kontroly bude vyrobek oznacen jako neshodny, odpovédny pracovnik navrhne zplsob opravy tak, aby pozadavky kladené na
vyrobek byly splnény a aby v Zaddném piipad€ nedoslo ke zmén¢ uzitnych vlastnosti vyrobku. Jedna-li se o pfipad neshody,
kdy neni mozné zadnym zplsobem zajistit shodu s planovanymi pozadavky, musi byt vyrobek oznacen jako neshodny
vyrobek a pfemistén na skladku pro tyto vyrobky uréenou.

Soucasti kazdé dodavky je soubor dokladii o jakosti, tj. vyhodnocené kontrolni zkousky a méfeni dle KZP a kontrolnich
zkuSebnich postupti (dale jen KZPO), vyrobni dokumentace atd.

9.2 PREJIMKA, VYSTUPNI KONTROLA

Pro rozmérovou piejimku mize byt s odbératelem dohodnut piejimaci plan, ktery se stava soucasti kupni smlouvy nebo
smlouvy o dilo. Jejim tkolem je zamezit expedici nekvalitnich vyrobkll. Kontrola spoc¢iva v provedeni méfeni geometrickych
vlastnosti dilce (dle prislusného KZPO), v porovnani vysledkti méteni s prislusnymi kritérii (uvedenymi v KZPO, vyrobni
dokumentaci, KZP) a ve vizualnim posouzeni dilce (jeho vnéjsiho vzhledu a kompletnosti).

Vystupni kontrolu provadéji feditelem zavodu povéteni pracovnici TK. Nahrazuje piejimaci fizeni v pfipadé jejiho nekonani.
Povéfeny pracovnik ma pravo vyfadit z pfejimky (a tedy i z expedice) vSechny dilce, u kterych nebyla prokazana shoda.
PoZaduje-li odbératel ¢i stavebnik, nebo jim uréeny dozor, Gi¢ast na piejimce, je povinnosti vyrobce mu tuto i¢ast umoznit a
sdélit datum prejimky. Pokud se v daném terminu k pifejimce nedostavi, povazuji se vyrobky za prevzaté. K piejimce je
nutné dolozit pozadovanou dokumentaci, prokazujici vlastnosti vyrobenych prefabrikovanych dilci dle pozadavkt TKP,
ZTKP, SOD aj.

10 OBJEDNAVKA A DODAVKA

Zptisob objednavky, ochranu a baleni vyrobku pfi jeho dodani upiesiiuji Vieobecné obchodni podminky spole¢nosti ZPSV
a.s. (dale jen VOP ZPSV ass.)

U objednavky s pfedmétem plnéni uvedenym jako oborova skupina, pfipadné odkaz na katalog nebo vyrobni sortiment, musi
byt vzdy pied odbérem kupujicim sdéleno upiesnéni vyrobku, coz bude nasledné pisemné potvrzeno. Pii objednavani prvka
je nutno uvést piesny nazev a typ vyrobku, znacku, pocet kust, termin dodavky, misto uréeni a zpisob dopravy. Dodavka
prvkd musi byt kompletni a musi odpovidat znéni kupni smlouvy, uzaviené mezi dodavatelem a odbératelem. Na kazdou
dodavku vystavuje vyrobce osvédceni o jakosti, kompletnosti dodavky a prohlaSeni o shodé. Dalsi doklady (certifikaty
apod.) vyrobce zasila na pozadani.

11 PODMINKY PRO POUZIVANI

11.1 MANIPULACE A DOPRAVA
S vyrobky se manipuluje pomoci

e vysokozdvizného voziku
e jetfabu s lanovymi zavésy s odpovidajicimi spojkami
e jefabu s textilnimi zvedacimi pasy

Pfi manipulaci s vyrobky je potfeba dbat zvysené opatrnosti, aby nedochazelo k jejich poskozeni, piipadné k ohrozeni Zivota
a zdravi osob. Pfed manipulaci je zapotiebi zkontrolovat stav spojek, uchytl a veskeré techniky spojené s manipulaci, aby se
zamezilo pouziti téchto prvkl v neodpovidajicim technickém stavu.

Nakladku a vykladku vyrobkl zabezpecuji pouze kvalifikovani pracovnici s ptisluSnou kvalifikaci ¢i osvéd¢enim pro dany
typ Cinnosti.

Vyrobky se dopravuji silni¢nimi, piipadné zelezni¢nimi dopravnimi prostfedky. Pfi pfepravé vyrobkil je potieba dbat
predpist a vyhlasek dané dopravy. Vyrobky jsou loZzeny v poloze predepsané RDS nebo VTD. Jejich pocet a rozmisténi je
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dano nosnosti dopravniho prostfedku. Vyska vyrobkli nesmi pfesahovat vysku bocnic. Pfi pieprave je nutné prefabrikaty
zabezpecit proti posunuti a prevrhnuti, aby nedoslo k jejich poskozeni nebo k ohrozeni ostatnich castnikti dopravy.
S vyrobky mimo objekty zavodil a provozu spolenosti ZPSV a.s. miize manipulovat pouze osoba s piislusnou kvalifikaci &i
osvédcenim pro dany typ ¢innosti.

Plosné dilce jsou ukladany do stojan nebo nad sebou, jednotlivé vrstvy musi byt prolozeny (proklady 85x85 mm nebo
vétsi). ProloZeni prefabrikatt musi byt ve svislici nad sebou, aby nedochézelo ke ,,sttthovému* namahani. Zalomené zabradli
je expedovano po dvou kusech, které jsou navzajem fadné spojeny a upevnény na vozidle. V piipadé€ lichého poctu zabradli
je tieba zajistit stabilitu vsazenim do specialnich ocelovych drzaki. Za uloZeni vyrobkt na dopravni prostfedek odpovida
prepravce. Pracovnici musi dbat platnych bezpecnostnich predpisti, pouzivat pfedepsané osobni ochranné pomicky a praci
mohou vykonavat pouze zaskoleni a zacviceni pracovnici s platnymi prukazy pro vykon ¢innosti.

11.2 SKLADOVANI VYROBKU

Pro skladku prostorovych lodziovych dilct je tieba vy€lenit skladovaci plochu tak, aby mezi dilci bylo mozno pfistavit
zebtik pro zapnuti ¢i vypnuti dilce ze zavésu jetabu. Neptipustné je skladovani prostorovych lodziovych dilci nad sebou.
Prefabrikaty se ukladaji v souladu s RDS nebo VTD.

Balkonové a plo$né lodziové dilce se skladuji ve vyrobni poloze. Prvky se ukladaji na sebe do stohli maximalné v 10
vrstvach a to podle druhu a typu zvlast. Jednotlivé vrstvy musi byt proloZeny dievénymi proklady cca v 1/4 od obou koncii
dfevénymi hranolky o rozmérech min. 85 x 85 mm ve svislici nad sebou.

Sténové a podestové dilce lodziovych prvki se skladuji podle druhu, pficemz mezi jednotlivymi hranicemi se ponechavaji
prichody $itky nejméné 800 mm (na strané ¢elnich ploch).
Zalomené¢ zabradli se skladuje ve svislé poloze.

Délené zabradli se skladuje po jednotlivych dilech vodorovné a jsou stohovany na paletg.

Skladky hotovych vyrobkli musi byt rovné, zpevnéné, odvodnéné a dostatetné Unosné i za nepiiznivych klimatickych
podminek. Podklady musi byt ulozeny na rovné plose, aby nedochézelo ke krouceni vyrobku do vrtule.

11.3 PODMINKY PRO MONTAZ, INSTALACI DO STAVBY
Montaz vyrobkli zabezpecuji pouze pracovnici s pfislusnou kvalifikaci pro dany typ ¢innosti.

Podminky zabudovani (geometrické a jiné parametry pokladky) stanovuje RDS a souvisejici predpisy pro oblast pouziti
danych prefabrikatd.

Projektant/statik RDS zpracuje montazni specifikaci (viz CSN EN 13670 piiloha A) ve které stanovi zptisob uloZeni a
podepteni dilcti, dovyztuzeni betonaiskou vyztuzi v mistech ulozeni, stykd, prostupt a jejich propojeni, postup betondze
(zmonolitnéni) a podminky zatézovani do doby dosazeni plné tinosnosti konstrukce.

Zalozeni lodzii je navrzeno ulozenim konzolového panelu do kapsy v obvodové sténé. Zpisob zalozeni a upravy stény pod
konzolovym panelem zavisi na konkrétni situaci tj. na konstrukci a stavu obvodového plasté. Ve vysekané kapse se
vybetonuje roznaseci blok, jehoz rozméry a provedeni je dano RDS. Provedeni a rozméry bloku musi ovéfit statik prohlidkou
uloznych mist po vysekani kapes. Roznaseci blok je na svém hornim lici osazen ocelovou deskou na kterou se ulozi
konzolovy panel lodzie.

V piipad¢ zalozeni lodzii na vlastnim zakladu se musi rovnéz provétit zda navrzené zaklady nekoliduji s inZenyrskymi sit€émi
a piipadné provést nejdiive jejich ptelozky. Pfi provadéni zemnich praci je nutné dusledné chranit zakladovou pudu proti
neptiznivym klimatickym G¢inkdm a proti zaplaveni zakladové spary.

Pristavba ptedstavenych lodzii nemtize byt vnimana jako jednoducha stavba ve smyslu §104 stavebniho zdkona ¢.183/2006
Sb., proto zhotovitelna firma musi mit zkuSenosti s montazemi obdobnych konstrukei a odpovédny pracovnik musi spliovat

pozadavky vedeni realizace stavby ve smyslu §158 stavebniho zakona.

Pro zhotoveni stavby je nezbytnd VTD, kterd se dodava pro kazdou stavbu adresné na objednavku zhotoviteli stavby nebo
investorovi. Projektova dokumentace je vzdy zpracovana pro uvedenou stavbu a nelze ji uzit k jinym aplikacim
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11.4 PODMINKY PRO OPRAVY

V ptipad¢ vaznych vad a poruch dilci, kdy se rozhoduje, zda dilec je opravitelny, zda po provedeni opravy bude schopen
plnit svoji funkci v konstrukci pii nezménéné Zivotnosti dilce i celé konstrukce, vadu a navrh zplsobu sanace posuzuje
zpracovatel RDS a schvaluje spravce stavby. Tento druh oprav je zaddvan odborné firmé, ktera predklada svij navrh na
zpusob opravy vady, zpracovava TePf, ktery schvaluje jak zpracovatel RDS tak i spravce stavby, piipadné se nevyhovujici
dilec vytadi a vyméni za novy.

Opravy pohledového betonu a jeho nedostatki se #idi TP 03 CBS, bod 10 - Opravy pohledového betonu.

11.5 PODMINKY LIKVIDACE

Prohlagujeme, 7¢ nami dodavané vyrobky uvedené v ,Katalogu betonovych vyrobkii ZPSV a.s. nemaji nebezpedné
vlastnosti, nejsou nebezpecnou latkou ve smyslu Chemického zdkona a Natizeni Evropského parlamentu a Rady ¢.
1272/2008.

ZPSV a.s. je drzitelem certifikatu systému environmentalniho managementu dle CSN EN ISO 14001. Pii vyrobé a pouzivéani
nasich vyrobkl nedochazi k ohrozovani zivotniho prostiedi. Likvidaci vyrobki s ukoncenou Zivotnosti je mozno provadeét
recyklaci (drcenim) u opravnénych organizaci.

Prefabrikaty pro balkony a lodZie jsou zafazeny podle ptilohy vyhlasky ¢&. 93/2016 Sb. do skupiny 17 Stavebni
a demoli¢ni odpady:

Kéd odpadu 17 01 01
Odpad z betonu — prefabrikaty pro balkony a lodzie
Likvidace opravnénou organizaci podle mista stavby.

12 ZARUKY A REKLAMACE

Délku, podminky, rozsah zaruky a zptisob uplatnéni reklamace vyrobku stanovuji VOP a reklamaéni ad spoleénosti ZPSV
a.s, pokud smlouva nestanovuje jinak.

13 SOUVISEJICI NORMY A PREDPISY

Vsechny uvedené normy, predpisy, zakony a vyhlasky v tomto dokumentu se uvazuji ve znéni pozdéjsich zmén a doplnka.

v

CSN EN 206+A1 Beton - Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda

CSN P 73 2404 Beton - Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda — Dopliujici informace

CSN EN 13369 Spolecna ustanoveni pro betonové prefabrikaty

CSN EN 13670 Provadéni betonovych konstrukei

Zakon ¢. 22/1997 Sb. ,»O technickych pozadavcich na vyrobky*, ve znéni pozdé¢jsich zmén a doplikt

Nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ,»Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky®, ve znéni pozdé¢jsich zmén a
doplinkt

TP 03 CBS Technicka pravidla Ceské betonaiské spoleénosti - Pohledovy beton

Kontrolni a zkusebni plan
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