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1 VSEOBECNE

Tyto technické podminky dodaci (dale jen TPD) plati pro vyrobu, zkouseni, dodavku a montaz van kolejovych dodavanych
spolecnosti ZPSV a.s.

TPD jsou zavazné pro vSechny pracovniky spolec¢nosti na vSech urovnich fizeni. Jsou zavazné pro vSechny dodavky, které se
v ramci kupni smlouvy nebo smlouvy o dilo na tyto TPD odvolavaji. Stanovuji technické parametry jednotlivych van
kolejovych, vlastnosti pouZzitych materiali, podminky pro jejich skladovani, manipulaci, montaz a dopravu.

Tyto TPD jsou soucasti dalsi technické dokumentace (napf. technologicky postup montaze, technické podminky vyrobce
(TPV) — Prostorové uspoifadani aj.)

2 POUZITE ZKRATKY

CSN &eska technickd norma

CSN EN evropska norma, zavedena do soustavy norem CSN
CR Ceska republika

TPM technologicky postup montaze

TPO technologicky postup obsluhy

KzP kontrolni zkusebni plan

SD stavebni dozor, spravce stavby, zastupce investora
RDS realizacni dokumentace stavby

SOD smlouva o dilo

VOP vseobecné obchodni podminky

AZL akreditovana zkusSebni laboratof

ZL zavodova zkuSebni laboratof

TK technicka kontrola

MJ misici jadro

CB cerstvy beton

7B zelezobeton, Zelezobetonovy

3 NAZVOSLOVi

Nazvoslovi odpovida ustanovenim CSN EN 206, CSN EN 13369, CSN EN 13670.

4 FUNKCE A POUZITI VYROBKU

Kolejova vana slouzi k zachyceni tuhych i tekutych odpadi po vnitinim i vnéjSim ¢isténi osobnich Zzelezni¢nich vagond,
chemickych a ropnych produktti na stacecich a odstavnych kolejich s rozchodem 1435 mm.

Vany kolejové maji tvar oteviené krabice s nizkym okrajem. Drazni kolej, pfipadné dalsi kolej pro pomocné technologické
zatizeni (napf. myci zatizeni draznich vozidel — kolejova vany VK — 3) je ulozena na zvySenych blocich uvnitt vany, kde
jsou zabetonovany plastové hmozdinky pro montaz podkladnicového upevnéni kolejového svrsku. U van VK —1a VK -2
jsou pouzity podkladnice S4 pl nebo R4 pl.

U kolejové vany VK — 3 jsou pro kolej pouzity podkladnice S4 nebo R4, u vnéjsi koleje, kterd slouzi pro pojezd myciho
zatizeni jsou pouZity ploché podkladnice S4 pl.

Vnitini plocha vany je spadovana do sbérmného kandlku, ktery je vyustén kruhovym otvorem ve sténé vany mimo do
svodného zlabu nebo kanalizace.

Spary mezi jednotlivymi vanami jsou utésnény trvale plastickym tmelem a nahofe mohou byt piekryty stiiskou
z pozinkovaného nebo barevného plechu, plastické hmoty nebo jiného vhodného materialu. Tésnéni a stiiska nejsou soucasti
dodavky kolejové vany.

Vany kolejové jsou opatfeny ocelovymi trubkami nebo manipula¢nimi tuchyty s kulovou hlavou, které slouzi pro
odformovani, otaceni, manipulaci a pokladku.
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5 TECHNICKE POZADAVKY

5.1 OZNACOVANI VYROBKU (NAZEV, ZKRATKA, ZNACENI NA VYROBKU)

Jednotlivé vany kolejové jsou identifikovany eviden¢nim cislem (12 az 15mistné ¢islo jednoznaéné identifikujici vyrobek),
obchodni znackou (je odvozena z ev. ¢isla) a nazvem (viz Tab. ¢. 1).

Na kazdy prefabrikat je ihned po odformovéni nalepen papirovy Stitek, ktery obsahuje: evidencni ¢islo, znacku nazev

vyrobku, vyrobni zdvod, datum vyroby, jméno odpoveédné osoby, hmotnost, ptipadné poradové Cislo dle kladecského planu.
Tab. ¢. 1 Oznacovani vyrobkaii

Evidencni Cislo Znacka Nazev

592 111 719 004 AZP 04-19 ([Vana kolejova VK-1

592 111 719 005 AZP 05-19 ([Vana kolejova VK-2

592 111 719 006 AZP 06-19 ([Vana kolejova VK-3

5.2 ZAKLADNI ROZMEROVE A MATERIALOVE VLASTNOSTI
Zakladni rozmérové a materidlové vlastnosti van kolejovych jsou uvedeny v Tab. €. 2.

Tab. ¢. 2 Rozmérové a materidalové viastnosti
. , DélkaL | SitkaB | VyskaH |Hmotnost| Beton
Nazev vyrobku —
[mm] [mm] [mm] [kg] trida
Vana kolejova VK-1 3500+12 | 2380+10| 505%5 7030 | C30/37-XF4
Vana kolejova VK-2 4000+12 | 2380+10 | 505+5 7950 | C30/37-XF4
Vana kolejova VK-3 6720+12 | 2980+10| 7006 22290 |[C30/37-XF4

Pozn.:

Lze vyrobit variantné i pro stupef vlivu prostiedi XAl az XA3 dle CSN EN 206.

53 URCUJICI NAVRHOVE PARAMETRY PRO VANY KOLEJOVE

5.3.1 VANAKOLEJOVAVK -1, VK -2

e vana kolejovd je navrzena pro svislé pohyblivé zatizeni zatézovacim vlakem CSD T dle
CSN 73 6203 , Zatizeni mosti*

e dynamicky soucinitel ¢ini = 1,8 (pfimo pojizdéna konstrukce)

e vany jsou navrzeny pro pojizdéni max. rychlosti do 30 km/hod.

5.3.2 VANA KOLEJOVA VK -3

e vana kolejova je navrzena pro svislé soustiedéné zatizeni v mistech @iloznych bloki od zatéZovaciho vlaku CSD T
dle CSN 73 6203 ,,Zatizeni mostu*.

e dynamicky soucinitel ¢ini = 1,8 (pfimo pojizdéna konstrukce)

e vany jsou navrzeny pro pojizdéni max. rychlosti do 30 km/hod.

6 KVALITAAVLASTNOSTI MATERIALU

Slozky cerstvého betonu (cement, kamenivo, pfisady, pfimési atd.) a vSechny dal$i zabudovavané materialy, zejména
betonaiska vyztuz, uchyty, spojky, konstrukéni profily, plechy, spojovaci prostiedky apod., musi vyhovovat pozadavkiim
zékonu €. 22/1997 Sb. ve znéni zakona ¢. 71/2000 Sb. ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky*, zdkona ¢. 102/2001 Sb. ,,0
obecné bezpecnosti vyrobkl a natizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky* ve znéni
pozdégjSich zmén a doplnk.
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6.1 BETON

Vany kolejové jsou vyrabény z betonu optimalniho slozeni, zajist'ujici spolehlivé splnéni pozadovanych parametrd betonu
s pfihlédnutim k podminkdm betonaze, konstrukce, dopravy, klimatickych vlivl, oSetfovani apod. Zakladni materialy
(cement, kamenivo, ptisady, pfimési a voda), jejich mnozZstvi potfebné pro vyrobu erstvého betonu a jejich vlastnosti jsou
uvedeny v platné prukazni zkouSce betonu. Vany kolejové jsou vyrobeny z betonu pevnostni t¥idy C 30/37 pro ttidu prostredi
XF4.

6.2 BETONARSKA OCEL

Pro betonéiskou vyztuz je pouzita ocel fady BS00B. Betonafska ocel, pouzitd pro vyrobu, musi vyhovovat pozadavkiim CSN
EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonaiska ocel — Vseobecné, CSN 42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu —
Svafitelna betonaiska ocel zebirkova a hladka. Betonafska ocel je ve vyrobné skladovana dle profilu a ohyba se zastudena.
Svary musi byt provedeny dle CSN.

6.3 DISTANCNI PODLOZKY
Typ a velikost pozadovaného kryti stanovuje vyrobni dokumentace. Je nutné dodrzet pozadované min. kryti.

Rozsah vstupni kontroly materidlit a piedepsané zkousky upravuje platny kontrolni zkuSebni plan (ddle jen KZP). Za
provadéni vstupni kontroly zodpovida vedouci hlavniho skladu ve spoluprdci s pracovniky ZL.

7 KVALITA PROVEDENI A VZHLED VYROBKU

Povrch ztvrdlého betonu splituje pozadavky na pohledovy beton PB2 dle TP CBS 03. Povrchové dutinky (péri) jsou
ptipustné do velikosti 55 mm a hloubky 5 mm, pfi¢emz jejich plocha nesmi prekrocit ptedepsanou hodnotu pérovitosti P2
dle TP CBS 03. Vétsi mnozstvi dutinek, ptipadné otiept po odformovani, je nutno je§té zaGerstva zahladit, a to zv1asté na
vnitinim povrchu. Drobné povrchové trhlinky, vzniklé smr§tovanim betonu, jsou piipustné do 0,1 mm. Vyrobky nesmi mit
vyrobni vady, jako jsou nezhutnéna mista, které by nepfiznivé ovlivnily jejich unosnost, a tim i pouZitelnost. Na zakladé
pozadavku odbératele mohou byt navic vany kolejové opatieny natérem piedepsanych vlastnosti. Drobna poskozeni, Urazené
hrany v max. souctové délce 100 mm ¢i uraZené rohy do velikosti 20 mm, jsou ptipustna.

Betonaiska vyztuz musi byt vyrobena z piedepsaného materialu a jeji rozméry musi byt v platnych tolerancich.

8 UDRZBA
Dodavatel / vyrobce doporucuje provadéni jen ocisty (Eetnost upfesni provozovatel objektu podle specifickych podminek a

vlivii Zivotniho prostfedi mista objektu), a to béZnymi mechanickymi prostfedky (tlakova voda s piidavky saponatu a ruéni —
mechanické ¢isténi).

9 ZKOUSENI

7ZPSV a.s. ma zaveden a certifikovan integrovany systém managementu ve shodé s pozadavky CSN EN ISO 9001:2009,
CSN EN ISO 14001:2005 a CSN OHSAS 18001:2008. Dozor provadi nezavisly certifikaéni organ Stavcert Praha.

V zajmu objektivniho, nestrann¢ho a vérohodného posuzovani kvality materiali a vyrobki, provozuje naSe Spole¢nost
zkuSebni laboratot, ktera je akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci na zakladé plnéni akreditacnich kritérii podle
CSN EN ISO/IEC 17025:2005. Akreditace je udélena jiz od 3. 8. 1993 pro Siroky rozsah zkousek cementt, kameniva, oceli a
betont.

Pracovnici AZL odborné a metodicky fidi ¢innost pracovnikti zavodové zkuSebny v souladu s pozadavky konkrétnich norem.
Kontrolni a zkuSebni postupy specifikuji postup pfi zajistovani pfedepsanych kontrol a zkousek.
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9.1 KONTROLA KVALITY VYROBCEM

Pozadované vlastnosti vstupnich materiali, Cerstvého a zatvrdlého betonu se ovétuji kontrolnimi zkouskami. Druhy
kontrolnich zkousek a jejich Cetnosti upravuje kontrolni a zkuSebni plan (dale jen KZP) vyrobce, ktery je samostatnym
technickym dokumentem. KZP a musi odpovidat pozadavkiim CSN, TKP SD, OTP a ZTKP.

Kazda neshoda, zjisténa v prib&hu vstupni, mezioperacni a vystupni kontroly, musi byt odstranéna. Pokud béhem vystupni
kontroly bude vyrobek oznagen jako neshodny, odpovédny pracovnik navrhne zpisob opravy tak, aby pozadavky kladené na
vyrobek byly splnény a aby v zaddném piipad€ nedoslo ke zmén¢ uzitnych vlastnosti vyrobku. Jedna-li se o pfipad neshody,
kdy neni mozné zadnym zplsobem zajistit shodu s planovanymi pozadavky, musi byt vyrobek oznacen jako neshodny
vyrobek a pfemistén na sklddku pro tyto vyrobky uréenou.

Soucasti kazdé dodavky je soubor dokladii o jakosti, tj. vyhodnocené kontrolni zkousky a méfeni dle KZP a kontrolnich
zkuSebnich postupti (dale jen KZPO), vyrobni dokumentace atd.

9.2 PREJIMKA, VYSTUPNI KONTROLA

Pro rozmérovou piejimku miize byt s odbératelem dohodnut piejimaci plan, ktery se stava soucasti kupni smlouvy nebo
smlouvy o dilo. Jejim tkkolem je zamezit expedici nekvalitnich vyrobkll. Kontrola spoc¢iva v provedeni méfeni geometrickych
vlastnosti dilce (dle ptislusného KZPO), v porovnani vysledkii méfeni s pfislusnymi kritérii (uvedenymi v KZPO, vyrobni
dokumentaci, KZP) a ve vizualnim posouzeni dilce (jeho vngjsiho vzhledu a kompletnosti).

Vystupni kontrolu provadéji feditelem zdvodu povéteni pracovnici TK. Nahrazuje piejimaci fizeni v ptipadé jejiho nekonani.
Povéfeny pracovnik ma pravo vytadit z prejimky (a tedy i z expedice) vSechny dilce, u kterych nebyla prokazana shoda.
PoZaduje-li odbératel ¢i stavebnik, nebo jim uréeny dozor, G¢ast na piejimce, je povinnosti vyrobce mu tuto Gcast umoznit a
sdélit datum prejimky. Pokud se v daném terminu k pifejimce nedostavi, povazuji se vyrobky za prevzaté. K piejimce je
nutné dolozit pozadovanou dokumentaci, prokazujici vlastnosti vyrobenych prefabrikovanych dilcti dle pozadavki TKP,
ZTKP, SOD aj.

10 OBJEDNAVKA A DODAVKA

Zptisob objednavky, ochranu a baleni vyrobku pfi jeho dodani upiesiiuji Vieobecné obchodni podminky spole¢nosti ZPSV
a.s. (dale jen VOP ZPSV ass.)

U objednavky s pfedmétem plnéni uvedenym jako oborova skupina, piipadné odkaz na katalog nebo vyrobni sortiment, musi
byt vzdy pred odbérem kupujicim sdéleno upiesnéni vyrobku, coz bude nasledné pisemné potvrzeno. Pii objednavani prvka
je nutno uvést pesny nazev a typ vyrobku, znacku, pocet kust, termin dodavky, misto ur€eni a zpisob dopravy. Dodavka
prvkd musi byt kompletni a musi odpovidat znéni kupni smlouvy, uzaviené mezi dodavatelem a odbératelem. Na kazdou
dodavku vystavuje vyrobce osvédceni o jakosti, kompletnosti dodavky a prohlaseni o shodé¢. Dalsi doklady (certifikaty
apod.) vyrobce zasila na poZzadani.

11 PODMINKY PRO POUZIiVANI

11.1 MANIPULACE A DOPRAVA

S vyrobky se manipuluje pomoci
e jetabu s odpovidajici nosnosti pomoci zabudovanych ptepravnich tchyti s kulovou hlavou

Vany kolejové VK — 1, VK — 2 jsou opatfeny ocelovymi trubkami, které slouzi pro odformovani, otaceni o 180°, manipulaci
a pokladku. Manipulace je provadéna pomoci lanovych zavésti a mostového jefabu za 4 ocelové cepy, vlozené do otvord
(trubek) na kratsich svislych stranach van. Minimalni primér ¢epu je 60 mm a tento musi byt opatfen na okraji krouzkem,
vystupkem apod. Variantné 1ze vyrobit vanu kolejovou VK - 1, které je opatiena uchyty s kulovou hlavou (viz. VK - 3).

Vany kolejové VK — 3 jsou opatfeny Gchyty s kulovou hlavou, které slouzi pro odformovani, otaceni o 180°, manipulaci a
pokladku. Uchyty jsou umistény vespod vany (4 ks pro odformovani), na delsi svislé stran€ (2 ks pro otaCeni o 180°) a na
dné vany (4 ks pro manipulaci a pokladku).
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Pfi manipulaci s vyrobky je potieba dbat zvySené opatrnosti, aby nedochazelo k jejich poskozeni, ptipadné k ohroZeni zivota
a zdravi osob. Pfed manipulaci je zapotfebi zkontrolovat stav spojek, tichyti a veskeré techniky spojené s manipulaci, aby se
zamezilo pouziti t€chto prvkli v neodpovidajicim technickém stavu.

Nakladku a vykladku vyrobkl zabezpecuji pouze kvalifikovani pracovnici s ptislusnou kvalifikaci ¢i osvédéenim pro dany
typ ¢innosti.

Vyrobky se dopravuji silniénimi, pfipadné Zelezni¢énimi dopravnimi prostiedky pouze v jedné vrstvé. Pfi pfepravé vyrobki je
potieba dbat predpist a vyhlasek dané dopravy. Vyrobky jsou lozeny v poloze zabudovani. Jejich pocet a rozmisténi je dano
nosnosti dopravniho prosttedku. Vyrobky se podkladaji ve shodé s bodem 11.2. Vyska vyrobkld nesmi ptesahovat vysku
bocnic. Pfi prepravé je nutné prefabrikaty zabezpecit proti posunuti a prevrhnuti, aby nedoslo k jejich poskozeni nebo k
ohrozeni ostatnich ucastnikt dopravy. Vana kolejova VK - 3 piesahuje prijezdni profil - nadmérny néklad. S vyrobky mimo
objekty zavodii a provozu spoleénosti ZPSV a.s. miize manipulovat pouze osoba s pfislugnou kvalifikaci &i osvédéenim pro
dany typ ¢innosti.

11.2 SKLADOVANI VYROBKU

Vany kolejové VK — 1, VK — 2 musi byt skladovany v normalni poloze na dvojici prahti, umisténych cca v ¥4 délky od obou
konct. Vany VK — 3 musi byt ukladany na trojici prahti. Ulozné plochy prahii musi byt znivelovany, pfi¢emz max. odchylka
od rovinnosti miize byt 2 mm. Vany mohou byt ukladiany na sebe maximalné v 6 vrstvach (VK — 1 a VK — 2) nebo v5
vrstvach (VK — 3). Mezi jednotlivé vany jsou vkladany dievéné proklady dostate¢ného prufezu. Vany kolejové jsou
skladovany podle druhu zvlast.

Skladky hotovych vyrobkli musi byt rovné, zpevnéné, odvodnéné a dostate¢né Ginosné i za nepiiznivych klimatickych
podminek. Podklady musi byt ulozeny na rovné plose, aby nedochazelo ke krouceni vyrobkt do vrtule.

11.3 ULOZENI VAN KOLEJOVYCH

11.3.1 VANA KOLEJOVA VK -1, VK -2

UloZeni do piskového loZe. Vany kolejové jsou ulozeny na vrstvé pisku tloustky min. 15 cm, pod kterou se nachazi
podkladni vrstva z propustného nenamrzavého materialu. Tloustka pisku a podkladni vrstvy zavisi na druhu materidlu a na
klimatickych podminkach mista pouziti kolejovych van. Zhutnéni téchto vrstev nad zemni plani je definovano koeficientem
ulehlosti podle piedpisu CSD S 4. Pro podkladni vrstvy kolejovych van je stanoven koeficient ulehlosti ID = 0,8. Okraje
kolem van jsou vysypany Zelezni¢nim Stérkem, pfipadné je provedena Uprava betonovymi prefabrikaty, dlazbou nebo
zpevnénymi konstrukénimi vrstvami.

UloZeni na Zelezobetonovou desku. Vany kolejové jsou celoplosné ulozeny do cementové malty min. tloustky 30 mm na
nosné zelezobetonové desce. Zasadnim problémem je pfesné vysSkové ulozeni. Zdlouhavé a nékolikrat opakované ukladani
do cementové malty lze nahradit ulozenim na pevné (stavitelné) podlozky a vyplnéni mezery maltou pomoci tlakové
injektaze.

11.3.2 VANA KOLEJOVA VK -3

Vany kolejové musi byt celoplosné ulozeny do cementové malty min. tloustky 30 mm na nosné Zelezobetonové desce.
Zasadnim problémem je opét piesné vyskové ulozeni. Zdlouhavé a nékolikrat opakované ukladani do cementové malty lze
nahradit ulozenim na pevné (stavitelné) podlozky a vyplnéni mezery tlakovou injektazi.

11.4 PODMINKY PRO MONTAZ, INSTALACI DO STAVBY A UDRZBU
Montaz vyrobkil zabezpecuji pouze pracovnici s ptislusnou kvalifikaci pro dany typ ¢innosti.

e zpusob ulozeni van kolejovych VK — 1, VK — 2 a VK - 3 je uveden ve ¢lancich 11.3

e v ptipade potieby je nutné provést svedeni spodnich vod v oblasti podkladnich vrstev

e vany se kladou na osu koleje na pevné, piipadné stavitelné podlozky, pomoci nichz se vana vyskové vyrovna, vany
se kladou zvedacimi prostfedky — jetaby

e smérové a vyskové uloZeni van je korigovano podle vynesenych méticich bodi

e prostor mezi betonovou deskou a vanou se vyplni cementovou maltou
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e provede se montdz podkladnic a kolejnic
e kanaliza¢ni vyvody z van se napoji na sbérnou kanalizaci, provede se utésnéni

e provede se utésnéni spar mezi vanami a jejich vnitini plocha se opatii stanovenym natérem

11.5 UZEMNENI

Na vany kolejové se nevztahuje povinnost, aby byly uzemnény proti bludnym proudiim (jak u stfidavé, tak i stejnosmérné
elektrické trakce). Proto prefabrikaty nemusi byt opatfeny kovovymi vyvody pro uzemnéni.

11.6 PODMINKY PRO OPRAVY

Pfipadna poskozeni zplsobena pti dopravé a montazi je nutné opravit vhodnou spravkovou hmotou, kterd vykazuje stejné
pevnostni vlastnosti a odolnost proti vlivu prostfedi. Pfed zahajenim oprav je nutné zpracovat a odsouhlasit technologicky
postup opravy a provést jeho schvaleni spravcem stavby.

11.7 PODMINKY LIKVIDACE

Prohlasujeme, ¢ nami dodavané vyrobky uvedené v ,Katalogu betonovych vyrobkii ZPSV a.s.“ nemaji nebezpetné
vlastnosti, nejsou nebezpecnou latkou ve smyslu Chemického zdkona a Nafizeni Evropského parlamentu a Rady ¢.
1272/2008.

ZPSV as. je drzitelem certifikatu systému environmentalniho managementu dle CSN EN ISO 14001. Pii vyrobé a pouzivani
nasich vyrobkll nedochéazi k ohrozovani zivotniho prostiedi. Likvidaci vyrobkil s ukoncenou Zzivotnosti je mozno provadét
recyklaci (drcenim) u opravnénych organizaci.

Vany kolejové jsou zatazeny podle piilohy €. 1 vyhlasky ¢. 381/2001 Sb. do skupiny 17 Stavebni a demoli¢ni odpady:

Kod odpadu 17 01 01
Odpad z betonu — dilce NPC
Likvidace opravnénou organizaci podle mista stavby.

12 ZARUKY A REKLAMACE

Délku, podminky, rozsah zaruky a zpuisob uplatnéni reklamace vyrobku stanovuji VOP spoleénosti ZPSV a.s, pokud
smlouva nestanovuje jinak.

13 SOUVISEJICI NORMY A PREDPISY

Vsechny uvedené normy, predpisy, zadkony a vyhlasky v tomto dokumentu se uvazuji ve znéni pozdéjsich zmeén a doplnk.
CSN EN 206 Beton: Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda.

CSN EN 13369 Spoleéna ustanoveni pro betonové prefabrikaty

CSN EN 13670 Provadéni betonovych konstrukei

Zakon €. 22/1997 Sb. ,,0 technickych pozadavcich na vyrobky*, ve znéni pozdéjSich zmén a dopliki

Nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ,,Technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky®, ve znéni pozdéjsich zmeén a dopliki

Kontrolni a zkuSebni plan

TP - 19/15 _vydani4—1 7 07/2015



	1 Všeobecně
	2 Použité zkratky
	3 Názvosloví
	4 funkce a použití výrobku
	5 Technické požadavky
	5.1 Označování výrobku (název, zkratka, značení na výrobku)
	Tab. č. 1 Označování výrobků

	5.2 Základní rozměrové a MATERIÁLOVÉ vlastnosti
	Tab. č. 2 Rozměrové a materiálové vlastnosti

	5.3 Určující návrhové parametry pro vany kolejové
	5.3.1 Vana kolejová VK – 1, VK – 2
	5.3.2 Vana kolejová VK – 3


	6 Kvalita a vlastnosti materiálů
	6.1 Beton
	6.2 Betonářská ocel
	6.3 Distanční podložky

	7 Kvalita provedení a vzhled výrobku
	8 Údržba
	9 zkoušení
	9.1 Kontrola kvality výrobcem
	9.2 Přejímka, výstupní kontrola

	10 OBJEDNÁVKA A DODÁVKA
	11 Podmínky pro používání
	11.1 Manipulace a doprava
	11.2 Skladování výrobku
	11.3 Uložení van kolejových
	11.3.1  Vana kolejová VK – 1, VK – 2
	11.3.2 vana kolejová VK – 3

	11.4 Podmínky pro montáž, instalaci do stavby a údržbu
	11.5 Uzemnění
	11.6 Podmínky pro opravy
	11.7 Podmínky likvidace

	12 Záruky a reklamace
	13 Související normy a předpisy



