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VSEOBECNE

Technické podminky dodaci ¢. TP — 592 — 121 — 09/97 5. vydani, uzaviené mezi Spravou Zeleznic,
statni organizaci a firmou ZPSV s.r.o. plati pro dodavku konzolovych desek typové fady K —, KS —,
KD —, KTD — pro stavby Zelezni¢nich drah Ceské republiky s pravem hospodateni Spravy Zeleznic,
statni organizace.

Na zakladé téchto technickych podminek dodacich jsou uzavirany mezi objednatelem a vyrobcem
hospodaiské smlouvy a provadi se pfejimka vyrobkl. Vyrobcem konzolovych desek je ZPSV s.r.o.
vyrobni z&vod Doloplazy.

Technické podminky dodaci stanovuji zakladni vlastnosti dodavaného vyrobku, rozméry vcetné
toleranci, systém fizeni kvality, podminky dodévky a pfejimky odbératelem, skladovéni, pfepravy
a podminky reklamaéniho tizeni pti dodavce pro stavby Zelezninich drah Ceské republiky s pravem
hospodateni Spravy zZeleznic, statni organizace.

Tyto TPD odpovidaji pozadavkiim obecnych technickych podminek ¢&.j. 59 638/2000-O13
Prefabrikované prvky nastupist, vzorovému listu Zelezni¢niho spodku SZ Z 8 Néstupiité na drahach
celostatnich, regionalnich, mistnich a vle¢kach a CSN 73 4959 Niéstupisté a nastupistni pristiesky
na drahach celostatnich, regionalnich a vleckach.

Daéle plati pro vSechny atypické konzolové desky (riizné délky, spojované zamky, s otvory apod.),
pokud jejich pouZiti neni v rozporu se vzorovym listem Zelezni¢niho spodku SZ Z 8 a neni porusena
statika konzolové desky a stabilita nastupiste. TPD na zaklad¢ statického posouzeni stability presnéji
vymezuji pouziti jednotlivych konzolovych desek oproti vzorovému listu Zelezniéniho spodku SZ Z 8.

Konzolové desky typové fady K — KS — KD —, KTD - slouZzi jako pochlizna a pojizdnd c¢ast
nastupisté¢ typu SUDOP nebo nastupisté typu L s konzolovymi deskami, v Zelezni¢nich stanicich
a zastavkach. Pro stavbu spodni ¢asti nastupist SUDOP jsou dale pouzivany tvarnice Tischer, Tischer
B, ulozné bloky U 65, U 85 a U 95, ptipadné podlozky tvarnic Tischer a vypliové desky D1, D2 a D3.
Pro stavbu spodni casti nastupist’ typu L s konzolovymi deskami jsou dale pouzivany nastupiStni
prefabrikaty L. Pozadavky na prefabrikaty spodni stavby upravuji jiné TPD.

TECHNICKE POZADAVKY

POPIS A FUNKCE

Konzolové desky jsou prefabrikaty deskového tvaru s vyztuzi na obou stranach, lisici se délkovym
rozmerem, vzhledem pochtizné (licove) plochy, tvarem a rozméry integrovanych hmatovych prvka.
Konzolové desky délime na:

1) konzolové desky fady K — licova plocha je hladka

2) konzolové desky fady KS — licova plocha je opatfenou dezénem a vodici linii s funkci varovného
pasu ve tvaru sinusovky nebo trapézu

3) konzolové desky fady KD — licova plocha opatfena dezénem

4) konzolové desky fady KTD — licova plocha opatiena dezénem dlazdice min. 200 x 200 mm se
sparou $ifky max. 4 mm a hloubkou 2 mm.

Dezén konzolovych desek fad K —, KS —, KD — muze byt v provedeni slzi¢ky nebo zamkova dlazba,
pfipadné jiném. Vyroba desek s dezénem slzicky byla jiz ukonena. Vyrabi se desky s dezénem
zamkova dlazba. Dezén konzolovych desek fady KTD — je tvofen vzdy dezénem zdmkové dlazby
velikosti min. 200 % 200 mm se sparou §itky max. 4 mm a hloubkou 2 mm.

Dezén slzicky je tvofen vystupky ve tvaru "slzicek", které jsou v péticich Sachovnicovité poskladany.
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Dezén zdamkovd dlaZba je tvoren mensimi a vétSimi ¢tverci Sachovnicovité uspofadanymi. Ctverce
jsou odde€leny od sebe drazkou.

Vodici linie s funkci varovného pdsu (VLsVP) je zvlastni forma umélé vodici linie, ktera na
konzolové desce (zelezni€nim nastupisti) slouzi osobdm se zrakovym postizenim k orientaci pfi
podélném pohybu v prostoru nastupi$t€é a zaroven oddéluje bezpecnostni pas od ostatni plochy
nastupisté. Vodici linie s funkci varovného pasu ma $itku 400 mm a je umisténa ve vzdalenosti 800
mm od Celni svislé plochy konzolovych desek. Je ve tvaru sinusovky (typ A) o hloubce 6 mm a délce
viny 14 mm nebo ve tvaru trapézu (typ B), ktery je tvotfen lichobéznikem (trapézem), o hloubce 6 mm
a velikosti drazky 12 + 14 mm a vystupku 26 + 28 mm. Upfednostiiuje se tvar trapéz. Vrchol drazek je
umistén vzdy do trovné pochozi plochy.

Vizudlni odliSeni bezpeCnostniho pasu nastupisté je provedeno pasem zluté barvy, Sitky
150 + 200 mm v ¢asti vodici linie, blize k nastupni hrané, vytvoiené v konzolovych deskach. Vyrobce
doporuduje pouziti natérového systému, ktery vyhovi pozadavkim CSN 73 4959 Nastupistd
a nastupistni piistieSky na drahach celostatnich, regionélnich a vleckéach, zejména kap. 5.5 a 5.6. Jako
vhodny natérovy systém lze pouzit protiskluzovy natér SAFE STEP 100 nebo protiskluzovy nasttik
GreFix.

Varovny pds je zvlastni forma umélé vodici linie ohranicujici misto, které je pro zrakoveé postizené
osoby trvale nepfistupné nebo nebezpecné. V piipadé nastupist’ zelezni¢nich drah se nejcastéji vyuziva
na koncich nastupist’ k odd€leni vetejné pristupné ¢asti nastupisté¢ od nepfistupné. U konzolovych
desek je varovny pas tvoren vystupky tvaru kulovych tse¢i priméru 20,7 mm (fada KTD —) nebo
30 mm (fada KS —) a vysky 5,5 mm (fada KTD —) nebo 6 mm (tfada KS —). Vystupky vystupuji nad
rovinu konzolové desky a jsou sefazeny do fad. Rozte¢ vystupktl je 50 mm. Sitka varovného pasu je
400 mm, délka pak zavisi na konkrétnim typu konzolové desky.

Signdlni pds je zvlastni forma umélé vodici linie, kterd zrakové postizenym osobam vyznacuje
dalezité trasy a piistup k orientacné dilezitym mistim — schodisté, eskalatory, vytahy, pfistupové
komunikace na nastupisté, cekarenské pristteSsky, prvky mobiliafe na zastieSeném nastupisti
nahrazujici Cekarensky pitistfeSek (naptiklad sedacky se zasténou s minimalné 20 sedadly) apod.
U konzolovych desek je signalni pas tvoten vystupky tvaru kulovych tseci priméru 20,7 mm (fada
KTD -) nebo 30 mm (fada KS —) a vysky 5,5 mm (fada KTD -) nebo 6 mm (fada KS —). Vystupky
vystupuji nad rovinu konzolové desky a jsou sefazeny do fad. Rozte vystupkt je 50 mm. Siika
signalniho pasu je 800 mm (u fady KS — se sestavuje ze dvou sousednich konzolovych desek), délka
pak zavisi na konkrétnim typu konzolové desky.

Horni hrana jedné kratsi strany konzolovych desek (nastupni hrana) ma srazeni 20 mm. Horni hrany
ostatnich stran konzolovych desek maji obvykle srazeni 3,5 mm (max. mohou mit 6 mm). V misté
vodici linie s funkeci varovného pasu se zkoseni horni hrany neprovadi. Konzolové desky nejsou
opatieny v licové plose zadnymi otvory a manipulac¢nimi haky.

KONZOLOVA DESKA K — 145 Z, KS —145 Z, KD — 145 Z, KTD — 145 Z, KTD — 230 Z

Je na jedné strané upravena pro spojovani. Ma& zde vybrani a zabetonované ocelové (diive
polyamidové) hmozdinky s vnitfnim zavitem M 16. Spojovani se provadi pomoci zamku, tvofené¢ho L
profilem a Srouby s podlozkami.

KONZOLOVA DESKA KS - 145 ZP A KTD — 145 ZP

Ma oproti konzolovym deskdm KS — prerusenou vodici linii s funkci varovného pasu v Sitce 400 mm.

KONZOLOVA DESKA KS — 230 V LEVA/PRAVA, KONZOLOVA DESKA KTD - 230 SIGNALNi

Konzolové desky KS — 230 V levéa/prava maji ukoncenou vodici linii s funkci varovného pasu 200 mm
od okraje a jsou navic v rohu patieny varovnym pasem velikosti 850 x 400 mm vzdalenym 250 mm od
okraje vodici linie s funkci varovného pasu. Signalni pas se sestavuje piisazenim konzolové desky KS
— 230 V levé ke konzolové desce KS — 230 V pravé. Konzolovd deska KTD — 230 signalni ma
pferuSenou vodici linii s funkci varovného pasu 400 mm od kraje desky, resp. 200 mm od druhého
kraje desky. Pferuseni je v délce 400 mm. Konzolova deska KTD — 230 signalni je opatiena
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signalnim pasem velikosti 800 X 900 mm. Signalni pas je umistén do osy pferuseni vodici linie
s funkci varovného pasu a je vzdalen 200 mm od jejiho okraje. Uvedené typy jsou ureny vyhradné
k hmatovym upravam pro nevidomé a slabozraké.

KONZOLOVA DESKA KTD - 230 KONCOVA LEVA/PRAVA

Jsou ur€eny k ukonceni nastupiste. Desky jsou opatfeny signalnim pasem velikosti 400 x 1500 mm. Je
vzdalen od okraje desky 200 mm resp. 400 mm. Od hrany nastupisté¢ smérem od koleje je vzdalen
800 mm.

UPRAVA KONZOLOVYCH DESEK SE ZAMKY

v

V ptiloze €. 4 je zobrazena uprava konci desek, kterd schovavd zadmky, ¢imz je chrdni, a navic
zlepsuje vzhled a také navaznost napf. na betonovou dlazbu. Tato uprava muze byt realizovana
u vSech délek konzolovych desek.

OZNACOVANI VYROBKU

Jednotlivé konzolové desky jsou identifikovany eviden¢nim cislem, obchodni znackou (je odvozena
z Cisla JKPOV) a nazvem.

Vzhledem k tomu, ze konzolové desky fady KS —, KD — a KTD — jsou vyrabény jiz v nekolika
generacich, je v oznacovani (nazvoslovi) uvadén za nazvem tzv. podnazev ve zkratce nebo v celém
znéni. Podnazev obsahuje tvar VLsVP — sinusovka, trapéz a druh dezénu — slzicky, zamkova dlazba
nebo jiny. U vyrobni fady konzolovych desek KS — bude pfednostné pouzivdn VLsVP trapéz
a dezén zdmkova dlazba, u fady KD — zdmkov4 dlazba.

Cisla JKPOV a znagky se neméni.

Znaceni konzolovych desek se provadi na stén¢ vyrobku popisovym Stitkem, ktery obsahuje: nazev
vyrobku, podnazev, evidenc¢ni ¢islo, obchodni znacku, vyrobni zavod, datum vyroby a jméno
odpovédné osoby. Pro dlouhodobou identifikaci mohou mit konzolové desky také plastickou znacku,
na které je vyrazeno cCislo formy, doplnéné ptip. datem vyroby a ¢islem vyrobni smény.

Tabulka 1 Nazvoslovi konzolovych desek

Nazev, typ a druh vyrobku Podnazev — zkratka Podnazev — celé znéni

vyrobni Fada 1. generace

konzolova deska K — 145 Z hladké
konzolova deska K — 145 hladké
konzolova deska K — 150 hladké
konzolova deska K — 230 hladké
vyrobni Fada 1. generace

konzolova deska KS — 145 Z sinusovka, slzicky
konzolova deska KS — 145 sinusovka, slzicky
konzolova deska KS — 150 sinusovka, slzicky
konzolova deska KS —230 sinusovka, slzicky

vyrobni Fada 2. generace

konzolova deska KS — 145 Z U) sinusovka, zdmkova dlazba
konzolova deska KS — 145 U) sinusovka, zdmkova dlazba
konzolova deska KS — 150 L) sinusovka, zamkova dlazba
konzolova deska KS —230 L) sinusovka, zamkova dlazba
konzolova deska KS — 145 ZP U) sinusovka, zdmkové dlazba
konzolova deska KS — 230 V leva U) sinusovka, zdmkova dlazba
konzolova deska KS — 230 V prava L) sinusovka, zamkova dlazba

vyrobni Fada 3. generace

konzolova deska KS — 145 Z (T) trapéz, zdmkova dlazba
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Nazev, typ a druh vyrobku

Podnazev — zkratka

Podnazev — celé znéni

konzolova deska KS — 145 () trapéz, zamkova dlazba
konzolova deska KS — 150 () trapéz, zamkova dlazba
konzolova deska KS — 230 (T) trapéz, zdmkova dlazba
konzolova deska KS — 145 ZP (T) trapéz, zdmkova dlazba
konzolova deska KS — 230 V leva () trapéz, zamkova dlazba
konzolova deska KS — 230 V prava () trapéz, zamkova dlazba
vyrobni Fada 1. generace

konzolova deska KD — 145 Z slzicky
konzolova deska KD — 145 slzicky
konzolova deska KD — 150 slzicky
konzolova deska KD — 230 slzicky
vyrobni Fada 2. generace

konzolova deska KD — 145 Z (8)] zamkova dlazba
konzolova deska KD — 145 ) zamkova dlazba
konzolova deska KD — 150 (U) zamkova dlazba
konzolova deska KD — 230 (U) zédmkova dlazba

vyrobni Fada 1. generace

konzolova deska KTD — 145

zamkova dlazba min.

200x200 mm

konzolova deska KTD — 145 Z

zamkova dlazba min.

200x200 mm

konzolova deska KTD — 145 ZP

zamkova dlazba min.

200x200 mm

konzolova deska KTD — 145 bez vodici linie

zamkova dlazba min.

200x200 mm

konzolova deska KTD — 145 Z bez vodici linie

zamkova dlazba min.

200x200 mm

konzolova deska KTD — 230

zamkova dlazba min.

200x200 mm

konzolova deska KTD — 230 signalni

zamkova dlazba min.

200x200 mm

konzolova deska KTD — 230 koncova prava

zamkova dlazba min.

200x200 mm

konzolova deska KTD — 230 koncova leva

zamkova dlazba min.

200x200 mm

konzolova deska KTD — 230 bez vodici linie

zamkova dlazba min.

200x200 mm

konzolova deska KTD — 230 Z

zamkova dlazba min.

200x200 mm

konzolova deska KTD — 230 Z signalni

zamkova dlazba min.

200x200 mm

konzolova deska KTD — 230 Z koncova prava

zamkova dlazba min.

200x200 mm

konzolova deska KTD — 230 Z koncova leva

zamkova dlazba min.

200x200 mm

konzolova deska KTD — 230 Z bez vodici linie

zamkova dlazba min.

200x200 mm

Priklad nazvoslovi:

Konzolova deska KS — 230 VLsVP sinusovka, dezén slzicky
Konzolova deska KS — 145 (T) VLsVP trapéz, dezén zamkova dlazba
Konzolova deska KD — 150 (U) dezén zamkova dlazba

Tabulka 2 Klasifikace konzolovych desek

Nazev vyrobku Eviden¢ni Cislo Obchodni znacka
konzolova deska K — 145 Z 592 121 719 150 AZZ 150-19
konzolova deska K — 145 592121719 151 AZZ 151 -19
konzolova deska K — 150 592121719 152 AZZ 152 -19
konzolova deska K — 230 592 121719 153 AZZ 153 -19
konzolova deska KS - 145 Z 592 121 719 200 AZZ.200-19
konzolova deska KS — 145 592 121 719 201 AZZ201-19
konzolova deska KS — 150 592 121 719 202 AZZ.202-19
konzolova deska KS — 230 592 121 719 203 AZ7203-19
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Nazev vyrobku Evidencni cislo Obchodni znacka
konzolova deska KS — 145 ZP 592 121719 208 AZZ 208 -19
konzolova deska KS — 230 V leva 592 121 719 209 AZ7Z209-19
konzolova deska KS — 230 V prava 592 121 719 210 AZZ210-19
konzolova deska KD - 145 Z 592 121 719 250 AZZ250-19
konzolova deska KD — 1 45 592 121 719 251 AZZ251-19
konzolova deska KD — 150 592 121719 252 AZZ 252 -19
konzolova deska KD — 230 592 121 719 253 AZZ 25319
konzolova deska KTD — 145 592 121 719 220 AZ7Z 22019
konzolova deska KTD — 145 Z 592 121 719 221 AZZ221-19
konzolova deska KTD — 145 ZP 592 121719 222 AZZ 222 -19
konzolova deska KTD — 145 bez vodici linie 592 121 719 223 AZ7223-19
konzolova deska KTD — 145 Z bez vodici linie 592 121719 224 AZ7 22419
konzolova deska KTD — 230 592 121 719 230 AZZ230-19
konzolova deska KTD — 230 signalni 592 121 719 231 AZZ231-19
konzolova deska KTD — 230 koncova prava 592 121 719 232 AZZ232-19
konzolova deska KTD — 230 koncova leva 592 121 719 233 AZ7233-19
konzolova deska KTD — 230 bez vodici linie 592 121 719 234 AZZ234-19
konzolova deska KTD — 230 Z 592 121 719 235 AZZ235-19
konzolova deska KTD — 230 Z signalni 592 121 719 236 AZZ 236 -19
konzolova deska KTD — 230 Z koncova prava 592 121 719 237 AZZ237-19
konzolova deska KTD — 230 Z koncova leva 592 121 719 238 AZZ238-19
konzolova deska KTD — 230 Z bez vodici linie 592 121 719 239 AZZ239-19
2.3 ROZMERY, TOLERANCE
Tabulka 3 Rozméry a hmotnost konzolovych desek
3 i Sitka Vyska Délka Objem Hmotnost

Nazev vyrobku

[mm] mm mm [m?] [kg]
konzolova deska K — 145 Z 995 95 1450 0,1364 321
konzolova deska K — 145 995 95 1450 0,1367 321
konzolova deska K — 150 995 95 1500 0,1416 333
konzolova deska K — 230 995 95 2300 0,2172 510
konzolova deska KS — 145 Z 995 95 1450 0,1362 320
konzolova deska KS — 145 995 95 1450 0,1365 321
konzolova deska KS — 150 995 95 1500 0,1414 332
konzolova deska KS — 230 995 95 2300 0,2170 510
konzolova deska KS — 145 ZP 995 95 1450 0,1362 320
konzolova deska KS — 230 V leva 995 95 2300 0,2170 510
konzolova deska KS — 230 V prava 995 95 2300 0,2170 510
konzolova deska KD — 145 Z 995 95 1450 0,1362 320
konzolova deska KD — 145 995 95 1450 0,1365 321
konzolova deska KD — 150 995 95 1500 0,1414 332
konzolova deska KD — 230 995 95 2300 0,2170 510
konzolova deska KTD — 145 995 95 1450 0,1316 320
konzolova deska KTD — 145 Z 995 95 1450 0,1316 320
konzolova deska KTD — 145 ZP 995 95 1450 0,1316 320
konzolova deska KTD — 145 bez vodici linie 995 95 1450 0,1316 320
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i i Sirka Vyska Délka Objem Hmotnost

Nazev vyrobku

[mm] mm mm [m?] [kg]
konzolova deska KTD — 145 Z bez vodici linie 995 95 1450 0,1316 320
konzolova deska KTD — 230 995 95 2300 0,2163 509
konzolova deska KTD — 230 signalni 995 95 2300 0,2172 511
konzolova deska KTD — 230 koncova prava 995 95 2300 0,2163 509
konzolova deska KTD — 230 koncova leva 995 95 2300 0,2163 509
konzolova deska KTD — 230 bez vodici linie 995 95 2300 0,2171 510
konzolova deska KTD — 230 Z 995 95 2300 0,2163 509
konzolova deska KTD — 230 Z signalni 995 95 2300 0,2172 511
konzolova deska KTD — 230 Z koncova prava 995 95 2300 0,2163 509
konzolova deska KTD — 230 Z koncova leva 995 95 2300 0,2163 509
konzolova deska KTD — 230 Z bez vodici linie 995 95 2300 0,2171 510
2.3.1 DOVOLENE ROZMEROVE ODCHYLKY V MILIMETRECH
Tabulka 4 Rozmérové tolerance a tfidy betonu pro konzolové desky

. Min. tfida betonu Sifka Vyska Délka
Vyrobek
[mm] [mm] [mm] [mm]

K-145Z,KS-145Z,KD—-145Z,KTD - 145 Z C 30/37 +4 +2 +4
K — 145, KS — 145, KD — 145, KS — 145 ZP,
KTD - 145 Z, KTD — 145 ZP, KTD — 145 bez C 30/37 +4 +2 +4
vodici linie, KTD — 145 Z bez vodici linie
K -150,KS - 150, KD - 150 C 30/37 +4 +2 +4
K -230,KS - 230, KD —230,KS-230V,
KTD 230, KTD — 230 signalni, KTD — 230
koncova prava, KTD — 230 koncova leva,
KTD - 230 bez vodici linie, KTD — 230 Z, C 30/37 +4 +2 +6
KTD - 230 Z signalni, KTD — 230 Z koncova
prava, KTD — 230 Z koncova leva, KTD — 230 Z
bez vodici linie

Odchylka v pravouhlosti mize ¢init maximaln¢ 10 minut.

Odchylka v rovinatosti u konzolovych desek délky 230 cm muze Cinit max. £ 6 mm, u ostatnich max.
+ 4 mm, a to v podélném uhlopti¢ném sméru.

Pozice jednotlivych vystupkli VLsVP vii¢i nastupni hrané a dezénu konzolové desky musi byt dle vyrobni
dokumentace s maximalni odchylkou + 2 mm.

2.4

2.41

24.2

ZATIiZENi KONZOLOVYCH DESEK A NASTUPIST

VYZTUZENi KONZOLOVYCH DESEK

Konzolové desky vSech vyrobnich fad, typt a délek jsou vyztuzeny oboustranné svafovanymi sitémi.
Pramér ocelovych drati a jejich vzdalenosti (velikost ok) jsou navrZeny tak, aby vyhovély vSem
vyskytujicim se zatizenim. Statické posouzeni vyztuZeni konzolovych desek vcetné posouzeni spoji
bylo vypracovano v kvétnu 2002. Statické posouzeni prokédzalo plné vyhovujici vyztuZzeni vSech typt
konzolovych desek. Vhodny zpisob kotveni konzolovych desek K — 145 Z k deskam K — 230 je
uveden v priloze ¢. 2.

STABILITA KONZOLOVYCH DESEK

Podle vzorového listu Zelezni¢niho spodku SZ Z 8 musi vSechna nastupiité typu SUDOP nebo
nastupisté typu L skonzolovymi deskami vyhovét pro zatizeni osobami a rucnimi voziky do
maximalniho zatizeni naprav voziku 200 kg a za uréitych podminek pro provoz motorovych
zavazadlovych voziki, viz tabulka 5. Pro provoz na nastupistich typu SUDOP nebo nastupistich typu

9
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L skonzolovymi deskami je mozné pouzivat pouze voziky s maximalni hmotnosti na napravu
1800 kg. Konzolové desky se spojuji pomoci zamku (Z) v ptipadech uvedenych ve vzorovém listu
zelezni¢niho spodku SZ Z 8.

Tabulka 4 Piehled vhodnosti pouziti konzolovych desek pro dané vyloZeni a zatiZeni

Typ konzolové desky naprav voziku 200 kg

ZatiZzeni osobami a ru¢nimi

; s a1y . ZatiZeni motorovymi
voziky do maximalniho zatiZeni y

zavazadlovymi voziky

VyloZeni VyloZeni VyloZeni VyloZeni
350 mm 475 mmY 350 mm 475 mmY

K — 145, KS — 145, KD — 145 , KTD — 145 vyhovuje nevyhovuje? vyhovuje vyhovuje

K -230, KS - 230, KS - 230V, KD - 230,
KTD —

230 vyhovuje vyhovuje vyhovuje vyhovuje

U

2)

25
251

2.5.2

253

2.6

2.6.1

2.6.2

Vylozeni konzolové desky u nastupist’ s vyskou hrany H = 550 mm nad spojnici TK se v zavislosti
na GPK prilehlé koleje pri jmenovité vzdalenosti lice nosného prvku spodni stavby nastupiste 2,1 m
od osy prilehlé koleje pohybuje v rozmezi 385 +~ 475 mm (uvaZovano maximalni prevyseni koleje
D =110 mm).

Viivem zatizeni osobami dojde k nadzvednuti konzolové desky dl. 145 cm. Pokud by konstrukce méla
vyhovet, musi se provést jeji prikotveni nebo pritizeni zdavazim min. o hmotnosti 2x42,0 = 84,0 kg.
Mozna uprava pro pripojeni ke kotevnimu bloku, viz priloha ¢. 3.

KVALITA A VLASTNOSTI MATERIALU

Slozky cerstvého betonu (cement, kamenivo, pfisady pfipadné piimési) a vSechny dalsi
zabudovavané materialy do konstrukce, zejména betonaiska vyztuz, Uchyty, spojky, konstrukéni
profily, plechy, spojovaci prostfedky apod., musi vyhovovat pozadavkiim zakona ¢. 22/1997 Sb.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakond, zakona
¢. 102/2001 Sb., o obecné bezpetnosti vyrobkii a o zméné nékterych zakonl (zékon o obecné
bezpecnosti vyrobkil) a nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na
vybrané stavebni vyrobky.

Vsechny konzolové desky jsou vyrobeny z betonu pevnostni tiidy C 30/37 pro stupeni vlivu prostiedi
XF4 dle CSN EN 206+A2.

Ocelova vyztuz je pouzita fady BS00B (B500A). Mnozstvi, druh vyztuze a jeji vzajemné spojeni
piedepisuje technickd dokumentace ulozena u vyrobce. Betonaiska ocel pouzitd pro vyrobu
vyhovuje pozadavkiim normy CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonatska
ocel — Vseobecné a normy CSN 42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonaiska ocel
zebirkova a hladka.

KVALITA PROVEDENI A VZHLED VYROBKU

Povrchova uprava dilcii bude v souladu s TKP, kap.17 Beton pro konstrukce, ptilohou F.

Pohledové ¢asti budou provedeny ve tfidé PB2. Drobné povrchové trhlinky, vzniklé smr§tovanim
betonu, jsou pfipustné a nesnizuji uzitnou hodnotu prvkd. Trhlinky v povrchové pohledové plose
nesmi byt SirSi nez 0,2 mm. V licové plose konzolové desky nesmi byt patrné stopy po
odformovacich prostiedcich. Povrch musi byt v jednom odstinu a bez dalSich vad, napft. stérkovych
mist, obtiskl prokladd, Zelezitych a vapennych vykveti apod.

Nepohledové ¢asti budou provedeny ve tfidé PB1. Odlisnosti barevného odstinu betonu souvisi
s celou fadou faktori vstupujicich do procesu vyroby, od vstupnich surovin, charakteristickych svoji
ptirodni variabilitou az po dal$i faktory spojené s vlastni technologii vyroby jako napft. klimatické
podminky pfi vyrob¢ a zrani vyrobki na skladce. Zakladni barvou betonu je skala odstinu Sedé barvy
a barevna odli$nost neni na zavadu. Taktéz vapenné vykvéty nejsou vadou, ale jednd se o pfirozeny
jev betonu, ktery se za uréitych okolnosti mize na betonovych vyrobcich docasné objevit, Casem
vSak sdm zmizi. Zabranit vzniku barevnych odliSnosti a vykvéti v souhrnu puisobeni rtiznych
negativnich vlivt je technologicky nemozné a jedna se o pfirozenou vlastnost betonu.
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Dezény konzolovych desek fady KS —, KD — a KTD — musi byt provedeny podle vykrest. Drazky
VLsVP desek KS —a KTD — musi byt pritbézné a bez nalitkli na hranach desky.

Soucet délek poskozenych spodnich hran konzolovych desek mize byt maximalné 10 cm na jedné
strané. Poskozené (urazené) rohy konzolovych desek jsou nepfipustné.

Ocelova vyztuz musi mit spravné rozmeéry a musi byt v prefabrikatu uloZzena v souladu s vykresovou
dokumentaci. Musi byt zaruceno piedepsané kryti minimalné¢ 25 mm u licové plochy a 20 mm
u ostatnich ploch.

Vyztuz nastupiStnich hran nesmi zistat na zddném misté obnazena.

Pro dosazeni pozadované kvality provedeni a vzhledu vyrobki je pfipustna oprava a sanace dle ¢l. 7.

MONTAZ

V disledku teplotni roztaznosti je vyrobcem konzolovych desek stanoveno pouzivat zdmek s dilataci
viz ptiloha €. 1, a to z divodu pevnych Sroubovanych spojeni u desek se zamkem. Novy zamek se 1isi
od ptivodniho pouze tim, ze L profil je opatfen jednim vetSim otvorem a na Sroub je navic vkladano
mezikruzi. Tato uprava umozinuje dilatacni posun kazdé konzolové desky a vylucuje predpokladana
napéti.

Dale je stanoven utahovaci moment 80 az 100 Nm na Srouby M 16, a to proto, aby nedochazelo

k pretazeni, a tim k poruseni desek v disledku vnesené¢ho tahového napéti (vznik trhlin, pfipadné
utrzeni rohu desky).

UDRZBA
Vyrobce konzolovych desek nedoporucuje pouzivani posypovych soli v zimnim obdobi.

Vyrobce nedoporucuje pouzivani posypovych drti o velikosti zrn > 4 mm.

Vyrobce nedoporucuje hrubé mechanické odklizeni snéhu zpiisobujici ulamovani profilovaného
betonu.

Nerespektovani uvedenych zpisobil udrzby nastupist miize vyznamné snizovat zivotnost konzolovych
desek.

UZEMNENI

Na prefabrikované prvky nastupist’ ve stanicich a zastavkach SZ, mezi néz patii i konzolové desky,
se nevztahuje povinnost, aby byly uzemnény proti bludnym proudim (jak u stfidavé, tak
i stejnosmérné elektrické trakce). Proto prefabrikaty nemusi byt opatfeny kovovymi vyvody pro
uzemneéni.

ZIVOTNOST VYROBKU

Vyrobce predpoklada u konzolovych desek zivotnost minimalné 20 rokt od data vyroby, pii
respektovani vSech vyrobcem danych doporuceni pro aplikaci, montaz a skladovani vyrobkd, a také
podminek pro udrzbu.

UZITi VYROBKU K HMATOVYM UPRAVAM PRO OSOBY S OMEZENOU
SCHOPNOSTi ORIENTACE

Obecné technické pozadavky, zabezpeCujici bezbariérové uzivani staveb a feSeni pro osoby
s omezenou schopnosti orientace — osoby se zrakovym postizenim upravuje vyhlaska ¢. 398/2009 Sb.
a dal$i navazujici pravni pfedpisy a normy. Vodici linie s funkci varovného pasu musi mit Sitku
400 mm. Vizualné kontrastni oznaceni se provadi pasem Zzluté barvy v Sifce 150 + 200 mm, blize
k nastupni hran¢.

Pozadavek na soucinitel smykového tieni 0,5 + tg-a, zjistovany ve smyslu CSN 74 4507, spliuje
jednoslozkovy protiskluzovy natér SAFE STEP 100. Vysledky méfeni protiskluznych vlastnosti jsou
uvedeny ve zkuSebnim protokolu akreditované laboratofe ¢.j. 412600764, ktery je piilohou &. 5.
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Odolnost natéru vic¢i povétrnostnim vliviim a zkouska pfilnavosti, byla ovéfena zkouskou odolnosti
proti ptisobeni CHRL a mrazu podle CSN 73 1326, metodou A s poétem cykli 150, kdy bylo
dosazeno primérného odpadu 12.5 g/m?. Zkousku provedl Technicky zkuSebni Gstav stavebni Praha,
s.p. pobocka Brno. Vysledky zkousSky jsou uvedeny v protokolu o zkousce ¢. 060 — 031968 ze dne 12.
4. 2010. Protokol je ptilohou €. 6.

Protiskluzovy natér SAFE STEP 100 lze aplikovat natérem (valeCkovanim) nebo nastfikem.
Technologicky postup provadéni natéru je ptilohou €. 7.

Alternativou je protiskluzovy nésttik GreFix. Pozadavky na bezpec¢nostni nastiik upravuji jiné TPD.
Uziti jednotlivych vyrobku (plati i pro varianty se zamky):

1) vodici linie s funkei varovného pasu (konzolova deska KS — 145, KS — 230, KTD — 145, KTD —
230)

2) varovny pas vedeny k vodici linii s funkci varovného pasu (konzolova deska KS — 230 V
leva/prava, KTD — 230 koncova leva/prava)

3) preruseni vodici linie s funkci varovného pasu (konzolova deska KS — 145 ZP, KTD — 145 ZP)

4) signalni pas vedeny k vodici linii s funkci varovného pasu a sjeho soucasnym pieruSenim
(konzolova deska KS — 230 V leva + prava, sesazené k sobé, KTD — 230 signalni)

KONTROLA KVALITY
KONTROLA A ZKOUSENi PROVADENA VYROBCEM

Druhy kontrolnich zkousek a jejich Cetnosti upravuje kontrolni a zkuSebni plan (dale jen KZP)
vyrobee, ktery je samostatnym technickym dokumentem. KZP musi odpovidat pozadavkim CSN,
TKP SD, OTP a ZTKP. KZP obsahuje vstupni kontrolu, mezioperacni kontrolu, kontrolni zkusebni
postupy a ¢etnost zkousek, vystupni kontrolu. KZP musi byt odsouhlasen uzivatelem. Uzivatel a jim
povereny utvar ma pravo nahlizet do KZP vyrobce.

Kazda neshoda, zjisténa v pribéhu vstupni, mezioperacni a vystupni kontroly musi byt vyporadana.
V ptipadé oznaceni neshodného vyrobku vystupni kontrolou odpovédny pracovnik navrhne zptsob
opravy tak, aby pozadavky kladené na vyrobek byly splnény a aby v zadném piipadé¢ nedoslo ke
zmén€ uzitnych vlastnosti vyrobku. Jedna-li se o ptipad neshody, kdy neni mozné zadnym zpiisobem
zajistit shodu s planovanymi pozadavky, musi byt vyrobek oznacen jako neshodny vyrobek
a premistén na skladku pro tyto vyrobky urcenou.

Pfi nevyhovujicich vysledcich zkousek, u nichZ nelze provést opakovanou zkousku, a které maji vliv
na uzitné vlastnosti konzolovych desek, se povazuji vSechny konzolové desky od posledni vyhovujici
zkousky za vadné, pokud vyrobce (po dohod¢ s uzivatelem) neprokaze jinym zplsobem, ze vyrobek
odpovida stanovenym pozadavkim. Pfipadné nedostatky ve vyrobé se fesi za vyuziti ptirucky systému
fizeni vyroby.

Vyrobce vede statistiku o vysledcich zkousek a méfeni, pravidelné ji vyhodnocuje a ¢ini opatieni

k zajisténi stability a rovnomeérnosti kvality konzolovych desek a na vyzadani ji poskytne uzivateli ¢i
jemu povéfenému utvaru.

OVEROVANI KVALITY UZIVATELEM POVERENYM UTVAREM

Ovérovani kvality wuZzivatelem zahrnuje ovefovani zpuasobilosti vyrobce (vyrobniho zavodu)
a oveéfovani kvality vyrobku.

Ovéreni zpiusobilosti vyrobce (vyrobniho zavodu). UZivatel ovéfuje technickou zpiisobilost vyrobce
(vyrobniho zavodu), splnéni vécnych a formalnich podminek pro vyrobu, kontrolu kvality, skladovani
a dodavani vyrobkll pro stavby a udrzbu zelezni¢nich drah. Zptsobilost vyrobce je ovéfovana
komplexnimi zékaznickymi audity uZivatelem povéteného Utvaru ve spolupraci s fidicim utvarem
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uzivatele v kazdém vyrobnim zavodé, jejichz pfedmétem je piedevsim kontrola udrZzovani zavedeného
systému kvality a pInéni podminek dohodnutych v téchto TPD.

Na zakladé kladného vysledku ovéteni technické zpisobilosti vyda fidici utvar uzivatele Osvédcéeni
SZ pro dany vyrobni zavod a predmétny vyrobek s rozsahem a dobou platnosti.

Uzivatel si vyhrazuje pravo dohledu nad technickou zpiisobilosti i moznost okamzitého pozastaveni
dodavek vyrobku, pozastaveni nebo zruseni platnosti Osvédceni SZ pii zadvazném nebo opakujicim se
méné zavazném nedodrzovani TPD.

Ovérovani kvality vyrobku. Ovérovani kvality uzivatelem poveéfenym Utvarem se u tohoto vyrobku
provadi zpravidla formou auditu pfimo ve vyrobnim zavod¢ dle planovanych intervali.

Ovétovani kvality konzolovych desek piimo ve vyrobnim zavod¢ provadi auditor uzivatelem
poveteného utvaru (dale jen auditor).

Ke dni podpisu téchto TPD je timto povéfenym utvarem:

Sprava zeleznic, statni organizace

Centrum telematiky a diagnostiky

Kwvalita a pouzitelnost materialu

Pracovisté Riegrovo nam. 914, 500 02 Hradec Kralové
tel. 972 341 601, e-mail: ctdkpm@spravazeleznic.cz

Vyrobce ur¢i odpovédného pracovnika pro jednani se zastupcem uZzivatelem povéreného utvaru.

Ovérovani kvality spociva predev§im v ovéfeni souladu celého vyrobniho procesu vyroby
konzolovych desek s technickou dokumentaci a v namatkovém ovéfeni kvality konzolovych desek.

Ovéteni vyrobniho procesu je zaméfeno na dodrzeni pozadovanych kontrol a zkousek provadénych
vyrobcem dle KZP. Provadéné kontroly a zkousky jsou dokladovany odsouhlasenymi dokumenty
kontroly, které jsou predavany auditorovi. V piipadé podezieni na nekvalitu miize auditor pozadovat
novou zkousku za jeho ucasti.

Pti ovéfeni kvality konzolovych desek se kontroluji (méfi na nédhodné vybranych deskach
v minimalnim po¢tu 3 desek) minimalné tyto parametry:

e Piesnost tvaru a rozmeért konzolovych desek, viz ¢l. 2.3;
e Vzhled konzolové desky, viz ¢l. 2.6.

Vysledkem ovéfeni kvality je Protokol z auditu, v némz jsou stanovena piipadna dohodnuta opatfeni
a je uvedeno, zda je vyrobce zpiisobily pro dalsi dodavky pro SZ. Protokol se zaklada u vyrobce
a uzivatelem povéteného utvaru. Tento protokol neni soucasti privodni dokumentace k jednotlivym
dodavkam. Vyrobky ani jejich obaly uzivatelem povéfeny utvar nijak neoznacuje. Vyrobky, které
v ramci vyse uvedeného ovéreni nevyhovi stanovenym kritériim, jsou podle téchto TPD vytazeny.

Pokud se prokaze, Ze napravna opatieni vyrobce v dohodnutém terminu nebyla G¢inné nebo v piipadé
vaznych a systémovych neshod, ¢i v pfipadé neplnéni dohodnutych podminek, mize byt ze strany
uzivatele rozhodnuto o provedeni mimofaddného auditu ¢i jinych opatfenich (napf. pozastaveni
dodavek predmétné skupiny vyrobkid nebo i o pfechodu na systém ovéfovani kvality kazdé dodavky).
Stanoveni podminek takovéhoto ovéfovani bude soucasti predmétného rozhodnuti.

3.2.10Vyrobce zaSle poveéfenému utvaru uzivatele v elektronické podobé doklady o kazdé dodavce

(viz ¢l. 8.3). Tyto musi obsahovat informace o datu expedice, odbérateli, mistu urceni a velikosti
dodavky a vysledky kontrol vyrobce vdohodnutém formatu. Vyrobce kromé toho kazdorocné
zpracuje a zaSle prehled dodavek deklarovanych podle téchto TPD v dohodnuté formé a rozsahu.
Vyrobce se dale zavazuje k priabéznému podavani informaci o vyznamnych skute¢nostech, které
mohou mit vliv na vyslednou kvalitu vyrobku.

3.2.11Vyrobce dle svych moznosti poskytne pro ¢innost uzivatelem povéreného ttvaru bezplatné piiméiené

kancelaiské prostory, méfidla a potfebny personal, schvalenou technickou dokumentaci a zajisti jejich
bezpecny pohyb v prostordch organizace. RovnéZ mu umozni pfistup ke vSem svym internim
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dokumentim a zaznamtim o kvalité. Podminky ovéfovani kvality jsou oSetfeny smlouvou mezi
vyrobcem a uzivatelem povéfenym utvarem.

3.2.120v¢feni kvality uzivatelem povéfenym utvarem nezbavuje vyrobce odpovédnosti za kvalitni plnéni

4.2

43

5.2

53

dodavek a poskytnuté zaruky. Toto ovéteni zaroven nenahrazuje ptejimku odbéeratelem.

SKLADOVANI

Konzolové desky se ukladaji podle druhu zvlast' do stohti, a to po 5 ks (dlouhé desky), resp. 6 ks
(kratké desky). Kazdd n-tice je ulozena na podlozce, pfiCemz jednotlivé desky jsou prolozeny
proklady cca 30 cm od obou okrajt u kratkych desek a cca 45 cm od okrajti u dlouhych desek. Pocet
n-tic ve stohu je maximaln¢ 3, coz znamena 15 nebo 18 vrstev.

Skladky hotovych vyrobkl musi byt rovné, zpevnéné a odvodnéné. Podklady musi byt uloZzeny na
rovné plose, aby nedochézelo ke krouceni desek do vrtule. Proklady musi byt nad sebou, tj. v jedné
pfimce a musi mit stejné rozmery.

Material proklad musi zajistit stalé pohledové vlastnosti licové plochy konzolovych desek.

MANIPULACE

S jednotlivymi konzolovymi deskami lze manipulovat pomoci jetabu se specialnim zavésem (C hak,
samosvorné klesté, zaveés s uchyty) nebo pomoci vysokozdvizného voziku. S konzolovymi deskami
ve stozich po max. 5 ks (dlouhé desky) nebo 6 ks (kratké¢ desky) se manipulace provadi pomoci
vysokozdvizného voziku. Pfi manipulaci s vyrobky je potfeba dbat zvySené opatrnosti, aby
nedochazelo k jejich poskozeni, piipadné k ohrozeni zdravi obsluhy.

Manipulaci je mozné provadét az po dosazeni pevnosti betonu, pfi které je konzolova deska schopna
bez poskozeni prenaSet zatizeni od vlastni hmotnosti a od namahéni, kterému je pifi manipulaci
vystavena.

Minimalni stafi konzolovych desek pii predani objednateli je 7 dni. Pfi nedodrZeni této lhiity mize
objednatel zésilku odmitnout pfevzit. Je doporuceno do konstrukce nastupisté ukladat konzolové
desky minimalniho stafi 14 dni, pfi¢emz plnému zatizeni mohou byt konzolové desky vystaveny po
28 dnech.

DOPRAVA

Vyrobky se dopravuji Zelezni¢nimi a silni¢nimi dopravnimi prostfedky. Konzolové desky jsou lozeny
na podklady a pii vice vrstvach jsou prolozeny dievénymi proklady. Jsou nakladany podélné ve sméru
jizdy a pocet vrstev je omezen nosnosti dopravniho prostiedku a maximalnim poc¢tem 10. Vyrobky
musi byt zabezpeceny proti posunuti.

OPRAVY A SANACE

Oprava poskozenych povrchovych vrstev betonu, urazenych hran, roht, vyteCeného cementového
mléka, delaminovanych vrstev a kaveren u dilcti nastupiStnich prefabrikat, vyrabénych spolecnosti
ZPSV s.r.0., se provadi dle technologického piedpisu TePi 00-07/21 Oprava povrchovych vrstev
nastupistnich prefabrikati.

OBJEDNAVKA A DODAVKA

Objednavka na dodavku betonovych vyrobkti musi byt zdkaznikem podana vzdy pisemné. Vyjimkou
je drobny prodej za hotové, kdy je obchodni pfipad uzavien po vzajemné dohodé vystavenim dodaciho
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listu (faktury) a dokladu o thrad¢. Jako pfedbéznou objednavku je mozno brat objednavku zaslanou
faxem, ptipadné pfes internet, musi v§ak nasledovat zaslani originalu objednavky postou.

Kazda objednavka musi obsahovat tyto udaje:

— (Cislo objednavky

— nazev obchodni firmy a adresu kupujiciho uvedené v souladu se zépisem v obchodnim rejstiiku,
ptipadné u Zivnostenského titadu

~ 1ICO; DIC

— ptesnou adresu piijemce zasilky

— sidlo penézniho tstavu a Cislo uctu

— ptesnou adresu faktura¢niho mista

— misto aviza, Cislo telefonu, fax, kontaktni osoba

— pfedmét plnéni (nazev vyrobku, oborova skupina, vybér z katalogu — pii potvrzovani KS
s uvedenim odkazu na vyrobni sortiment musi byt vzdy pfesn¢ uvedena platnost tohoto
dokumentu)

— mnozstvi, ptfipadné hodnota

— pfesny nazev stavby a Cislo stavebniho objektu (u staveb zelezni¢nich koridori)

— zpusob dopravy, v ptfipadé dodavky Zelezni¢nimi vagény je nutné uvést presny ndzev zeleznicni
stanice vCetné bliz§iho uptesnéni — Cislo koleje, vlastni vlecka apod.

— termin dodani v¢etné dil¢ich terminid, zahajeni a ukonceni dodavek

— jiné udaje potfebné k realizaci dodavky

U objednavky s pfedmétem plnéni uvedenym jako oborova skupina, pfipadné odkaz na katalog nebo
vyrobni sortiment, musi byt vzdy pied odbérem kupujicim sd€leno upfesnéni vyrobku, coz bude
nasledné pisemné potvrzeno. Pfi objednavani prvkl je nutno uvést pfesny ndzev a typ vyrobku,
znacku, pocet kust, termin dodavky, misto urceni a zptsob dopravy. Dodavka prvkd musi byt
kompletni a musi odpovidat znéni kupni smlouvy, uzaviené mezi vyrobcem a odbératelem. Na kazdou
dodavku vystavuje vyrobce dodaci list, kterym je deklarovan soulad s TPD. Dalsi doklady (prohlaseni
o shodg, certifikaty apod.) vyrobce zasila na pozadani.

Objednavku lze zaslat na adresy:

ZPSV s.r.o0. odbor obchodu a marketingu

Ttebizského 207

686 24 Uhersky Ostroh

spojovatelka 572 419 311, fax 572 419 308

odbor MO 572 591 620, fax 572 419 366, e-mail: zanat@zpsv.cz
ZPSV s.r.0. vyrobni zdvod Doloplazy u Nezamyslic

798 26 Nezamyslice

ustfedna 582 300 250, 260, fax 582 300 272

expedice 582300 272

feditel zavodu 582 300 240

e-mail: info@do.zpsv.cz

PREJIMKA ODBERATELEM

Odbératel provadi prejimku kazdé dodavky ve smyslu Obcanského zadkoniku zpravidla na misté
dodéani nebo v misté dohodnutém v kupni smlouveé. Odbératel pfi pfejimce minimalné kontroluje
vizualn¢ stav konzolovych desek, Gplnost dodavky a privodnich dokladu.

ZARUKY A REKLAMACE

Zarucni lhuta je S let od terminu dodani konzolovych desek na stavbu. Poskytovana zaruka se
nevztahuje na piipady poSkozeni prvkd a na opotfebeni, neodpovidajicimu béznému provozu
a uzivani.
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Vyrobce se zavazuje, Ze v piipad¢é reklamace konzolovych desek vadu provéii a vyjadii se k jejimu
dotfeseni do 14 dnii po obdrzeni reklamace. Vlastni oprava bude zajiSténa v terminu, jenz bude
stanoven po dohod¢ s reklamujicim.

Dojde-li k poskozeni konzolovych desek po ukonceni zaru¢ni doby, zavazuje se vyrobce aktivné
spolupracovat pti opravé skod. Podle rozsahu poskozeni lze v pfipadé malého rozsahu skod provést
opravu poskozenych panell pfimo na misté stavby, pomoci béZzného ru¢niho naradi. Opravu je mozno
objednat u vyrobce.

Vyrobce po obdrzeni pozadavku na opravu panelii zhodnoti v zastoupeni odpovédnych pracovnikt
situaci na misté stavby. Po zhodnoceni rozsahu $kod navrhne ve spolupraci se zhotovitelem podrobny
technologicky a pracovni postup opravy panelll a zhotovitel jej predlozi ke schvaleni pfislusnému
organu. Nasledné probehne oprava dle schvaleného postupu.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi PRI PRACI

Zasady bezpecnosti prace jsou dany zakladnimi zakony a vyhlaskami z oblasti bezpe¢nosti prace. Pii
praci na jednotlivych strojnich zafizenich jsou pracovnici povinni dodrZzovat pokyny a navody na
obsluhu a pouzivat pfi praci pfedepsané osobni ochranné pracovni prostfedky. Prace na jednotlivych
pracovistich mohou vykonavat pouze zaskoleni a zacviCeni pracovnici, resp. tam, kde jsou pfedepsany
zkousky odborné zptsobilosti, mohou tyto prace provadét pouze pracovnici s platnou zptisobilosti.

Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci je ve spolecnosti ZPSV fizena interni dokumentaci:

Smérnice SM — G}:l —-Q10-01/08 Systém tizeni BOZP ve Spolecnosti, v platném znéni
Smérnice SM — GR - 01/09 Predpis pro provozovani dopravy
Smérmice SM — GR — 10/03 Zabezpeceni PO v ZPSV s.r.o.

Mistni provozni bezpecnostni predpisy (dale jen MPBP)
Systém bezpecné prace pii obsluze jetabi a ZZ

Pracovnici musi znat technologicky postup vyroby, zejména, co se tyka pracovnich operaci. Dale musi
byt seznamen s riziky jednotlivych Cinnosti a opatfenimi pro snizeni rizika prace. Pti skladovani
apraci s odformovacimi prosttedky je nutno vytvofit vSechny podminky odpovidajici platnym
predpisim pro manipulaci a aplikaci hoflavych kapalin. Za proSkoleni pracovnikii a kontrolu
dodrzovani technologického postupu, technickych norem a dodrzovani bezpe€nostnich pokyni
odpovida mistr. Kazdy pracovnik odpovida za dodrzovani TPV, TPD a BOZP v oblasti svoji ¢innosti.
Za kontrolu, Ze zaméstnanci byli pouceni a ze znaji postup vyroby a bezpecnostni piedpisy odpovida
feditel zavodu.

SOUVISEJiCi NORMY A PREDPISY

CSN EN 206+A1 Beton — Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda

CSN EN 13369 Spole¢na ustanoveni pro betonové prefabrikaty

CSN EN 13670 Provéadéni betonovych konstrukei

CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelnd betonatska ocel — VSeobecné

CSN 42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonarska ocel Zebirkova a hladka
CSN 73 4959 Nastupisté a nastupiStni pristfeSky na drahach celostatnich, regionalnich

a vleckach

CSN 74 4507 Odolnost proti skluznosti povrchu podlah — Stanoveni soucinitele
smykového tfeni

Zakon €. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych
zakonl
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Zakon ¢. 102/2001 Sb., o obecné bezpeénosti vyrobkl a o zmén¢ nékterych zakond (zakon o obecné
bezpecnosti vyrobki)

NV ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky

Vyhl. €. 398/2009 Sb., o obecnych technickych pozadavcich zabezpecujicich bezbariérové uzivani
staveb

Technické kvalitativni podminky staveb statnich drah

Kapitola 10 Nastupisté, rampy, zarazedla, ucelové komunikace a zpevnéné plochy
Kapitola 17 Beton pro konstrukce
Kapitola 18 Betonové mosty a konstrukce

Vzorovy list Zelezni¢niho spodku
SZ78 Nastupisté na drahach celostatnich, regionalnich, mistnich a vleckéach

Obecné technické podminky ¢.j. 59 638/2000-O13 Prefabrikované prvky nastupist’

Statické posouzeni vyztuzeni prefabrikovanych nastupistnich desek typu SUDOP (K — 145, K — 150,
K-1457Z,K -230)

Statické posouzeni stability konzolovych desek K — 145, K — 150, K — 145 Z, K — 230
Konzolova deska KTD — 145 a KTD — 230 Staticky vypocet
Kontrolni a zkuSebni plan vyrobce KZP 03/21 Konzolové desky nastupist’

PRILOHY

Ptiloha ¢. 1 Spojeni konzolovych desek K — 145 Z, KS — 1457, KD - 145 Z, KTD — 145 Z,
K-230Z,KS-230Z,KD-230Z,KTD -230Z

Kotveni konzolové desky K — 145 Z k desce K — 230

Kotveni konzolovych desek K — 145 Z, KS—145Z, KD - 145 Z, KTD - 145 Z

Ptiloha ¢.
Ptiloha ¢.
Ptiloha ¢.
Ptiloha ¢.
Ptiloha ¢.
Ptiloha ¢.

Pfiloha ¢.

Uprava konzolovych desek se zamky

Protokol akreditované laboratote €. j. 412600764 ze dne 17. 2. 2010
Protokol o zkousce €. 060 — 031968 ze dne 12. 4. 2010

Protiskluzovy natér SAFE STEP 100, technologicky postup provadéni natéru

0 N N B W

Technologicky ptedpis TePt 00-07/21 Oprava povrchovych vrstev ndstupiStnich
prefabrikatt

Ptiloha ¢. 9 Vykresy tvaru

Ptiloha ¢. 10 ProhlaSeni o shodé a souvisejici dokumenty, certifikaty kvality, zpusobilost
laboratoie

Tyto technické podminky dodaci ¢. TP — 592 — 121 — 09/97 5. vydani

nahrazuji

technické podminky dodaci ¢. TP —592 — 121 —09/97 4. vydani ze dne 6. 5. 2020
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Ovérovaci dolozka konverze dokumentu

Ovétuji pod poradovym ¢islem 3458131, Ze tento dokument, ktery vznikl prevedenim vstupu v listinné
podob¢ do podoby elektronické, skladajici se z 17 listii, se doslovné shoduje s obsahem vstupu.

Ovétujici osoba: Vladimir TOMANDL
Vystavil: Sprava Zeleznic, statni organizace
Datum: 07.03.2023 08:17:12
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