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Technické podminky dodaci
BETONOVY PRAZEC B03- DP 07P

1. VSEOBECNE

Tyto Technické podminky dodaci (TPD) jsou zavazieevyrobu a dodavky betonovychigaepjatych praZc
typu BO3-DP 07P s pruznym bezpodkladnicovym ugeim kolejnice S49 typu Pandrol FE¢anych pro
zabudovani do tramvajovych tratOeské republice.

Ustanovenidchto TPD jsou na zaklé&grislusnych smluvnich vztélrzavazné pro dodavatele, uzivatele,
odbiratele i distributory betonovyctignych prazé BO3-DP 07P.

Pouziti praza pro jiné &ely je nutno pedem projednat s vyrobcem préazc

1.1. PLATNOST

Uginnost &chto TPD je stanovena od 1.3.2008.

Prazce vychazeji z pozad@vkSN EN 13230-1a 2 .

Jsou zavazné pro viechny dodavky, které jsou wgsladeny do tramvajovych trati ¢R a pro dodavky,
které se v ramci kupni smlouvy nebo smlouvy o déddyto TPD odvolavaji.

1.2. TPD STANOVUJI

TPD stanovuji technické parametrsegdepjatého Zelezobetonoveho prazce BO3-DP 07P.
Dale stanovuji zjpsob objednavani a dodavani prazepisob prokazovani a ékovani jejich jakosti,
podminky pro jejich skladovani a manipulaci, Zaiypodminky a postupipuplatreni pripadnych reklamaci.

2. TECHNICKE POZADAVKY

2.1. IDENTIFIKACE - OZNA COVANI

V technické dokumentaci jsou praZce jedné@miadentifikovany typem:

Typ Popis

PraZzec BO3-DP 07P PraZec s ugevm Pandrol FE
pro kolejnici S 49, uklon 1:20

V obchodni dokumentaci jsou prazce jednémdadentifikovany typem¢islem JKPOV (jednotné klasifikace
pramyslovych obaill a vyrobki) a odvozenou obchodni ztkau:

Typ JKPOV Obchodni zrka

Prazec BO3-DP 07P 592 112 719 085 APP 85-19

Na kazdém praZci je umésia plasticka zngka ozn&uijici:

- typ praZce DP O7P
- vyrobni zavod O ...... Uhersky Ostroh
D.... Doloplazy
H.... Nové Hrady
- posledni dvdjisli roku vyroby
- ¢islo formy
- Cislo praZce ve formé

Popisem barvou se oztia
= datum vyroby a vyrobniislo prazce
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2.2. TECHNICKE UDAJE,ROZMERY A TOLERANCE

Pouziti praza v koleji:

Nazev Rychlost Rychlostni pasmo Hmotnost na napravu ( t|)
(km/hod ) | Dle CSN 73 6360-2:2007 18,0 22,5
PraZzec B03-DP 07P 120 RP 0-2 ANO ANO
Navrhové parametry prazce pro rychlost do 120 km/h:
- kladny ohybovy moment v fifezu pod kolejnici M =+12kNm

- zaporny ohybovy moment viiezu ve sedu prazce M, =- 10 kNm

Navrhové parametry prazce pro rychlost do 80 km/h:
- kladny ohybovy moment v fifezu pod kolejnici M
- zaporny ohybovy moment viiezu ve sedu prazce WM,

+ 10 kNm
-8 kNm

Tvar a rozndry praza véetns Uchylek a toleranci jsou dany vyrobnim vykreseotpovidaji
CSN EN 13230-1.
Vykres je zavazny pro vyrobuigjimku a reklamaci. Je s¢asti technické dokumentace praZce.
Vyrobni vykresy pedepjatych betonovych praZgro jednotlivé druhy upeeni a typ kolejnice jsou
ozna&ené :
- praZzec B03-DP 07P upe¥m Pandrol FE, kolejnice S 49 ¢.v. 592 112 719 085/0

Sestavné vykresyrfedmontovanych praiigro jednotlivé druhy upewni a typ kolejnice jsou ozané :
- praZzec B03-DP 07P sestava vystrojeni FEgjkizle S 49 ¢.v. 592 112 719 085/1

Vyrobce na zaklatipoZzadavku uZivatele nebo kupujicih@Zze dodat sestavné vykresy jakilghu &chto
TP. Zaslané vykresy nepodléhajigmvémurizeni.

Zakladni rozniry praZce a jejich tolerance:

prazec BO3-DP 07P | Sitka praZce vySka prazce délkal objem hmothost
3
mm mm mm m kg
2405 230+5,-3 240&10 | 0,097 | 252+13

2.3. KVALITA PROVEDENI A VZHLED VYROBKU

Beton pro vyrobu prafcmusi vyhovovatCSN EN 206-1 aCSN EN 13230-1. Minimalnitida betonu je
stanovena na C45/55 s pozadavkem mrazuvzdorn@80 PpodleCSN 73 1322. Pevnost betonu v tlaku
v dob vnaSeni pedpti nesmi klesnou pod 42 MPa.

Pfipadné opravy prazce musi prostadlodavatel podle schvaleného technologickéhaupasfTPV 00-02/04.

2.4. ZIVOTNOST VYROBKU

Dodavatel pedpoklada u prazce Zivotnost minim&lB0 roki v koleji prvnihotddu od data vyrobyip
respektovani vSech vyrobcem danych dopenil a pedpisi pro dopravu, skladovani, pokladku a uzivani
prazd véetné predepsané udrzby.

2.5. VYSTROJOVANI VYROBKU

PraZce se dodavaji vystrojené dle bodu 2.2 pokadwnebjednavce uvedeno vyslavjnak.

Pred vystrojenim provede vyrobce meziogmikontrolu praZce. #Pvystrojovani plati zasady uvedené
v predpise SZDQ{D)S3.

Vystrojovani prazt vyrobce provadiipmo v hale, pipadré na venkovnich skladkach.

Vystrojené praZzce musi odpovidat sestavnym vknasvedenym ¥l. 2.2. €chto TPD nebo specifikaci
uvedené na objednavce.
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2.6. SKLADOVANI VYROBKU

Nevystrojené i vystrojené prazce vyrobce skladajeenkovnich skladkach dle jednotlivych kontrolnich
soubofi.

Skladovani praZcmusi byt na dostataé¢ nosnych rovnych plochach.

Neshodné prazZce se skladuji 8léde a musi byt ozrisenyéervenou barvou.

Zakladni manipuléni jednotku od vyroby az po montéaz kolejnicovyckip&oti 5 ks praza.

Zasady pro manipulaci a skladovani vychazeji z @T&chnologického postupu vyroby.

Pro stohovani praigiredmontovanych se jednotlivé vrstvy proloZi proklagip. roznéru 80x80 patebné
délky (obvykle 1300 mm),népdmontované proklady fifezu min.rozriru 60x40 mm pdebné deélky.
Pokud se proklady ukladaji na podlozky pod patejkite je povoleno skladovat nad sebou max. 6 wrste
prazdi. Pokud jsou proklady umisty mimo podloZku pod patu kolejnice a toto ulozeewvyvozuje zadné
piidavné ohybové namahani praZje mozné skladovat ve vice vrstvach.Nevystrofmagce se rowz
skladuji tak,aby nebyly zatizeny ohybovym moment®oporweny pc&etiad prazé nad sebou je 10.

2.7. NAKLADKA A DODAVKA VYROBKU

PraZce jsou zpravidla o8fateli dodavany Zelezéimi vagony.
PraZce jsou nakladany do otemych Zelez@nich vagol s ba&nicemi. Podélnd osa prdicje obvykle
kolmo ke smiru jizdy.Vyrobky jsou obvykle uloZeny ve 4, max.8stvach. Proti posunuti se prazce
nezaji¥uji. Nakladka se provede soémme od obowelnic.
Kazda vrstva praZcje proloZena proklady podle ustanovéin.6 €chto TPD.
Vyrobce miZze expedovat jenom praZceégané uZivatelem pa@venym organem nejtle osmy den po
vyrohg.
Sourésti kazdé dodavky jsoutmodni doklady :

- dodaci list

- oswdéeni o kvali€ a kompletnosti vyrobku vystavené dodavatelem
Na pozadani odipatele bude dodano: "ProhlaSeni o stialle zakona. 22/1997 Sb. v platném &mi a NV ¢.
163/2002 Sb. v platném &mi.
Jiny zpisob dodavky nez Zelezmiimi vagony je nutné dohodnouteglem s vyrobcem. Nakladka na specialni
vozy kladecich vlak setidi technologickymi pedpisy pislusného vozu/vlaku.
Proklady pouZité pro uloZeni prdizee vago’ jsou nevratné, jejich cena je zahrnuta do cenyoara

3. KONTROLA KVALITY

3.1. KONTROLA PROVAD ENA VYROBCEM
Rozsah kontroly prov&té dodavatelem je stanoveny v Kontrolnim zkuSebplmu (déle jen KZP). KZP
zpracovava dodavatel a obsahuje :

- vstupni kontrolu

- mezioperéni kontrolu

- vystupni kontrolu
Odbératel, uZivatel a jim pa¥eny organ ma pravo nahlizet do KZP vyrobce.
Pri sménové vyrolg prazd nizsi nez 25 ks, twdkontrolni soubor 300 praid/ ostatnich fipadech tvéi
kontrolni soubor tydenni vyrobaiievyhovujicich vysledcich zkousek, u nichZ nglmevést opakovanou
zkou3ku a které maiji vliv na uzitné vlastnosti ptake povaZzuji vSechny prazce od posledni vyhoivujic
zkousky za vadné, pokud vyrobce (po dahsdiZivatelem) neprokaze jinymtgobem, Ze vyrobek odpovida
stanovenym poZadatrkn. Ripadné nedostatky ve vyrdBeieSi za vyuZziti firucky systémuizeni vyroby.
Vyrobce vede statistiku 0 vysledcich zkouSekégemi, pravidels ji vyhodnocuje &ini opateni k zajis&ni
stability a rovnorarnosti jakosti praZt.

3.2. OVEROVANI KVALITY ODB ERATELEM
» Odkzratel nebo kupujici ma pravo &t jakost prazé u vyrobce ped jejich expedici
» PoZadavek na rozsah kontrolyjigpb jejiho provéghi se stanovuje v kupni smlauv
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3.3. PREJIMKA ODB ERATELEM

Odbsratel provadi fejimku kazdé dodavky ve smyslu Obchodniho z&komflmavidla na mistdodani nebo
v mist dohodnutém v kupni smlodélv Odleratel @i piejimce minimalg kontroluje vizuéld stav prazé
vystrojovacich sotésti, iplnost dodavky aiprodnich doklad.

3.4. ZAJISTENI UZITNYCH VLASTNOSTI VYROBKU ODB ERATELEM, PRIPADNE
UZIVATELEM

= Odkeratel, resp. uZivatel, je povinen pouZif manipulaci vazaci a uchopovaci presky, které
zajisti neposkozeni prakc

= Pro skladovani praiglati zasady uvedené&iasti 2.6 a 2.7¢thto TPD.

= Po namontovani kolejnic na praZce je mozno stohkeijové pole maximakv 10 vrstvach. #
skladovani nesmi dojit k trvalé deformaci podlopkyl patu kolejnice.

= PodloZka pod patu kolejnice musi byt celou plochlmiend na UloZzné ploSe praZce.

* P¥i montaZi upeviini se musi dodrZet ustanoveiégpisu SZDA{D) S3.

= U upevrni se zabetonovanymi kotvami je mozno pouZit k @&ind demontaZi pouze schvalené
piipravky a zéizeni.

= P¥i manipulaci, pokladce a udr&lrati nesmi dojit k mechanickému poskozeni pragmeZivanymi
mechanismy.

= Konstrukce prazcového podlozi musi byt navrzendrdavdna tak, aby zatiZzeni praZzce odpovidalo
jeho navrhovym paraméim a gredpisu SZDG{D) S4.

= P¥i provozu nesmi &inky sil od pojizé&nych vozidel penaSené na prazeéeprciit hodnoty pouZzité
pro vypaet navrhovych momeatprazce uvedenédl.2.2 €chto TPD.

= UZivatel nebo jim patteny provozovatel drahy podle viastnich interniéédpisi provadi zaznam o
kontrole a mifeni geometrické polohy koleje osazené prazci dadampodle €chto TPD. Tento
zaznam na pozadaniguloZi dodavateli pra#c

= Vyrobce si vyhrazuje pravo kontroly skladovani, uddivavani, provozovani praza odi@ratele a
uZivatele po dobu zatai Ihaty.

= Odkiratele nebo uzivatele ma za povinnost nahlasitriéed dok jakékoliv poruSeni pra#c
Svévolné opravy a zasahy do konstrukce praZce iseicipoziho projednani s vyrobcem prajou
zakazany a vedou k zaniku jeho zdniudoby .

4. OBJEDNAVKA

Vyrobky se objednéavaji pisemnou formou. Kazda atjetia musi obsahovat miniméaltyto Gdaje:

nazev vyrobku

tvar kolejnice, pro kterou ma byt vyrobek pouzit

pozadavek na vystrojeni

objednané mnozstvi

adresa od¥ratele a jméno odpédného pracovnikacetns kontaktnich uddi
zpasob a pozadované terminy dodavky

dopravni dispozicedetrg odpowdného pracovnika za dopravu

ICO, DIC

bankovni spojeni

odkaz na tyto TPD

Dodavatel objednavku potvrdi nebo zpracuje navgnksmlouvy.

4.1. ADRESA PRO ZASLANI OBJEDNAVKY
ZPSV a.s.
obchodni odéeni
Tiebizského 207
687 24 Uhersky Ostroh
E-mail:info@zpsv.cz
WWW.ZPSV.CZ

TP 01-08 1. vydani Strana 7 (celkem 9) Unor 2008



ZPSV ZPSV a.s.

OHL GROUP Trebizského 207, 687 24 Uhersky Ostroh,

4.2. ADRESA VYROBNICH ZAvOD U VCETNE SPOJENI
ZPSV a.s., zavod Doloplaz§ 582 300 250, fax: 582 300 272, E-mail:info@do.zgsv
ZPSV a.s., zavod Uhersky Ostroff; 572 430 660, fax: 572 430 670, E-mail:info@uo.zgsv
ZPSV a.s., zavod Nové Hrad§ 389 779 200, fax: 386 362 330, E-mail:info@nh.zpsv

5. ZARUKY A REKLAMACE

= Dodavatel rdi za dodrZeni uZitnych vlastnosti vyrobku 5 letigino od 1. ledna nasledujiciho roku
po roku vyroby, ne vS8ak mé&meéz 5 let ode dne dodani prvnimu eéditeli.

= V piipad vady v disledku konstrukce, vyroby nebo nekvalitniho materiddstrani dodavatel tyto
vady a jejich dsledky na své naklady.

= Zaruka se nevztahuje n&Zmé opotebeni vyrobku a na vady vzniklé isledku pouzivani vyrobku
v rozporu s pravidly jeho spravného iangieného pouZziti nebo vidledku nedostateé ¢i nespravné
adrzby.

= Podminka zaruky je dodrZeni technickych a techndkygh poZadavik stanovenych vigdpisech
vlastnika nebo provozovatele drahy v souladu shwdsimi parametry pra#c

= Reklamace u dodavatelei#e pisemnou formou uplatnit atthtel. V gipadt, Ze odiratel neni znam
nebo prava neexistuje, mze reklamaci uplatnit uzivatetipno.

= Vada se fi uplatiovani reklamace identifikujgiselnym kédem podlefpdpisu SZDQ{D) S 68, je-li
v ném uvedena.

= V ostatnich fipadech je za doklad o uplétn reklamace povaZzovan i pisemny dokument (dogi® ne
pisemny doklad o zahjeni reklatného jednani ) doloZzeny podrobnym popisem s fotadwntaci
zjiStené neshody.

=V piipads pochybnosti o kvali dodavky mohou byt provedeny zkousky roztiod

6. SOUVISEJICi NORMY A PREDPISY

OTP — betonové prazce pro Zeleémidrahye.j. 14503/07- OP

CSN EN 206-1 Beton €ast 1: Specifikace, vyroba a shoda

CSN EN 197-1 Cement€&astl: Slozeni, specifikace a kritéria shody cefpri obecné pouziti

CSN EN 12620 Kamenivo do betonu

prEN 10138-2 Oceli dofpdpjatého betonuGast 2: Drat

CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu —iBetna betonéska ocel - Vieobeén

draty-TPD-podnikova norma PN 22-178-93 Ocelovéydsatizkou relaxaci pra‘@dpinané vyztuze.
-podnikovéa norma PN 86-01-96 Oggldrat pro pedpinaci vyztuz s nizkou relaxaci.

vykresy souasti upevani Pandrol FE.

CSN EN 13230 Zeleztini aplikace — Kolej — Betonovéipné a vyhybkové praZce

CSN EN 13481 Zeleztini aplikace — kolej — PoZzadavky na vlastnosti systépevréni

SZDC(CD) S 3 Zeleznini svriek

CD S 3/1 Redpis pro prace na zelegnim svrsku

SZDC(D) S 68 Vady betonovych pra¥c

SZDC(CD) OTP pro upevni kolejnic

Obchodni zakonik 513/91 Sh. v platnéniren
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7. TABULKA ZAT EZOVACICH SIL

STATICKE ZKOUSKY PRAZC U .
zatézovaci sily a momenty pro rychlost do 120 km/h dle CSNEN 13 230-1az 2;

Zatizeni 0,9 Fr, Fre Fr, Froos Frg Fcon Fcm | FCoosn | FCan Fc, Fc,
Prazec 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
BO3 kNm 10,8 12,0 X 21,6 28,8 -10,0 X -18,0 | -240| 7,0 X
DP 07P
kN 86,4 96,0 X 172,8 230,4 | 28,6 X 51,5 68,5 | 20,0 X

STATICKE ZKOUSKY PRAZC U )
zatézovaci sily a momenty pro rychlost do 80 km/h dle CSN EN 13 230-1 az 2;

Zatizeni 0,9 Fr, Fro Fr, Fro.os Frg Fcon Fcm | FCoosn | FCen Fc, Fc,
Prazec 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
BO3 kNm 9,0 10,0 X 18,0 24,0 -8,0 X -14,4 | -19,2 | 55 X
bP 07P kN 72,0 80,0 X 144,0 | 192,0 | 22,9 X 41,2 54,9 | 15,7 X

- Sloupec ¢&.1 plati pro kontrolni vyrobni zkouSku provadénou vyrobcem kazdy den
- Sloupec ¢.2,3 plati pro zkousky kontrolnich soubor(
- X hodnoty nejsou stanoveny, ale musi se zaznamenavat

Vzorce:

Fr,=8 x Mdr (pro vzdalenost podpor 600 mm)

4Mdc .
Fc,= ——— ( pro vzdalenost podpor 1500 mm)

14
klsz 1,8
k25: 2,4
Fro0s = Kis X Fro
Frg=kys X Fry

FCo,05n = K1s X FCon
FCBn = sz X FCon

Fro- sila odpovidajici nAvrhovému momentu prazce v prufezu pod kolejnici
Fcon, FCo- sila odpovidajici navrhovému momentu prazce v prifezu ve stfedu
Fr., Fc, - sila na mezi vzniku trhliny

Fro.0s, FCo0sn - Sila pfi které po odtizeni zustane trvala trhlina Sifky 0,05 mm
Frg, Fcgn - sila na mezi tnosnosti prazce
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