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Technické podminky dodaci
BETONOVY PRAZEC B 03

1. VSEOBECNE

Tyto Technické podminky dodaci (TPD) jsou zavazné pro vyrobu a dodavky betonovych pfedepjatych prazci typu
B 03 s pruznym bezpodkladnicovym upevnénim kolejnic uréenych pro zabudovani do Zelezni¢nich drah v majetku
Ceské republiky, se kterymi ma pravo hospodafit Sprava elezniéni dopravni cesty, statni organizace (dale jen
selezniénich drah CR).

Pouziti prazci pro jiné Gdely je nutno pfedem projednat s vyrobcem prazcu.

Vyrobce se zavazuje plnit ustanoveni vychazejici z Obecnych technickych podminek Spravy ZelezniCni dopravni
cesty, statni organizace (dale jen SZDC) ,Betonové prazce pro Zzelezni€ni drahy™ ¢j.14503/07-OP ze dne
31.5.2007. Ustanoveni téchto TPD jsou na zakladé pfisludnych smluvnich vztahi zavazna pro vyrobee, uZivatele,
odbératele i distributory betonovych pfi¢nych prazci B 03.

1.1. PLATNOST

Tyto TPD plati pro vyrobu, zkouseni ,dodavku a reklamaci prazca B 03.

PraZce spliiuji poZzadavky CSN EN 13230-1, CSN EN 13230-2 a OTP ¢.j.14503/07-OP.

TPD jsou zavazné pro viechny dodavky, které jsou vysledn& uréeny do Zelezniénich drah CR a pro dodavky, které
se v ramci kupni smlouvy nebo smlouvy o dilo na tyto TPD odvolavaji.

1.2. TPD STANOVUJI

TPD stanovuji technické parametry pfedepjatého Zelezobetonového prazce B 03.
Dale stanovuji zpasob objednavéni a dodavani prazci, zpiisob prokazovani a ovéfovani jejich kvality, podminky
pro jejich skladovani a manipulaci, zaruéni podminky a postup pii uplatnéni pfipadnych reklamaci.

2. TECHNICKE POZADAVKY

2.1. IDENTIFIKACE — OZNACOVANI

V technické dokumentaci jsou praZce jednoznaéné identifikovany typem:

Typ Popis

Prazec B 03 Prazec s upevnénim W 14
pro kolejnici 49 El s iklonem ulozn€ plochy 1:40

V obchodni dokumentaci jsou praZce jednozna¢né identifikovany typem, dislem JKPOV (jednotna klasifikace
primyslovych oborii a vyrobki) a odvozenou obchodni znackou:

Typ JKPOV Obchodni znacka

Prazec B 03 592 112 719 080 APP 80-19
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Na ka?dém praZci je umisténa plasticka znacka oznadujici:
- typ praZce B 03

- vyrobni zavod O ......Uhersky Ostroh
D .....Doloplazy

- posledni dvojcisli roku vyroby
- cislo formy
- (islo prazce ve forme
- typ hmozdinky (viz Pfil. 9, obr.3,4) 25 .. hmoZdinka Sdi 25
V ... hmozdinka PA 30SV s valcovou &asti vyrobce SK-FOTOS
N ... hmozdinka PA 30SV s valcovou ¢asti vyrobce ANARI
Popisem barvou se oznaci:
= datum vyroby a pofadové Cislo prazce
Mechanické znadeni (zavedeni od vyhlageni vyrobcem):
= na homi plose hlavy praZce &iselny kod ve tvaru KSPO (4530) :  KS....Gislo kontrolniho souboru.....45
(kod dopoledni smény neobsahuje znacku ,,0%) P.... pofadové islo dne v tydnu......3
O ......ptipadna odpoledni sména.....0

2.2.  TECHNICKE UDAJE, ROZMERY A TOLERANCE

PouZiti prazci v koleji:

Nazev Rychlost Rychlostni pasmo Hmotnost na napravu (t)
(km/hod ) | Dle CSN 73 6360-2:2007 18,0 22,5 25,0

b

Prazec B 03, kolejnice 49 E1,
fad koleje 4+6

120 RP 0-2 ANO ANO NE

Navrhové parametry prazce:
- kladny ohybovy moment v prifezu pod kolejnici Mg =+ 12KkNm
- zaporny ohybovy moment v prifezu ve stfedu prazce Man = - 10kNm

Tvar a rozméry prazct véetné achylek a toleranci jsou dany vyrobnim vykresem a odpovidaji CSN EN 13230-1.
Vykres je zavazny pro vyrobu, piejimku a reklamaci. Tento vykres je soucasti technické dokumentace praZce.

Vyrobni vykres pfedepjatého betonového prazce ma oznadeni :
- prazec B 03 &.v. 592 112 719 080/0

Sestavny vykres vystrojené¢ho praZce:
- praZec B 03 s upevnénim W 14, kolejnice 49 El
hmoZdinka Sdi 25, vrtule Ss 35 Cz / hmoZdinka PA 30SV, vrtule R1,

Vyrobni vykres dopliikové vyztuZze:
- vykres timinku pro prazec B 03 ¢.v. 592112 719 080/4
Vyse uvedené vykresy podiéhaji odsouhlaseni uZivatelem. Vyrobce na zikladé poZadavku uZivatele nebo

kupujiciho mize dodat sestavné vykresy jako pfilohu téchto TPD. Dodate¢né zasilané vykresy v ramci jednotlivych
dodavek nepodléhaji zménovému fizeni.

.v. 592 112 719 080/1

Cx

Z3akladni rozméry praZce a jejich tolerance:

Sitka prazce vyska prazce délka objem | Hmotnost
Prazec B 03 3
mm mm mm m kg
24045 230 +5,-3 2410+£10 | 0,097 252+13
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2.3. KVALITA PROVEDENI A VZHLED VYROBKU

Beton pro vyrobu prazci musi vyhovovat (SN EN 206-1 a CSN EN 13230-1. Minimalni tfida betonu je stanovena
na C45/55, odolnost s pozadavkem mrazuvzdornosti T200 podle CSN 73 1322. Pevnost betonu v tlaku v dobé
vnageni piedpéti nesmi klesnou pod 42 MPa. Vyroba praZcii musi probihat pouze ze schvalenych receptur betonové
smési s typovym oznadenim ve tvaru ZZ-AA BB-C ( 51-5501-1):

77 - ozna&eni vyrobniho zavodu ( 31-Doloplazy, 51 —Uhersky Ostroh, 61- Nové Hrady )

AA - normova krychelna pevnost dané tiidy betonu (55)

BB - pofadové &islo receptury (01)

C - alternativni material v receptufe (1)

Piipadné opravy prazce v zarucni dob& miZe provadét pouze vyrobce podle schvaleného technologického postupu
TPV 00-02/04. Technologicky postup pro sanaci mechanicky poskozenych betonovych praZcu a uzavienych dutin
na povrchu praZzce musi odpovidat pfiloze ¢.2 vySe uvedenych OTP. Uzivatelem povéfeny organ musi pfed
zapodetim opravnych praci vadu praZce nejdfive posoudit a sanaci schvalit.

2.4. ZIVOTNOST VYROBKU

Vyrobce predpoklada u praZce Zivotnost minimaln€ 30 roku pfi respektovani viech vyrobcem danych podminek
pro pouiti, doporueni pro manipulaci, dopravu, skladovani, pokladku praZci a pfi dodrZovani pfedpisa SZDC pro
dopravu a provoz véetns predepsané udrzby koleje. Piipadne vady praZce vzniklé v zaruéni dob¢ se fesi dle bodu 5.
téchto TPD.

Dojde-li bdhem uvadéné doby Zivotnosti pii uzivani vyrobku v koleji k nahlému rozvoji vad vedouci k vyraznému
snizeni predpokladané Zivotnosti praZce nebo zasadnimu omezeni jeho funkénosti (skryta vada), uzivatel ma pravo
zahajit reklamaéni fizeni ve smyslu zaruénich podminek uvedenych v €l. 5 t€chto TPD.

2.5. VYSTROJOVANI VYROBKU

Prazce se dodavaji vystrojené dle bodu 2.2, pokud neni v objednavce uvedeno vyslovn€ jinak.

Pied vystrojenim provede vyrobce mezioperacni kontrolu prazce.

Pii vystrojovani plati zasady uvedené v piedpise SZDC S3.

Vystrojovaci souéasti u kterych je uZivatelem pfedepsano ovéfeni jakosti, musi byt tyto ovéfeny a dolozeny
,,Protokolem o ovéfeni jakosti®.

Vystrojovani praZcii vyrobce provadi pfimo v hale, pfipadn€ na venkovnich uloZistich.

Vystrojené praZce musi odpovidat sestavnym vykresim uvedenym v €1. 2.2. tSchto TPD.

2.6. SKLADOVANIi VYROBKU

Nevystrojené i vystrojené praZce vyrobce skladuje na venkovnich skladkach dle jednotlivych kontrolnich soubori.
Skladovani praZcii musi byt na dostate¢né unosnych rovnych plochach.

Neshodné praZce se skladuji odd€len& a musi byt oznadeny viditeln€ ¢ervenou barvou (kiizkem).

Zakladni manipulaéni jednotku od vyroby aZ po montaZ kolejnicovych pasi tvofi 7 ks prazeu.

Zasady pro manipulaci a skladovani vychazeji z OTP a technologického postupu vyroby a pozadavki
na bezpecnost prace pii manipulaci.

Pro stohovani prazct se proklady ukladaji na uloZnou plochu prazce. U vystrojenych prazei se jednotlivé vrstvy
prolozi proklady min. rozméru 85 x 85 mm potfebné délky (obvykle 2100 mm), nevystrojené praZce se prolozi
proklady min.rozméru 60 x 40 mm potiebné délky.

Pokud se proklady ukladaji na podlozky pod patu kolejnice, je povoleno skladovat nad sebou max. 6 vrstev prazci.
Pokud jsou prazce skladovany bez podlozky pod patu kolejnice, je moZné prazce skladovat ve vice vrstvach.
Doporuéeny podet fad prazct nad sebou je 10.
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Ve vyrobnim zavodé je mozno skladovat prazce v max. 10 vrstvach nad sebou i v pfipadé uloZeni prokladi
na podlozky pod patu kolejnice, pokud se min. ve spodnich 4 vrstvach pouZiji proklady Sitky 115 mm a vysky
min. 85 mm.

Pii skladovani nesmi dojit k trvalé deformaci podlozky pod patu kolejnice.

2.7. NAKLADKA A DODAVKA VYROBKU

Prazce jsou zpravidla odbérateli dodavany Zelezni¢nimi vagony.

Pro nakladku a veskerou manipulaci s praZci je nutné pouZivat takové vazaci a uchopovaci prostfedky, které
nezpisobi mechanické poskozeni prazci pifi manipulaci. Je proto doporuéeno pouZivat manipulacni klestg,
manipulaéni pasy, pfipadn& upravena vazaci lana s ipravou proti lamani hran praZcu.

PraZce jsou nakladany do otevienych Zelezniénich vagonii s bo¢nicemi. Podélna osa praZcu je obvykle ve sméru
jizdy.Vyrobky jsou obvykle uloZeny ve 4, max. 6 vrstvach. Proti posunuti se prazce nezajistuji. Nakladka se
provede soumérné od obou Celnic.

Kazda vrstva praZci je prolozena proklady podle ustanoveni €1. 2.6 téchto TPD.

Vyrobce miize expedovat jenom praice ovéfené uZivatelem povéfenym organem, a to nejdifive osmy den
po vyrobé.
Sougdasti kazdé dodavky jsou privodni doklady:

- dodaci list

- protokol o ovéfeni jakosti uZivatelem povéfenym organem-originalni vytisk

- osvéd&eni o kvalits a kompletnosti dodavky vystavené vyrobcem

Expedice prazch se fidi pravidlem ,,FIFO“ (4j. praZce jsou expedovany pfiblizn€ v pofadi, v jakém byly vyrabény).

Na pozadani odbératele bude dodano:
- "Prohlaseni o shod&" dle zakona §.22/1997 Sb. v platném znéni a nafizeni vlady 163/2002 Sb. v platném znéni
- "ES prohlaSeni o shod§" dle nafizeni viady 133/2005 Sb. v platném znéni pro praZce, které jsou ur€eny do
selezniéni drahy zafazené do evropského Zelezni¢niho systému podle oznameni Ministerstva dopravy
¢.111/2004 Sb.

Jiny zptisob dodavky ne# Zelezniénimi vagony je nutné dohodnout pfedem s vyrobcem. Nakladka na specialni vozy
kladecich vlaka se fidi technologickymi piedpisy pfislusného vozu/viaku.

Proklady pouzité pro uloZeni praZcli ve vagoné miZe kupujici vratit vyrobei. Ceny prokladi pfi dodavee prazei
a piipadné vraceni jsou stanoveny v kupni smlouvé, respektive smlouvé o dilo.

3. KONTROLA KVALITY

3.1. KONTROLA PROVADENA VYROBCEM

Rozsah kontroly provadéné vyrobcem je stanoveny v Kontrolnim Zkusebnim Planu (dale jen KZP).
KZP zpracovava vyrobce a obsahuje:

- vstupni kontrolu

- mezioperacni kontrolu

- kontrolni zkusebni postupy a Cetnost zkouSek

- vystupni kontrolu

Piipadné odchylky KZP od OTP musi byt odsouhlaseny uZivatelem.

Odbératel, uZivatel a jim povéfeny organ ma pravo nahlizet do KZP vyrobce.

Pii nevyhovujicich vysledcich zkoudek (opakovanych zkouSek a zkouSek u nichZ nelze provést opakovanou
zkousku), které maji vliv na uZitné vlastnosti praZci, se povazuji viechny praZce vyrobené od posledni vyhovujici
zkousky za vadné, pokud vyrobce (po dohodé s uZivatelem) neprokaZe jinym zplisobem, Ze vyrobek odpovida
stanovenym pozadavkiim. Pfipadné nedostatky ve vyrobé se fesi za vyuZiti pfirucky systému fizeni vyroby.
Vyrobce vede statistiku o vysledcich zkouSek a méfeni, pravidelné ji vyhodnocuje a €ini opatfeni k zajiténi
stability a rovnhomé&rnosti kvality prazcii.
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3.2. OVEROVANI KVALITY UZIVATELEM POVERENYM ORGANEM

Ové&fovani kvality prazci pfimo ve vyrobnim zivodé provadi kontrolor jakosti uZivatelem poveéfeného organu na
zakladg ustanoveni OTP.

Ke dni podpisu téchto TPD je timto povéfenym organem Technicka ustfedna dopravni cesty SZDC, Usek trati
a budov, Oddé&leni jakosti materialu, Reiegrovo nam. 914, 500 02 Hradec Kralové

Vedouci oddéleni: Ing. Karel Mafik, tel 972 341 601, e-mail: karel. marik@@tudc.cz

Vyrobce uréi odpovédného pracovnika pro jednani se zastupcem uzivatelem povéfencho organu.

Ov&fovani kvality spo&iva v ovéfeni souladu celého vyrobniho procesu vyroby prazci s technickou dokumentaci
a ve statistické piejimce kontrolovaného souboru. Po vyhovujici zkouSce statické unosnosti se provede statisticka
pfejimka postupnym vyb&rem podle Waldova diagramu.

Pii statistické pfejimce se kontroluje-méfi minimalné:
- poloha (zapusténi a kolmost) hmoZdinek,
- mala a velka rozte¢ opérnych ploch urdujici rozchod koleje,
- rovinnost a vzajemna poloha \iloZnych ploch,
- rovnobé&znost opérnych ploch uréujici rozchod kolgje,
- vyska praZce pod kolejnici a ve stfedu prazce,
- délka praZzce,
- poloha vyztuze v Cele,
- vzhled praZce (pfi kontrole vzhledu se kontroluji odlomky na hranach a plochach prazce, celistvost betonu,
vliv odformovacich pfipravki, praskliny, pfedepsané znaCeni),
- zatkovani a stav zavitu hmoZzdinek,
- popf. kompletnost a stav upevnéni, je-li pfedmétem ovéfeni vystrojeny prazec.

Vzorky z kontrolovaného souboru se nahodile vybiraji jeden po druhém, kazdy vzorek se piezkousi a vysledky
se zaznamenavaji do diagramu (obr. 1) vzdy pred vybranim dal§iho vzorku. Kazdy vzorek, jehoZ alespoii jeden
kontrolovany parametr se vymyka tolerancim nebo neodpovida kvalité provedeni dle téchto TPD, je povaZovan
v priubé&hu kontroly za vadny (neshodny).

Vysledky se na diagramu projevi jako bod pohybujici se v jeho poli. Vychozi polohou je zalatek soufadnicového
systému. Jakmile zaznamenavany bod doséhne jednoho z poli oznacenych pfevzeti nebo odmitnuti, je test ukoncen.
Pii nevyhovujicim vysledku je ponechano na vili vyrobce, zda vadny soubor pfetiidi na vlastni naklady a znovu
predloZi k opakované statistické pfejimce, pro kterou se pouZije progresivni diagram podle obr. 2.

Diagram je pfilohou protokolu o statistické pfejimce kontrolovaného souboru.

Kontrolor jakosti uZivatelem povéfeného organu vystavuje na zakladé kompletniho ovefeni kvality ,Protokol
o ovéfeni jakosti“(dale jen ,Protokol”), jehoZ original je nedilnou souCasti dokladi kazdé¢ dodavky.Tento
. Protokol* nahrazuje pro potieby odbératele a uZivatele ,,Protokoly* viech souasti praZce vCetn€ vystrojovacich
soudasti, které byly pfed ovéfovanim kvality na prazec pfedmontovany. ,Protokol“se vystavuje na konkrétni
mnoZstvi prazci pro konkrétniho odbératele a misto urCeni.

Prazce, které vyhovély ovéfeni kvality uZivatelem povéfenym organem, se oznaci znackou kontrolora jakosti
&ernou barvou. PraZce, které nevyhovély ovéieni kvality, se oznaci na obou ¢elech kiizem Cervené barvy.

Vyrobce pracovnikim uZivatelem povéfeného organu a povéfenym pracovnikim odbératele umoZni nahlédnuti
do technické dokumentace prazce.

3.3. PREJiIMKA ODBERATELEM
Odbératel provadi pfejimku kazdé dodavky ve smyslu Obchodniho zikoniku zpravidla na misté dodani nebo

v mistd dohodnutém vkupni smlouvé. Odbératel pifi piejimce minimalné kontroluje vizualn€ stav praZci
vystrojovacich souéasti, iplnost dodavky a privodnich doklad.
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3.4.

ZAJISTENI UZITNYCH VLASTNOSTi VYROBKU ODBERATELEM,

RESP. UZIVATELEM

Odbératel, resp. uZivatel, je povinen pouZit pfi manipulaci vazaci a uchopovaci prostiedky, které zajisti
neposkozeni prazch v&. jejich vystrojeni, jako napf. manipulaéni klesté, manipulaéni pasy, min. vSak
upravena vazaci lana s apravou proti lamani hran prazcil.

Pro skladovani prazci plati zasady uvedené v asti 2.6 a 2.7 téchto TPD.

Po namontovani kolejnic na praZce je mozno stohovat kolejove pole maximalng v 10 vrstvach. Pii
skladovani nesmi dojit k trvalé deformaci podlozky pod patu kolejnice.

Pii montaZi kolejnic se nedoporucuje demontovat vrtule. Pii kazdé demontazi vrtule je nutno provést
oSetfeni vrtule schvalenym mazivem.

Podlozka pod patu kolejnice musi byt celou plochou uloZena na uloZné plose prazce.

Pii montaZi upevnéni se musi dodrZet ustanoveni pfedpisu SZDC S3.

Pii manipulaci, pokladce a 4drzbé trati nesmi dojit k mechanickému poSkozeni praZce pouzivanymi
mechanismy.

Konstrukce prazcového podloZi musi byt navrzena a udrZovana dle pfedpisu SZDC S4 tak, aby zatiZeni
prazce odpovidalo jeho navrhovym parametrim.

Pfi provozu nesmi uéinky sil od pojizdénych vozidel penasené na praZec piekroCit hodnoty pouZité pro
vypodet navrhovych momenti praZce uvedené v &l. 2.2 téchto TPD.

Uzivatel nebo jim povéfeny provozovatel drahy podle vlastnich internich pfedpist provadi zaznam
o kontrole a mé&feni geometrické polohy koleje osazené prazci dodanymi podle t&chto TPD. Tento zaznam
na pozadani pfedloZi vyrobci praZci.

Vyrobce si vyhrazuje pravo kontroly skladovani, zabudovavani, provozovani prazci u odbératele
a uZivatele po dobu zarucni Ihity.

Svévolné opravy a zasahy do konstrukce praZce bez pfedchoziho projednani s vyrobcem prazci jsou
zakazany a miZe byt divodem k odmitnuti zaruéniho plnéni vyrobcem.

4. OBJEDNAVKA

Vyrobky se objednavaji pisemnou formou. Kazda objednavka musi obsahovat minimalné tyto udaje:

nazev vyrobku,

poZzadavek na vystrojeni,

objednané mnozstvi,

adresa odbératele a jméno odpovédného pracovnika véetné kontaktnich udaju,

zpusob a poZadované terminy dodavky,

dopravni dispozice v&etng odpovédného pracovnika za dopravu,

1CO, DIC,

bankovni spojeni,

odkaz na tyto TPD,

udaj, zda prazce jsou uréeny do Zelezni¢nich drah CR, tj. zda je poZadovano ovéfeni kvality uZivatelem
povéfenym organem,

uidaj, zda prazce jsou urSeny do Zelezni¢ni drahy zafazené do evropského Zelezni¢niho systému podle
oznameni Ministerstva dopravy ¢. 111/2004 Sb.

Dodavatel objednavku potvrdi nebo zpracuje navrh kupni smlouvy.

4.1.

ADRESA PRO ZASLANi OBJEDNAVKY

ZPSV as.

obchodni oddéleni
Ttebizského 207

687 24 Uhersky Ostroh
E-mail:info@zpsv.cz
WWW.ZPSV.CZ
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4.2. ADRESA VYROBNIHO ZAvODU VCETNE SPOJENI
ZPSV a.s., zavod Uhersky Ostroh, 7 572 430 660, fax: 572 430 670, E-mail:info@uo.zpsv.cz
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5. ZARUKY A REKLAMACE

Vyrobee ruéi za dodrZeni uZitnych vlastnosti vyrobku 5 let pocitano od 1. ledna nasledujiciho roku po roku
vyroby, ne viak méné néz 5 let ode dne dodani prvnimu odbérateli.

V pfipadé vady v disledku konstrukce, vyroby nebo nekvalitniho materidlu odstrani dodavatel tyto vady
a jejich dusledky na své naklady.

Zaruka se nevztahuje na b&Zné opotfebeni vyrobku a na vady vzniklé v disledku pouzivani vyrobku
v rozporu s pravidly jeho sprivného a pfimé&fencho pouZiti nebo v disledku nedostateCné ¢i nespravné
udrzby.

Podminka zaruky je dodrZeni technickych a technologickych pozadavku stanovenych v pfedpisech vlastnika
nebo provozovatele drahy v souladu s navrhovymi parametry praZci.

Reklamace u dodavatele miiZe pisemnou formou uplatnit odbératel. V pfipadé, Ze odbératel neni znAm nebo
pravné neexistuje, muze reklamaci uplatnit uzivatel pfimo.

Vada se pifi uplatiiovani reklamace identifikuje Ciselnym kodem podle piedpisu SZDC(CD) S 68, je-li
v ném uvedena.

V ostatnich pfipadech je za doklad o uplatnéni reklamace povazovan i pisemny dokument (dopis nebo
pisemny doklad o zahajeni reklama¢niho jednani) doloZeny podrobnym popisem s fotodokumentaci zjisténé
neshody.

V pfipadé pochybnosti o kvalité dodavky mohou byt provedeny zkousky rozhod¢i podle platnych OTP.

Provedeni rozhod¢ich zkousek nevylu€uje pravo na feSeni reklamace soudni cestou.

6. SOUVISEJiCi NORMY A PREDPISY

¢.j. 14503/07- OP OTP - Betonové praZce pro Zeleznicni drahy ¢.j. 14503/07- OP

CSN EN 206-1 Beton - Cast 1: Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda

CSN EN 197-1 Cement - Cast 1: Slozeni, specifikace a kritéria shody cementii pro obecné pouZiti

CSN EN 12620 Kamenivo do betonu

CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonarska ocel - VSeobecné

prEN 10138-2 Predpinaci oceli - Cast 2: Drat

PN 86-01-96 Drét pro pfedpinaci vyztuZz s nizkou relaxaci, Dratovna Hlohovec

PN 10138-2 Ocelové draty s nizkou relaxaci pro pfedpinaci vyztuz dle prEN 10138-2, ZDB GROUP a s
TPD 57-401-04 PA vlozka do betonovych prazci pro bezpodkladnicové upevnéni

TPD ¢.1/09 pro PA vlozky do betonovych prazci pro bezpodkladnicové upevnéni

CSN EN 13230-1 Zelezniéni aplikace — Kolej — Betonové piiéné a vyhybkové praZce-Gast 1:Vieobecné

poZzadavky

CSN EN 13230-2 Zelezniéni aplikace — Kolej — Betonové pfiéné a vyhybkové prazce-Gast 2:Predpjaté

monoblokov¢ prazce

CSN EN 13481-1 Zelezni¢ni aplikace - Kolej - Pozadavky na vlastnosti systémii upevnéni - Cast 1: Definice
CSN EN 13481-2 Zelezniéni aplikace - Kolej - Pozadavky na vlastnosti systémii upevnéni - Cast 2: Systémy

upevnéni pro betonové prazce

SZDC S 3 Zelezniéni svriek
SZDC (CD) S 3/1 Predpis pro prace na Zelezni¢nim svrsku
SZDCS 4 Zelezniéni spodek

SZDC (CD) S 68 Vady betonovych prazci
OTP pro upevnéni kolejnic

OTP pro plastové vliozky do betonovych prazci
Obchodni zakonik 513/91 Sb. v platném znéni
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7. TABULKA ZATEZOVACICH SIL

STATICKE ZKOUSKY PRAZCU - zatéovaci sily a momenty die CSN EN13230-1a 2

Zatizeni 0,9Fr, | Fr, Fr, | Froes Fre Fcon | Fern | Fcoosn | Fean | FCo Fc, Fcg

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
PBragzc kNm | 10,8 | 120 | x 21,6 28,8 | -10,0 X -18,0 | -240 ] 7,0 X 16,8
kN 86,4 | 960 | x | 172,8 | 2304 | 28,6 X 515 | 685 | 19,9 X 48,0

- Sloupec &.1 plati pro kontrolni vyrobni zkouSku provadénou vyrobcem kazdy den
- Sloupec &.2,3 plati pro zkousky kontrolnich soubort
- X hodnoty nejsou stanoveny, ale zaznamenavaji se

Vzorce:

Fr,= 8 x Mdr (pro vzdalenost podpor pfi zkouSce 600 mm)

4Mdc ) . .
Fco= L4 ( pro vzdalenost podpor pfi zkouSce 1500 mm)
k1s =1 ,8
Kos = 2.4
FI'Q‘05= k15 X Fl"o
Frg=kos X Fro

FCO,OSn = k1s X Fcon
FCBn = k2$ X FCQn
Fca= kys X FCy

Fr.- sila odpovidajici navrhovému momentu prazce v prufezu pod kolejnici
Fcon, FC, - sila odpovidajici navrhovému momentu praZce v prifezu ve stfedu
Fr;, Fc, - sila na mezi vzniku trhliny

Fro,0s, FCo0sn - Sila pfi které po odtiZeni zlistane trvala trhlina Sifky 0,05 mm
Frg, Fcg , Feg, - sila na mezi unosnosti prazce
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8. POUZITI WALDOVA

DIAGRAMU
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ZPSV a.s.

9. OZNACENiI TYPU ZABUDOVANE HMOZDINKY

PRAZEC BO03
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PRAZEC BO03
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