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MONTAZNI NAVOD
pro doddavky a montdz stavebnich dilcii, vyrabénych spolecnosti ZPSV a.s. zapsané v obchodnim rejstitku, vedeném
Krajskym soudem v Brné, spisovd znacka B. 744, den zapisu 29. 4. 1992.

UKONCENI NASTUPISTE

1. UVOD

Tento montazni navod (dale jen MN), stanovuje podminky a zptisob montaze dilcti pro ukonceni nastupiste.
Jsou dva zptisoby ukonceni nastupiste, a to:

1) Ukonceni nastupisté schody

2) Ukonceni nastupisté rampou
Obsah jednotlivych ¢lanka tohoto MN je zavazny pro vSechny tcastniky procesu montaze.

MN je zpracovan v souladu s platnymi normami CSN a dalimi predpisy, se vzorovym listem Zelezniéniho spodku
78,5 OTP, TPD - TP 592-121-09/97, TP 592-129-03/98 a TP-03/05.

2. POPIS A POUZITi VYROBKU

Uloin}'l blok U 65, U 85, U 95, podlozka tvarnice Tischer a nastupistni tvarnice Tischer B, viz. TP 592-129-03/98.

Nastupistni blok L 130, L 100, nastupistni hrana H 130, H 130 R, nastupistni blok levy, pravy, nastupi§tni hrana RH
leva, prava, rohovy dil H/L 130 levy, pravy, viz. TP-03/05.

Konzolové desky fady KS, KD, K, viz. TP 592-121-09/97
Schody nastupisté

Jedna se o betonovy prefabrikat $itky 1300 mm a vysky 750 mm, ktery slouzi k vybudovani schodi$té v koncové ¢asti
ostrovniho nastupisté. Umisténi prefabrikatu schodisté fesi vzorové listy Zelezni¢niho spodku Z 8, kap. Z 8.5.

3. UKONCENI NASTUPISTE SCHODY

3.1. NASTUPISTNIM BLOKEM L 100

Samotné osazeni dilct nastupistniho bloku L 100 se provede az po ukotveni prefabrikatti podélné nastupistni zidky, dle
montazniho navodu pro nastupistni blok L 130 a hranu H 130 - MN 003.

3.1.1. VYTYCOVACIi PRACE

Provede se smérové a vyskové vytyceni mista budouciho zakladového pasu néstupistni zidky ukonceni nastupiste.

3.1.2. ZEMNi PRACE

Nasyp pro zakladovy betonovy pas se provede vhodnou stavebni mechanizaci. Na srovnané a zhutnéné dno ryhy
nasleduje zfizeni podkladni vrstvy ze Stérkodrti tl. 200 mm s jejim naslednym zhutnénim.

3.1.3. ZRiZENi BETONOVEHO ZAKLADOVEHO PASU

Pied provedenim betonaze zakladového pasu, se provede bednéni zakladového pasu. BetondZ z betonu min. pevnostni
tiidy C 12/15 se provadi zpravidla pomoci domichavace, nebo v ptipadé stisnénych pomérti vhodnou jefabovou
technikou se zavéSenym nasypnym kosem. Tloustka betonového pasu je min 100 mm. Cerstvy beton je nutné hutnit,
povrch stdhnout do pozadované vysky lati. Dodate¢né hlazeni povrchu se neprovadi.
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3.1.4. OSAZENi PREFABRIKATU

S prefabrikaty se manipuluje pomoci zabudovanych piepravnich tchytt s kulovou hlavou. Je nutné pouzit odpovidajici
spojky daného vyrobce tchytil. Sitka spary mezi jednotlivymi prefabrikaty je 10 mm. Dle $itky nastupisté se do stiedu
nastupiStni zidky ukonceni néstupisté vlozi domerek. Nastupistni prefabrikaty se ukladaji celoplo$né na srovnanou
vrstvu cementového potéru pevnostni tiidy C 20 (podle CSN EN 13813) tloustky 20 — 30 mm. Po uloZeni kazdého
prefabrikatu se provede méficka kontrola spravnosti osazeni ve sméru a vysce a sepnuti dvou sousednich prefabrikatt
pomoci ocelové pasoviny a dvojici Sroubtt M16 s podlozkou.

3.1.5. UKOTVENi PREFABRIKATU

Nejdtive na druhy den se provede ukotveni jednotlivych prefabrikatt v mistech kotvicich otvorti. Pomoci vhodné vrtaci
techniky se do zakladu v misté otvoru vyvrta otvor ¢ 30 mm, hloubky 100 mm. Misto kotevniho otvoru se ocisti od
zbytku betonu a provede zvlhéeni. Do poloviny vysky vyvrtaného otvoru v zdkladovém pasu se nalije jemnozrnna
cementova maltovina a provede se zatluceni kotevniho trnu z betonarské zebirkové oceli priméru min. 10 — 14 mm.
Nasledné se provede zabetonovani kotevniho otvoru betonem min. pevnostni tfidy C 25/30.

NASTUPISTNi BLOK L 100

Obr. ¢. 1 Schéma ukonceni nastupisté schody, nastupistnimi bloky L 100

3.2. ROHOVYM DILEM H/L 130 LEVYM, PRAVYM

3.2.1. VYTYCOVACI PRACE

Provede se smérové a vyskové vytyCeni mista budouciho zakladového pasu nastupistni zidky po predchozich
ptipravnych pracich v prostoru staveniste.

3.2.2. ZEMNIi PRACE

Vykop pro zakladovy betonovy pas se provede vhodnou stavebni mechanizaci. Zakladova spara musi byt v nezdmrzné
hloubce a min. 100 mm pod kolejovym lozem. Podle zédkladovych podminek se u soudrznych zemin snazime vytvorit
svislé stény vykopové ryhy, u nesoudrznych zemin je nutné provést sklon st€n vykopové ryhy v tthlu 45°. Minimalni
Sitka ryhy je 1100 mm, optimalni az 1200 mm. Dno ryhy je nutné srovnat a zhutnit vhodnou hutnici technikou (ru¢ni
vibra¢ni desky). Nasleduje ztizeni podkladni vrstvy ze Stérkodrti tl. 150 mm s jejim naslednym zhutnénim.

3.2.3. ZRiZENi BETONOVEHO ZAKLADOVEHO PASU

Pied provedenim betonaze zakladového pasu se provede bednéni zékladového pasu. Betonaz z betonu pevnostni min.
tiidy C 12/15 se provadi zpravidla pomoci domichavace nebo v piipadé stisnénych poméru vhodnou jefdbovou
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technikou se zavé$enym nasypnym kosem. Cerstvy beton je nutné hutnit, povrch stahnout do pozadované vysky lati.
Dodate¢né hlazeni povrchu se neprovadi. Tloustka zakladového pasu je min 200 mm.

3.2.4. OSAZENi PREFABRIKATU

S prefabrikaty se manipuluje pomoci zabudovanych piepravnich tchytt s kulovou hlavou. Je nutné pouzit odpovidajici
spojky daného vyrobce tchytt. Nejprve se osadi rohové dily H/L 130 a poté mezi né néstupistni bloky L 130, postupné
od obou rohovych dild H/L 130 smérem do stiedu provadéné nastupistni zidky pro ukonceni nastupisté. Dle $iiky
nastupi§té se do stfedu nastupistni zidky pro ukondeni nastupisté vlozi domérek. Sitka spary mezi jednotlivymi
prefabrikaty je 10 mm pro L 130 a 5 mm pro H 130. Nastupistni prefabrikaty se ukladaji celoplo$né na srovnanou
vrstvu cementového potéru pevnostni tiidy C 20 (podle CSN EN 13813) tloustky 20 — 30 mm. Po uloZeni kazdého
prefabrikatu se provede meéticka kontrola spravnosti osazeni ve sméru a vysce a sepnuti dvou sousednich prefabrikatt
pomoci ocelové pasoviny a dvojici Sroubli M16 s podlozkou.

3.2.5. UKOTVENi PREFABRIKATU

Nejdiive na druhy den se provede ukotveni jednotlivych prefabrikati v mistech kotvicich otvord. Pomoci vhodné vrtaci
techniky se do zékladu v misté otvoru vyvrta otvor ¢ 30 mm, hloubky 150 mm. Misto kotevniho otvoru se ocisti od
zbytku betonu a provede zvlhéeni. Do poloviny vysky vyvrtaného otvoru v zédkladovém pasu se nalije jemnozrnna
cementova maltovina a provede se zatluceni kotevniho trnu z betonaiské zebirkové oceli priméru min. 10 — 14 mm.
Nasledné se provede zabetonovani kotevniho otvoru betonem min. pevnostni téidy C 25/30.

ROHOVY DiL H/L 130 LEVY
NASTUPISTNi BLOK L 130
ROHOVY DiL H/L 130 PRAVY

Obr.¢. 2 Schéma ukoncent nastupiste schody, rohovym dilem H/L 130

3.3. OSAZENI DILCE SCHODU NASTUPISTE

U obou typt provedeni nastupistni zidky pro ukonceni nastupisté, nasleduje osazeni dilce schodii nastupiste.

3.3.1. VYTYCOVACi PRACE

Provede se smérové a vyskové vytyCeni mista budouciho umisténi prefabrikatu schodd nastupisté, po predchozich
ptipravnych pracich v prostoru staveniste.

3.3.2. ZEMNIi PRACE

Vykop pro podkladni vrstvu se provede vhodnou stavebni mechanizaci. Dno ryhy je nutné srovnat a zhutnit vhodnou
hutnici technikou (ru¢ni vibra¢ni desky).
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3.3.3. ZRIiZENi PODKLADNIi VRSTVY ZE STERKODRTE

Jako podklad pro prefabrikované schody nastupisté se pouzije $térkodrt’ tl. min. 150 mm, zhutnéna min. na I = 0,8.

3.3.4. OSAZENI DILCE SCHODU NASTUPISTE

S dilcem se manipuluje pomoci zabudovanych pfepravnich Gchytti s kulovou hlavou. Je nutné pouzit odpovidajici
spojky daného vyrobce uchytl. Dilec se pfisadi na hranu nastupistni zidky a polozi na zhutnénou podkladni vrstvu ze
Stérkodrté. Znazornéni osazeného dilce schodll nastupiste viz Obr. €. 3

3.3.5. DODATECNE OSAZENi ZABRADLI

Zabradli se montuje dodate¢né kotvenim do dilcti ukon€eni nastupisté a do dilce schodl nastupisté, ptipadné vedle dilce
schod®l nastupisté do vlastniho betonového zakladu. Zabradli se musi zfidit, je-li volny prostor hlubsi, nez 500 mm a
§irsi, nez 150 mm. Pozadavky na konstrukci zabradli musi odpovidat CSN 74 3305 a TNZ 73 6334. Dle vy3e uvedené
normy, zabradli se nemusi zfidit tam, kde by branilo zakladnimu provozu, pro ktery je plocha ur¢ena — napt. nastupisté
do dopravnich prostiedka.
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Obr.¢. 3 Schéma ukoncent nastupiste schody, osazent zabradlim

3.3.6. UKONCENi NASTUPISTE ZABRADLIM

Nastupisté lze také ukondit jako neprichozi — zabradlim, bez dilce schodu nastupisté. Zabradli se montuje dodate¢né
kotvenim do dilcti néastupistni zidky pro ukonceni nastupisté. Pozadavky na konstrukci zabradli musi vyhovovat CSN
74 3305 a TNZ 73 6334, viz. odst. 3.3.5.

4. UKONCENIi NASTUPISTE RAMPOU

4.1. RAMPA SYSTEMU SUDOP

Sklon rampy je nejvyse 1:12 (tj. 8,33 %). Délka rampy vypocitand z tohoto sklonu se zaokrouhli na nejblizsi vyssi metr.

Je-li v Gele nastupisté piijezd pro manipulaéni voziky, nebo bezbariérovy piechod pro cestujici, ukonéi se nastupisté
Vv celé své Sifce rampou, do vysky TK.

Neni-li v ¢ele nastupisté ptijezd pro manipulaéni voziky, nebo bezbariérovy prechod pro cestujici, ukonéi se nastupisté
V celé své Sifce rampou koncici v trovni horni plochy prazct.
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Ptiklad provedeni ukonceni nastupisté SUDOP rampou viz. Obr. €. 4.

4.1.1. VYTYCOVACI PRACE

Provede se smérové a vyskové vytyCeni mista budouciho umisténi svahované nastupistni zidky, po pfedchozich
ptipravnych pracich v prostoru staveniste.

4.1.2. ZEMNi PRACE

Vykop pro podkladni beton se provede vhodnou stavebni mechanizaci. Zakladova spara konstrukce rampy musi byt
v urovni plané télesa Zelezni¢niho spodku, nebo hloubé&ji. Dno ryhy je nutné srovnat a zhutnit vhodnou hutnici
technikou (ru¢ni vibracni desky).

4.1.3. ZRIiZENi PODKLADNi VRSTVY Z BETONU, POD ULOZNYMI BLOKY ,U“ A PODLOZKAMI
TVARNICE TISCHER

Betonaz probéhne z betonu pevnostni tfidy min. C 12/15, vhodnou jetdbovou technikou se zavéSenym nasypnym
koSem, nebo ruéni pokladkou z vhodného ptepravniho prostiedku. Cerstvy beton je nutné zhutnit, povrch stahnout do
pozadované vysky lati. Dodateéné hlazeni povrchu se neprovadi.

4.1.4. OSAZENi ULOZNEHO BLOKU ,,U¢

Ulozné bloky U 65, U 85, U 95 se osazuji v osovych vzdalenostech 1,000 m na podkladni a vyrovnavaci vrstvu
z betonu C 12/15. Ulozné bloky jsou vyrovnany vyskové i smérové a zasypany aZ do trovné horni hrany prazcii drti,
zhutnénou na min. Ip = 0,8. Ulozné bloky jsou osazeny vzdy svisle. Pouziti jednotlivych typt tloznych bloki je zavislé
na projektované vySce pribéhu nastupistni rampy nad temenem kolejnice:

a) ulozné bloky U 65 (vySka 650 mm)
b) ulozné bloky U 85 (vyska 850 mm)
¢) ulozné bloky U 95 (vyska 950 mm)

4.1.5. OSAZENi PODLOZKY TVARNICE TISCHER

Osazeni podlozky Tischer probiha stejnym zptisobem jako osazeni tlozného bloku ,,U*, viz odst. 4.1.4.

4.1.6. OSAZENi NASTUPISTNi TVARNICE TISCHER B

Na tlozné bloky jsou uloZeny nastupistni tvarnice Tischer B do vrstvy cementové malty MC10 tloustky 10 - 30 mm.
Nastupistni tvarnice Tischer B je v poloze s horni uloznou plochou svahovanou dle projektovaného sklonu rampy.
Nastupistni tvarnice Tischer B, musi byt ulozeny na ulozné bloky centricky, maximalni pfipustnd odchylka ¢ini + 50
mm Vv podélném sméru. Spary mezi Cely nastupiStnich tvarnic Tischer B se vyplni cementovou maltou MC10, sitka
spary je 5 mm.

4.1.7. OSAZENi KONZOLOVE DESKY

Konzolové desky jsou na jedné strané konzolovité ulozeny na nastupiStni tvarnici Tischer B do vrstvy malty MC10,
tloustky 10 az 30 mm (pro vyrovnani toleranci pti osazovani) a na druhé strané na opéru nasypanou z drté, nebo na
betonovou podpéru. Sitka opéry z drté pod zadni stranou konzolové desky musi byt v p¥i¢ném sméru minimélné 0,500
m. Mira zhutnéni materialu musi byt min. Iy = 0,8. V piipadé uloZeni zadni strany konzolové desky na betonové
podpéte je lic podpéery ve vzdalenosti 0,100 m od zadni hrany konzolové desky smérem k nastupni hrané.

Svahovani konzolovych desek je shodné dle projektové dokumentace se sklonem nastupiStnich tvarnic Tischer B, tj
max. 1:12.
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Obr. ¢. 4 Priklad ukonceni nastupiste SUDOP rampou.

KONZOLOVA DESKA KS 230

PODLOZKA NASTUPISTNI
TVARNICE TISCHER

ULOZNY BLOK U 65

ULOZNY BLOK U 95
NASTUPISTNi TVARNICE TISCHER B

Obr.c. 5 Schéma ukoncent nastupiste SUDOP rampou

4.2. RAMPA Z NASTUPISTNICH BLOKU LEVYCH, PRAVYCH

Pokud je nastupistni zidka tvofena nastupiStnimi bloky L 130, pak se rampa provadi z nastupistnich blokii levych,
pravych.

4.2.1. VYTYCOVACi PRACE

Provede se smérové a vyskové vytyCeni mista budouciho zakladového pasu pro nastupistni rampu po ptedchozich
ptipravnych pracich v prostoru staveniste.

4.2.2. ZEMNi PRACE

Vykop pro zékladovy betonovy pas se provede vhodnou stavebni mechanizaci. Zékladova spara musi byt v nezdmrzné
hloubce a min. 100 mm pod kolejovym loZzem. Podle zakladovych podminek se u soudrZznych zemin snazime vytvofit
svislé stény vykopové ryhy, u nesoudrznych zemin je nutné provést sklon st€n vykopové ryhy v tthlu 45°. Minimalni
Sitka ryhy je 1100 mm, optimalni az 1200 mm. Dno ryhy je nutné srovnat a zhutnit vhodnou hutnici technikou (ru¢ni
vibra¢ni desky). Nasleduje ziizeni podkladni vrstvy ze stérkodrti tl. 150 mm s jejim naslednym zhutnénim.

4.2.3. ZRiZENi BETONOVEHO ZAKLADOVEHO PASU

Pied provedenim betonaze zakladového pasu se provede bednéni zékladového pasu. Betonaz z betonu pevnostni tridy
min. C 12/15 se provadi zpravidla pomoci domichavate nebo v ptipadé stisnénych poméru vhodnou jetdbovou
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technikou se zavé$enym nasypnym kosem. Cerstvy beton je nutné hutnit, povrch stdhnout do pozadované vysky lati.
Dodateéné hlazeni povrchu se neprovadi. Betonovy zakladovy pas je tl. min 100 mm.

4.2.4. OSAZENi PREFABRIKATU

S prefabrikaty se manipuluje pomoci zabudovanych piepravnich tchytt s kulovou hlavou. Je nutné pouzit odpovidajici
spojky daného vyrobce tuchytil. Sitka spary mezi jednotlivymi prefabrikaty je 10 mm V piimé trati. Nastupistni
prefabrikaty se ukladaji celoplogné na srovnanou vrstvu cementového potéru pevnostni tiiddy C 20 (podle CSN EN
13813) tloustky 20 — 30 mm. Po ulozeni kazdého prefabrikatu se provede méticka kontrola spravnosti osazeni ve sméru
a vysce a sepnuti dvou sousednich prefabrikati pomoci ocelové pasoviny a dvojici Sroubti M16 s podlozkou.

4.2.5. UKOTVENi PREFABRIKATU

Nejdtive na druhy den se provede ukotveni jednotlivych prefabrikatii v mistech kotvicich otvorti. Pomoci vhodné vrtaci
techniky se do zakladu v misté otvoru vyvrta otvor ¢ 30 mm, hloubky 150 mm. Misto kotevniho otvoru se o€isti od
zbytku betonu a provede zvlhéeni. Do poloviny vysky vyvrtaného otvoru v zdkladovém pasu se nalije jemnozrnna
cementova maltovina a provede se zatlueni kotevniho trnu z betonaiské sbirkové oceli priméru min. 10 — 14 mm.
Nasledné se provede zabetonovani kotevniho otvoru betonem min. pevnostni téidy C 25/30.

4.2.6. ZASYP PREFABRIKATU
Zasyp prefabrikatii je uveden v bodg. €. 5.

4.2.7. OSAZENi KONZOLOVE DESKY / PROVEDENi ZADLAZBY

Osazeni konzolové desky se provadi stejnym zptsobem, jako u provedeni rampy nastupisté systému SUDOP, viz. odst.
4.1.7.

Lze také namisto osazeni konzolovou deskou provést zadlazbu. Protoze nastupi$tni blok L pravy, levy nema
protiskluzovou upravu naslapné vrstvy, jez je Siroka 180 mm, doporucuje Se provadét nastupiStni blok L pravy, levy
s konzolovou deskou.

NASTUPISTNi BLOK PRAVY

Obr.¢. 6 Schéma rampy nastupisté sestavené z nastupistnich blokii pravych

4.3. RAMPA Z NASTUPISTNICH HRAN RH LEVYCH, PRAVYCH

Pokud je nastupistni zidka tvotena nastupistnimi hranami H 130, pak se rampa provadi z nastupistnich hran RH levych,
pravych.

Postup je shodny s postupem provadéni rampy z nastupistnich bloku levych, pravych, viz. bod 4.2.

5. ZASYP PREFABRIKATU

Pfi hutnéni zasypu v okoli instalovanych prefabrikati je tfeba respektovat nasledujici pozadavky, aby nedoslo
k poskozeni nebo nespravné funkci vyrobku:
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1) Zasypovy (nasypovy) material v okoli prefabrikatt musi byt volen v souladu s piedpisem SZDC S4 v aktualnim
znéni s nasledujicimi:
= max. velikost zrna zeminy bude 63 mm
= budou pouzity pouze zeminy, které¢ jsou ve vyse uvedeném piedpisu klasifikovany v pfiloze 10, tabulka 7
,,Orientaéni hodnoty geotechnickych vlastnosti a vhodnost zemin do zemniho télesa“, jako vhodné a zaroven
nenamrzavé, ptipadné vhodné a zaroven propustné.

2) Zasyp je tfeba provadét po vrstvach tloustky vhodné dle typu zeminy a Gcinnosti hutniciho mechanizmu,
maximaln¢ vSak po vrstvach tl. 300 mm. Pii pohybu mechanizmi v okoli zasypavanych prefabrikati musi byt
vylou€eny dynamické razy a rychlost pojizdéni nesmi ptekrocit 5 km/hod.

3) Pti zasypavani v blizkosti rubu nastupistnich prefabrikatti L pravy, levy je tieba postupovat obezietné a vrstvu
bezprostiedné nad prefabrikaty hutnit pfiméfenym zplisobem, aby nedoslo k poskozeni prefabrikati (napf. Setrné
hutnéni ruéné¢ vedenou hutnici deskou hmotnosti do 100 kg). Hutnici mechanizmy budou pro zfizovani zasypu
Vv okoli prefabrikdtt omezeny nasledovné:

= v blizkosti prefabrikatu (tj. do vzdalenosti 1,0 m od rubu prefabrikatu) budou pouzity hutnici mechanizmy
hmotnosti do 100 kg — ruéné vedené

= pro hutnéni ve vzdalenostech > 1,0 m < 2,0 m budou pouzity lehké pojezdové mechanizmy o hmotnosti do 7 t
pfi statickém linearnim zatizeni max. 24 kg/cm

6. SKLADOVANI, MANIPULACE

Prefabrikaty pro nastupisté jsou skladovany podle druhu zvlast, a to bud na dievénych paletach nebo dievénych
podkladech, obvykle v poloze zabudovani. Lze je skladovat maximalné ve dvou vrstvach, zpravidla ulozenim do
»sebe. Vrstvy musi byt prolozeny dievénymi proklady.

Prostory, skladky, pro skladovani vyrobkd musi byt rovné, zpevnéné a odvodnéné. Podklady musi byt uloZzeny na rovné
plose, aby nedochézelo ke krouceni vyrobki do vrtule.

Manipulace s vyrobky na skladkach se provadi pomoci jetabu se zavésy, pfipadné pomoci vysokozdvizného voziku.

Manipulace pti montazi s jednotlivymi prefabrikaty zavisi na druhu vyrobku. U aloznych bloki U a tvarnic Tischer Ize
vyuzit samosvornych klesti, pfipadné otvorti pro provleéeni zavésu. S konzolovymi deskami lze manipulovat pomoci
jetabu se specidlnim zavésem (C hak, samosvorné klesté, zaves s uchyty), nebo pomoci vysokozdvizného voziku.
Manipulace s nastupiStnimi bloky L, nastupiStnimi hranami H a dal$imi prvky se provadi pomoci ocelovych lan
a spojek DEHA.

Pii veskeré manipulaci s vyrobky je potieba dbat zvySené opatrnosti, aby nedochazelo k jejich poskozeni, piipadné
k ohrozeni zdravi osob.
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