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MONTAZNI NAVOD

pro dodavky a montdz stavebnich dilcii, vyrabénych spolecnosti ZPSV a.s. zapsané v obchodnim rejstiiku, vedeném
Krajskym soudem v Brné, spisovad znacka B. 744, den zapisu 29. 4. 1992.

»Zelezobetonové trouby patkové®

1. VSEOBECNE

Tento montazni navod (dale jen MN) stanovuje v souladu s ,, VSeobecnymi technickymi pozZadavky VTP 00 — 02/11
montazni udaje, vlastnosti pouzitych materiald na stavbé, pokyny sdaji o manipulaci, skladovani, stykovani a
kompletaci.

Utastnici vystavby jsou povinni respektovat a dodrzovat obecné platné predpisy CSN, SZDC, TKP SD, pravni
predpisy, predpisy ministerstva dopravy, vzorové listy, BOZP, vyhlasky, zakony a ostatni pfedpisy tykajici se vystavby
a zachazeni s prefabrikaty. Tento MN je pouze rozsifeni téchto predpist a v zadném piipad¢ je nenahrazuje.

2. POPIS A POUZITi VYROBKU

Zelezobetonové trouby patkové véetné trub patkovych vtokovych a §ikmych koncovych jsou uréeny pro stavby jedno a
vice otvorovych propustkl pod draznim télesem. Jedna se o duté dilce s vnitinim kruhovym priufezem, ve spodni ¢asti
opatiené rovnou uloznou plochou — patka trouby. Cela trub jsou opatiena tvarovanou polodrazkou, kdy vn&jsi
polodrazka tvofi tzv. hrdlo, které nevystupuje z vn&jsiho obrysu. Vnitini polodrazka tvofi tzv. diik. Vtokové ZB trouby
patkové hrdlo nemaji. Tésnéni spojii jednotlivych trub zajistuje integrované pryzové tésnéni, zabudované v drazce po
obvodu hrdla. Pro méfeni a piipadné uzemnéni bludnych proudd jsou vSechny trouby zvnéjsi strany opatfeny
zavitovym pfepravnim Uchytem, jez je vodivé propojen s betondiskou vyztuzi trouby. Ve sténdch trub, u Sikmych i
v Celech, jsou zabudovany piepravni Gchyty s kulovou hlavou odpovidajici unosnosti, umoziujici veskerou manipulaci
ve svislé a vodorovné poloze pfi pokladce a montazi.

3. POSTUP VYSTAVBY

Podminky zabudovani stanovuje RDS a souvisejici predpisy pro oblast pouziti danych prefabrikatl, zejména mostni
vzorovy list MVL 649.

Projektant zpracuje montazni specifikaci (CSN EN 13670, piiloha A) ve které stanovi zpiisob uloZeni a podepteni dilct,
vyztuzeni betonafskou vyztuzi v mistech ulozeni, stykt, prostupl a jejich propojeni, postup betonaze (zmonolitnéni) a
podminky zatézovani do doby dosazeni plné inosnosti konstrukce. V pfipadé, ze projektant nespecifikuje montazni
postupy, musi montaz probihat dle platnych norem a ptedpisi.

3.1. VYKOPY
Provadéni vlastnich vykopovych praci musi respektovat pozadavky kapitoly ¢. 3 TKP SD.

Vykopy pro zaloZeni propustkd provadéné ve stavajicim Zelezniénim télese a v bezprostiedni blizkosti koleje mohou
vazn¢ ohrozit stabilitu zemniho t€lesa a bezpecnost zelezni¢ni dopravy. Pti ndvrhu a provadéni je proto nutno dbat na
spolehlivé zajisténi stability svahl stavebni jamy, poptipadé jejich zapazeni nebo ve vyjimecnych piipadech pievedeni
ohrozené koleje na mostnim provizoriu. Navrh zajisténi stavebni jamy musi byt doloZen statickym posouzenim.

Dno vykopu (zékladova spara) se odvodni (Cerpaci jimka, odvodnovaci drazka). U propustkli na tocich se stalym
vodnim pritokem je tfeba zajistit pfevedeni vody pomocnym tésnénym nahradnim korytem nebo potrubim. Toto
opatfeni se navrhne i u objektl na obcasnych vodnich tocich, pokud neni jinym vhodnym zplisobem zamezeno
zaplaveni stavebni jamy (doCasné zahrazeni piikopti apod.). Kapacita nahradniho obtoku se uvazuje pro navrhovy
pratok Q5.

Pokud je dno vykopu poruSeno mrazem, vodou nebo bylo nakypfené, musi byt tato vrstva odstranéna a nahrazena
vhodnym zhutnénym materialem (napi. betonem pevnostni tfidy min. C 12/15 nebo $térkodrti) v minimalni tloust’ce
100 mm. Tato uGprava se provede v celé Sifce ryhy. Vyska nerovnosti nebo tloustka Gpravy dna se nezapocitava do
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tloustky zakladu. Na skalnim nebo hrubém kamenitém podkladu je nutno pro vylou€eni vzniku soustfedénych
»bodovych® namahani trubni konstrukce propustku zékladovou sparu sanovat nejméné 100 mm silnou vrstvou
podkladniho betonu nebo stérkopiskovou vrstvou tloustky nejméné 200 mm.

Prevzeti zakladové spary musi byt provedeno a pisemné odsouhlaseno stavebnim dozorem investora. Bez odsouhlaseni
nesmi byt zakladova spara zakryta. Navazné prace na zalozeni objektu musi byt zapocaty ihned po odsouhlaseni. Pokud
neni zakladova spara do 48 hodin zakryta nebo dojde k jejimu znehodnoceni (napf. zaplavenim stavebni jamy,
vyschnutim, zne€i§ténim apod.) musi zhotovitel na vlastni ndklady provést jeji upravu (napf. odtézeni narusené zeminy
a doplnéni sanacni vrstvou) a pozadat stavebni dozor o nové odsouhlaseni zakladové spary.

Sitka vykopu musi respektovat pozadavky zakonnych predpisti na bezpetnost prace a musi soucasné odpovidat
technologickym pozadavkim pro pokladku a spravné uloZeni trub a prostorovym narokidm pro provedeni piipadnych
uprav na rubu konstrukei (napf. izolace). Prostor ve stavebni jamé musi rovnéz umoznit kvalitni provedeni zasypt podél
trub. Minimalni hodnota $ifky vykopu stanovuje tab.1a obr. 1.

Minimalni volnou Sitku vné trub je tfeba upravit dle technologickych potfeb pro provadéni tiprav na rubu trub
konkrétniho propustku. Napf. pfi provadéni izola¢nich natéri na bazi horkych asfaltd je pozadovana minimalni Siika
pracovniho prostoru 0,9 m.

Tabulka 1 Nejmensi sirka ryhy

Nejmensi Sifka ryhy (OD + x ) v metrech

DN Zapazena ryha Nezapazena ryha ( 3 — sklon svahu)
R >60° R =<60°
600 az 2000 OD +0.85 OD +0.85 OD +0.40

OD je vngjsi pramér trouby v metrech
R je uhel sklonu stény v nezapazené ryze (méfeno od vodorovné roviny)

X2 oD X2 X2, oD X2

3.2. ZALOZENi PROPUSTKU

Trouby s patkou ukladame na betonovy zéklad bez tvarového pfizptisobeni. Trouby zelezni¢nich propustkl se ukladaji
zpravidla na prubézny (eventualné rozdilatovany) monoliticky betonovy zéklad. V pfipadé pozadavku na omezeni
vyluk Zelezni¢niho provozu je mozné navrhnout osazeni trub na prefabrikovany zelezobetonovy zaklad. Prefabrikovany
zelezobetonovy zaklad je zpravidla osazen na podkladni vrstvu.
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Betonaz zakladu se provadi do bednéni nebo v soudrznych zeminach do ryhy provedené v rostlém terénu. Z hlediska

priznivéjsiho statického ptisobeni, zejména u vyssich nadnasypd, je tfeba upfednostiiovat provedeni do ryhy v rostlém
terénu, viz obr 2.

Obrazek 2 Typy betonovych zakladii

4%

| 4% \ 4% i 4% /
I : I\BETONOW - r I | >y
|

ZAKLAD 1
\— PODKLADNI BETON

V ptipad¢ betonaze zakladu do bednéni je vhodné pod zakladovou desku navrhnout vrstvu podkladniho betonu o
tloust'ce 40 — 100 mm, viz obr 2. Specifikace podkladniho betonu se stanovi dle TKP SD, kap. 18, Pfiloha 1.

Neni-li pozadovano projektovou dokumentaci jinak, je nutno provést min. tloustku zakladu 150 mm. Na skalnich
podlozich Ize ptipustit min. tloustku 100 mm bez podkladniho betonu.

Betonové zaklady se u propustkll navrhuji vzdy armované. Armovani se navrhuje zpravidla v jedné vrstvé pfi spodnim
povrchu zakladové desky svafovanymi vyztuznymi sitémi. Horni plochy zakladli se mimo dosedaci plochy trub
provadéji ve spadu min. 4% pro odvedeni vody. Minimalni hodnota tloustky kryci vrstvy vyztuze v zékladu se navrhuje
dle TKP SD, kap. 18, Ptiloha 1.

Protoze je §itka spary a vodotésnost spoje zavisld na smerové a vyskové thlové odchylce navazujicich stavebnich dilct
(patkovych trub), musi rovinnost zakladni desky spliiovat pozadavek CSN EN 13670 Provddeni betonovych konstrukci,
tabulka G.10.7a:

Tabulka 2 Povolend odchylka rovinnosti betonového zdakladu

Cislo Druh odchylky Popis Dovolena odchylka A
Tolerancni tfida 1
a povrch ve styku s bednénim rovinnost

nebo hlazeny:
celkové £=20m 9 mm
mistné £=0,2m 4 mm

povrch bez styku s bednénim:
celkové £=20m 15 mm
mistné £=02m 6 mm

e
iy

Pro povrch ve styku s bednénim nebo hlazeny méreny na 2 m lati je celkové dovolena odchylka A = 9 mm, pro
povrch bez styku sbednénim méfeny na 2 metrové lati je celkové dovolena odchylka
A =15 mm.

MN 009, vydani (3-4) 3 leden 2018



L

At
oo

ZI sv ZPSV a.s. Tfebizského 207, 687 24 Uhersky Ostroh

OHL GROUP

Firma provadéjici montdz je povinna poridit pfed polozenim trub fotodokumentaci zakladové desky spolu s protokolem
o méfeni rovinnosti podkladu. V pftipade€, ze skute¢na odchylka rovinosti povrchu je vétsi, je nutné pouzit montazni
desticky z plastu vhodné tloustky o min. nosnosti 5 tun. Nelze pouzivat dfevéné kliny ¢i podlozky z korodujicich
materidli. Tyto pozadavky spliluji napt. montdzni desticky od firmy: Ing. Jiri Kotaca — Zelex, 696 71 Blatnice pod
Svatym Antoninkem ¢. 843, viz tabulka 3.

Tabulka 3

> W L4 . W
Montazni desticky
Desticky z velmi kvalitniho tvrdého plastu pouzivané pfi montazi prefabrikatG.
Unosnost plnych desti¢ek dle zkougky je minimalné 5 tun.

Montazni desticky — plné

Nazev Kryti Rozmér Mérna Hmotnost Sacek Velky Paleta
vyrobku [mm] [mm] jednotka [kg/MJ] ks sacekks ks

UP 02 2 70x70 ks 0,011 250 1000 30000
UP 03 3 70x70 ks 0,015 250 1000 30000
UP 04 4 70x70 ks 0,040 125 500 25000
UP 05 5 70x70 ks 0,025 125 500 25000
UP 06 6 70x70 ks 0,030 125 500 25000
UP 07 7 70x70 ks 0,035 125 500 15000
UP 08 8 70x70 ks 0,040 125 250 12000
UP 09 9 70x70 ks 0,045 125 250 12000
UP 10 10 70x70 ks 0,050 125 250 10000
UP 12 12 70x70 ks 0,058 125 250 8000
UP 15 15 70x70 ks 0,073 50 250 8000
UP 20 20 70x70 ks 0,098 50 250 6000

3.3. MONTAZ TRUB PATKOVYCH
3.3.1. NANESENi KLUZNEHO PROSTREDKU Obrizek 3

Na diik a tésnéni trouby se rovnomérné nanese souvisla vrstva
kluzného prostfedku pro dokonalé nasazeni trub. Pfi pouziti malého
mnozstvi kluzného prostiedku dochazi k nedokonalému spojeni ¢i k
poskozeni tésnéni, a tim ke vzniku netésnych spoja.

Vyrobce doporuéuje kluzny prostiedek DS Gleitmittel viz obrazek 3,
ktery zajistuje provedeni vodotésného spoje bez poSkozeni tésnéni.
Podrobné tdaje o kluzném prostiedku viz ptiloha 1 tohoto
montazniho navodu.

Po dohodé¢ s vyrobcem, miize byt soucasti dodavky patkovych trub
téz kluzny prostfedek dle specifikaci, uvedenych vyse vcetné
manipulacnich spojek, potiebnych pro samotnou manipulaci a
nasledné spojovani.

Poznamka:

V pripadé nouze, Ize pouzit téz mazlavé mydlo, pripadné jiny kluzny prostiedek, naneseny na pryzové tésneni hrdla a na
kontaktni plochu diiku v dostatecném mnozstvi. Vyrobce trub patkovych pri pouZiti alternativnich mazadel nenese
odpovédnost za pripadné poskozeni tésnéni ¢i nefunkcnost spoje.

Je zakazano pouziti tukt a olejd, za mrazu nesmi byt pouzita také mazadla, ktera
vazou vodu. JiZz namazané Ccasti je zapotfebi chranit p¥ed mozZnym znecisténim.
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3.3.2. POSTUP MONTAZE

v

Trouby se podkladaji od nejnizsiho bodu trasy smérem proti spadu tak, Ze nasledujici trouba se zasouva diikem do hrdla
predchozi trouby (postup montdze se muze liSit pfi zfizovani trubnich propustkii na dvoukolejnych tratich, kdy je
zpravidla montaz provadéna po polovinach).

Montéz je zahajena zpravidla usazenim trouby patkové nebo trouby patkové Sikmé vytokové na pfedem pfipraveny
zaklad na vytokové strané propustku (montaz od nejniz$iho mista smérem ke vtokové €asti propustku). Pro manipulaci
slouzi spojky pro manipula¢ni uchyty s kulovou hlavou, osazené v horni ¢asti trouby.

Dalsi trouba se polozi ditkem tésné k hrdlu jiz
polozené trouby. Trouby se vyrovnaji na osu
pokladky napi. pomoci natazeného provazku.

Samotny proces zasouvani se provadi pomoci dvou
ruénich fetézovych zvedakli, umisténych na
protilehlych bo¢nich stranach trub za pomoci 2+2

b

|
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kusi spojek pro kulové manipulacni uchyty.

Takto jsou postupné ukladany vSechny trouby a jako
posledni se montuje vtokova trouba nebo Sikma
vtokova trouba.

Lol /r,//,.j//,//',’/J',A_’AH/“,”/
KRR Rk

Tteti a dalsi troubu je vhodné spinat pfes jeden jiz
| 2x ru&ni navijak (hupcuk)

nasunuty stavebni dilec, kdy nehrozi riziko vysunuti
jiZ nasunuté trouby viz obr. 4, 5

Obrazek 4 Postup montaze trub patkovych

Obrazek 5

Obrazek 6

Pred uvolnénim zvedaki je dualezité vypodlozit pfipadnou sparu mezi troubou a betonovym zakladem plastovymi
podlozkami viz odst. 3.2. Vyrobce doporucuje pro spojovani pouZzit fetézovy zvedak s nosnosti min. 1,6 t s délkou
zdvihu 3,0 m napt. typ BRANO RZV 1,6 t viz obr. 6 a ptiloha 2 tohoto montazniho navodu.

Zatahovaci zafizeni musi byt schopné zkraceni na vzdalenost hakd cca 500 mm

z davodu spojovani prvnich dvou kusd trub. Spojeni je dokonéeno, je-1li Sifka
vnit¥ni spary 4 mm.

Vodotésny spoj je vytvofen, pokud max.

Sitka venkovni spary je mens$i nebo rovna
36 mm v kterémkoliv misté obvodu nebo S$if

ka vnitfni spary je mensi jak 20 mm.
Vzniklé spary neni nutné tmelit a nemaji vliv na dGnosnost samotnych trub nebo
propustku jako celku a umozZiiuji vzajemné natdcdeni trub v ddsledku moZného
dotvarovani podlozi v case.
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3.3.3. DODATECNE TMELENi SPAR

V ptipad¢, ze odbératel pozaduje dodatecné vyplnéni spar, vyrobce doporucuje pouziti trvale plastické tmely. Pouziti
materidli na bazi cementu, muze zpusobit poruchy na troubéch.

Vyrobce trub doporucuje napf. viceslozkovy sparovaci tmel na bazi polysulfidického polymeru
THIOFLEX 600 $edé barvy, vhodny pro nanaseni litim a pistoli. Vlastnosti tmelu, pracovni piipravy a aplikace tmelu,
podminky bezpecnosti a ochrany zdravi upiesiiuji technicky list, bezpe€nostni list, prohlaseni o shodé vyrobce
REDROCK Construction s.r.o. Praha, které jsou pfilohou tohoto dokumentu.

K vymezeni poméru $itky a hloubky tmelené spary a k jejimu utésnéni je navrzeno pouziti sparové vyplné REDFILL
Cord, kruhového prufezu, priméru odpovidajici Sifce spary. Vlastnosti sparové vyplné, podminky aplikace, podminky
bezpecnosti a ochrany zdravi upfesnuji technicky list, bezpecnostni list, prohlaseni o shodé¢ vyrobce REDROCK
Construction s.r.o. Praha, které jsou pfilohou tohoto dokumentu. Je dulezit¢é pouzit kolem zapravované spary
oboustranné maskovaci pasku, kterd zabrani ptipadnym pietokiim a rozmazani tmelu po okolnich plochach.

3.4. UZEMNENI

Pro uzemnéni bludnych proudd, zvlasté u stejnosmérné trakce, se zavitova pouzdra propojena s betonaiskou vyztuzi
osadi Srouby, které slouzi k vodivému propojeni jednotlivych trub. Vyvedeni zemnici pasky a sbérné desky se provede
na piistupném misté u ¢ela propustku.

3.5. ZASYPANiI TRUB

Po montazi a ptred zasypanim trub je vhodné provést zatmeleni manipulacnich uchyti vodotésnym tmelem na bazi
cementu (napf. PCI Polyfix, apod.).

Trouby se zasypou materialem, ktery musi souhlasit s projekénimi pozadavky a se statickym vypocétem. Vyska
presypavky ¢ini 0,55 m az 10,0 m pro trouby DN 800, DN 1000 a 0,55 az 9,0 m pro trouby DN 1200.

Zasypovy (nasypovy) material v okoli prefabrikati musi byt volen:
e max. velikost zrna zeminy bude 63 mm
e vhodny nenamrzavy material, pfipadné propustny

Zasyp (nasyp) je tieba provadét po vrstvach tloustky vhodné dle typu zeminy a ti€innosti hutniciho zafizeni, maximalné
vSak po vrstvach tl. 300 mm. Zasypani (nasypavani) bude provadéno rovnomérné po obou stranach prefabrikatd
soucasné, aby nedoslo k jednostrannému pritézovani prefabrikatd. Pfi pohybu mechanizmt v okoli zasypavanych
prefabrikdti musi byt vylouceny dynamické razy a rychlost pojizdéni nesmi ptekrocit 5 km/hod. Nasyp musi byt
kompaktni bez nespojitosti, kaveren apod. Pii zasypavani vrcholi prefabrikdth je tfeba postupovat obezietné
a vrstvu bezprostiedné nad prefabrikaty hutnit pfiméfenym zpisobem, aby nedos$lo k poskozeni prefabrikatd (napf.
Setrné hutnéni ruéné vedenou hutnici deskou hmotnosti do 100 kg).

Hutnici mechanizmy budou pro zfizovani nasypu (zasypu) v okoli prefabrikati omezeny nasledovné:

e v blizkosti prefabrikatu (tj. do vzdalenosti 1,0 m od rubu prefabrikatu a 0,6 m nad prefabrikatem) budou
pouzity pouze hutnici mechanizmy hmotnosti do 100 kg — ruéné¢ vedené

e  pii hutnéni nasypavky v tl. > 0,6 m a < 1,8 m budou pouzity lehké pojezdové mechanizmy o hmotnosti do 7 t
pfi statickém linearnim zatizeni max. 24 kg/cm

e  pii hutnéni nasypavky vysky nad 1,8 m budou pouzity stfedné t¢zké hutnici mechanizmy o celkové hmotnosti
do 16 t.

4. SKLADOVANI, MANIPULACE

Vyrobky musi byt dopravovany, skladovany a manipulovany ve stejné poloze, v jaké budou ukladany ve stavbé.
Skladky musi byt rovné, zpevnéné, dostateéné Unosné i za nepfiznivych klimatickych podminek a odvodnéné. ZB
trouby patkové vSech druhti se skladuji pouze v jedné vrstve.
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S vyrobky se manipuluje jefabem s odpovidajici nosnosti, pomoci dvou zabudovanych pfepravnich Gchytd s kulovou
hlavou v horni ¢asti trouby, nebo u trub Sikmych pomoci jednoho kusu tchytu v horni ¢asti trouby a druhého uchytu
v Cele trouby (je vyZadovana rozdilna délka uvazku).

Je nutné pouzit odpovidajici spojky od stejného vyrobce, jako piepravni uchyty. Drobné rozdily ve tvaru mohou
zpusobit nadmérné namdhani uchytd, spojek a ohrozit bezpecnost manipulace.

Manipulace musi probihat bez jakychkoliv ndrazovych zatizeni. Manipulace pies lanovy ivaz protazeny vyrobkem je
nepiipustna. Stejné tak kouleni, nebo smykani po zemi.

Pfi manipulaci je potfeba dbat zvySené opatrnosti, aby nedoslo k poskozeni stykovych ploch hrdla a diiku, ¢i jinému
poskozeni dilch a ohrozeni zdravi a Zivota osob.

5. PRILOHY

Priloha 1 Podklady, souvisejici s kluznym prostfedkem DS Gleitmittel
Priloha 2 Zvedaci zatizeni BRANO RZV
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DS GLEITMITTEL B05 = Klzny prostriedok

DS klzny prostriedok je vyvinuty Specialne pre
tesnenia osadené na rdry a Sachtové stavebné dielce
z betonu.

DS kizny prostriedok je pouzitelny za kazdého
pocasia pri teplotach od —10°C az do + 50 °C.
Mraz ateplo nezhorSuju spracovatelnost.
Pouzitie je mozné aj na mokru raru.

Konzistencia  a Smykova  pevnost DS
mazacieho prostriedku su tak nastavené, Ze
optimalny sklz je zabezpe€eny aj na drsnom
beténovom povrchu.

Osobité vyhody

Pouzitelny za tepla, chladu a dazda

Optimalny skiz je zabezpeceny aj na drsnom
beténovom povrchu.

Je priatelsky voéi Zzivotnému prostrediu
a biologicky odburatelny

Material

DS kizny prostriedok vyrdbany na baze
organicky materialov a inertnych
anorganickych plniv. Nezatazuje Zivotné
prostredie a organické zlozky su biologicky
odburatelné.

Montaz rur

DS klzny prostriedok aplikovat najlepSie pomocou rukavice na klznd beténovu plochu v hrdle (volne kizné
tesnenie GRS), alebo na Spicu (integrované tesnenie)

Dodato€né namazanie tesnenia nie je nutné, ale slizi na minimalizaciu montéaznej sily. V Specialnych pripadoch
(dvojité tesnenie),prosim dodrziavat osobitné pokyny na instalaciu!

Vydatnost 1kg DS klzny pr. B05 sa
moéze pohybovat cca

DN

300 12 rar
400 9 rur
500 7 rur
600 5 rur
700 5 rur
800 4 rar
900 4 rar
1000 3 rur
1200 3 rur

Integrované rdrové tesnenie



Zostavovanie Sachtovych dielcov

DS klzny prostriedok aplikovat najlepsie pomocou rukavice na vnutornu plochu Sachtového hrdla (klzné prstencové
tesnenie DS SG) alebo na Spicu (integrované tesnenie DS BS 2000)
Dodatoc¢né namazanie tesnenia nie je nutné ale sluzi na minimalizdciu montaznej sily.

Priklad: volné Sachtové tesnenia Priklad: integrované Sachtové tesnenie

Spotreba pri zostavovani Sacht

Vydatnost' 1kg DS klzny pr. BO5 sa m6ze
pohybovat cca
DN
1000 7 $acht
1200 3 Sachty
1500 2 Sachty

Délezité upozornenie pre pouzitie

Podra DIN EN 1610 je vyrobca rar a $acht povinny dodavat okrem stavebného a tesniaceho dielu aj klzny
prostriedok

Klzny prostriedok od spolo¢nosti DS Dichtungstechnik je vysledok mnohoro€ného vyvoja a praktickych
sklsenosti. Vdaka $pecialnemu zloZeniu je DS klzny prostriedok presne spifia poZiadavky vyplyvajlice z pokladky
betonovych a Zelezobeténovych rdr. Okrem vyhody optimalneho sklzu pri montazi je DS klzny prostriedok plne
biologicky odburatelny

V sulade s poziadavkami normy DIN EN 681-1 v bode 4.1.1. nema

ziadny negativny vplyv na Zivotnost' tesnenia. Preto Vas prosime o porozumenie , Ze poskytujeme zaruku na
né$ tesniaci material len ak bol spracovany s DS klznym prostriedkom.

Kvalita FBS je zarucena len pri pouziti klzného prostriedku schvéleného vyrobcom tesnenia



Navod na zpracovani

STEINHOFF Gleitmittel

Normy DIN 19549 a DIN 19550
predepisuji, Zze kluzné prostiedky,
=" potiebné a schvdlené pro montéz
a3 frub o Sachtovych stavebnich

ﬁ prvkd, md& dodévat vyrobce t&s-
" nicich krouzko.

" Kluzny prostfedek STEINHOFF byl
. vyvinut vyhradné pro pouZiti u
el betonovych, Zelezobetonovych a
* & protlakovych trub a betonovych
iy Sachtovych stavebnich prvko u infe-
grovanych nebo volné na stavbu
~ dodavanych t&snicich  krouzkd.

Odpovidajicim zpdsobem pfitom
byly zohlednény potieby praxe.

DSI m

K TisNici SYSTEMY PRO
VYSTAVBU KANALIZACH

»

[JEbeoraal(yaomony)|
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kluzny prostredek STEINHOFF - pro montai beto-
novych trub, ielezobetonovych trub, protlakovych trub a
hetonovych sachtovych stavebnich prvko

Kluzny prostiedek STEINHOFF moze lg'/t v zasadé pouzit za
kazdého pocasi v teplotnim rozmezi od =10 °C do + 50 °C.
Lze jej dokonce pouzit na mokré stavebni dily.

Dokonce na hrubém betonovém povrchu zostane vyhodny
0¢inek kluzného prostfedku STEINHOFF zachovan, nebot se
konzistence postard o potiebnou kluznost a smykovou
pevnost.

Kluzny Iprostfedek STEINHOFF Le zaloZen na organickém
materidlu a inertnich anorganickych plnivech. NezatézZuje
Zivotni prostiedi.

Lze dodat v 5 nebo 10 kg kbelicich.

POUZITi U TRUB

Kluzny prosttedek STEINHOFF se u kluznych krouzkd Kluzny prostredek  STEIN-

STEINHOFF nanese po pelivém ocisténi ncvklouznou plochu HOFF se po peclivém
v hrdle, nebo u integrovanych tésnicich krouzkd STEINHOFF Zieni celoplognd
= : B Lol ) vycisténi celoplodné nanese
AI;IKI?RPLUS na drik. V praxi se osvédcilo nanaseni pomoci na hrdlo. | zde je doporuco-
RS e vano naneseni pomoci ruka-
22 PECIESr 2 e o a vice.
Dodateéné namazani tésniciho krouzku neni sice bezpodmi-
nedn& nutné, moze se viak v nékterych pfipadech, které se Dodatené namazéni tésnéni
na stavenisti vyskytnou, ukdzat jako uZitecné. neni bezpodminedn& nuné,
moze se ale v nékterych pfipa-
nandSeni kluzného prostedku dech na stavenisti kladné kluzny prostredek
uinieg!uvanéhotésnéni 7 osvedcit.
N

nandeni kluzného prostiedku
u kluznych krouzk

OststraBBe 28 - 48301 Nottuln, Germany
Te|': + 49 (O) 25 02/23 07-0 :Jocv;irrnn:m'pouze za pozadované hodnoty odpovidajici
Fax: + 49 (O) 25 02/23 07-30 m Nase prospekty a tisténé materidly radi podle nejlepsiho

= = védomi, obsah je viak bez préavni zavaznosti. v ostatnim
E-Mail: info@ds-dichtungstechnik.de =GP F=  pifinose Vieobeené prodeini pocininky.

U vlastnosti materialo uvedenych v tabulkéch a diagramech

Stav leden 2002

IK Internet: www.ds-dichtungstechnik.de
GSTECHN
pICHTUN



® BRANO a.s., 747 41 Hradec nad Moravici

Ceska republika
ﬂ D tel.:+420/ 553 632 303
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zz-info@brano.eu; info@brano.eu

) NAVOD K POUZITi o
BEZPECNOSTNI ZASADY, PROVOZ A UDRZBA
PRO

REHTACKOVY ZVEDAK
typ RZV, nosnost 0,8t; 1,6t; 3,2t; 5t a 6,3t

Pred pouzitim tohoto vyrobku si peclivé prectéte tento navod k pouziti. Obsahuje
dilezité bezpecnostni pokyny a pokyny pro uZiti, instalaci, provoz a udrzbu vyrobku.
Zajistéte, aby tento navod k pouziti mély k dispozici vSechny odpovédné osoby.
Udrzujte pro dalsi pouziti!

\[ydém’4.
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1 DEFINICE

n N[HEIFAT| Nebezpedi: poukazuje na bezprostredné nebezpe&nou situaci,
ktera zplsobi umrti nebo vazné zranéni, pokud se ji obsluha
nevyvaruje.

n VZ:\z{0)7:\\||  Varovani: poukazuje na moznou nebezpe&nou situaci, ktera by
mohla zpusobit umrti nebo vazné zranéni, pokud by se ji obsluha
nevyvarovala.

n Upozornéni: poukazuje na moznou nebezpecnou situaci,
ktera by mohla zpusobit drobné nebo lehké zranéni, pokud by
se ji obsluha nevyvarovala. Upozornéni muze také varovat
pred nebezpecnymi praktikami.

Nosnost (Q): je maximalni dovolena hmotnost bfemene (mezni pracovni zatizeni),
kterym je mozno zatizit zvedak pfi provadéni manipulaci za podminek, stanovenych
timto navodem.

2 UCEL ZARIZENI

2.1 Rehtagkovy zvedak typ RZV, nosnost 0,8t; 1,6t; 3,2t; 5t a 6,3t (dale jen zvedak)
je konstruovan vyhradné pro ruéni zvedani, spousténi a tazeni volnych bfemen

v libovolném sméru na pracovisti. Hmotnost bfemene pfi zvedani nebo tah v fetézu
pfi tazeni nesmi pfesahnout udanou pfipustnou nosnost.

2.2 Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozadavkim, stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ve znéni Ceského technického predpisu
- narfizeni vlady €. 176/2008 Sb. v platném znéni i poZzadavkim harmonizovanych
geskych technickych norem CSN EN ISO 12100 a CSN EN 13157+A1.

2.3 Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozadavkim stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU ve znéni ¢eského technického predpisu
— nafizeni vlady €. 116/2016 Sb. v platném znéni. Vyrobek je proveden jako zafizeni

& IM2c dle CSN EN 13463-1:2009 a SN EN 13463-5:2012. Splfiuje podminky
pro pouziti v dainim prostredi ,nebezpecné atmosférické podminky 2

dle CSN EN 1127-2.

2.4 Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozadavkim stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU ve znéni ¢eského technického predpisu
— nafizeni vlady ¢. 23/2003 Sb. v platném znéni. Vyrobek je proveden jako zafizeni
& 112GDcT85°C dle CSN EN 13463-1:2009 a CSN EN 13463-5:2012. Spliuje
podminky pro pouziti v dalnim prostfedi ,z6na 1 a zéna 21, “zdéna 2 a zéna 22° dle
CSN EN 1127-1.

Pozn.: Clanky 2.3 a 2.4 plati pro provedeni zvedaku do prostfedi s nebezpedim
vybuchu.



3 BEZPECNOSTNI ZASADY

3.1 SOUHRN BEZPECNOSTNICH ZASAD

Pfi zvedani nakladu existuje nebezpedi, zvlasté v pripadé, kdy neni zvedak pouzivan
spravnym zpusobem nebo je Spatné udrzovan. Jelikoz nasledkem by mohla byt
nehoda nebo vazné zranéni, je nutné pfi praci se zvedakem, pfi jeho montazi, adrzbé
a kontrole dodrzovat zvlastni bezpecnostni opatreni.

1 [VAROVANI

NIKDY nepouZivejte zvedak ke zvedani nebo prepravé lidi.
NIKDY nezvedejte nebo nepfepravujte ndklady nad lidmi nebo v jejich blizkosti.
NIKDY nezatéZujte zvedak vice, nez je nosnost uvedena na zvedaku.

VZDY se presvédéete, Ze nosna konstrukce bezpedné udrzi piné zatizeny zvedak a
vSechny zvedaci operace.

VZDY pred zahajenim prace upozornéte osoby v okoli.
VZDY ¢&téte navod k pouziti a bezpe&nostni pokyny.

Méjte na paméti, Ze za spravnou techniku vazani, zvedani a tazeni bfemen je
odpovédna obsluha. Proto provéite v8echny narodni smérnice, pfedpisy a normy,
zda neobsahuiji dalsi informace o bezpecéné praci s vasim zvedakem.

3.2. BEZPECNOSTNIi ZASADY

1 [VAROVANI

3.2.1 Pred pouzitim

VZDY zajistéte, aby zvedak obsluhovaly fyzicky zdatné, zptisobilé a poucené osoby
star§i 18 let, seznamené stimto navodem a proSkolené o bezpecnosti a
zpusobu prace.

VZDY kazdy den pied zahajenim prace zvedak zkontrolujte podle odstavce 8.2.(1)
,0enni prohlidka“.

VZDY se piesvéddete, ze délka fetézu je dostatedna pro zamyslenou praci.
VZDY pouzivejte pouze originalni Fetéz.
VZDY zajistéte, aby bfemenovy fetéz byl nezkorodovany, &isty a naolejovan.

VZDY se presvéddete, ze koncovy doraz (kotva) je pevné pfipevnén na poslednim
¢lanku fetézu, nebo na télese zveddku (u vicepramennych typu).

NIKDY netahejte bfemena pevné ulozena nebo neznamé hmotnosti.
NIKDY nenapinejte bez znalosti nutnych napinacich sil.

NIKDY nepouzivejte zvedak poskozeny nebo opotfebovany

VZDY zkontrolujte funkci brzdy pfi zahajeni préace (viz &l. 8.2 (2) bod 6.)
NIKDY nespojujte nebo neprodluzuijte fetéz.




NIKDY nepouzivejte zvedak s vyskocenou, poskozenou nebo chybéjici pojistkou
haku.

NIKDY nepouZivejte zvedak bez viditelného oznaceni nosnosti na zvedaku.
NIKDY nepouzivejte upravené nebo deformované haky.
NIKDY nepouzivejte zvedak, ktery je oznacen visackou ,MIMO PROVOZ*.

VZDY konzultujte s vyrobcem nebo jeho zplnomocnénym zastupcem pouZiti
zvedaku v nestandardnim nebo extrémnim prostredi.

3.2.2 Pri pouziti

VZDY se presvéddete, Ze bfemeno je na haku spravné zavéseno.
VZDY se presvéddete, Ze pojistky haku jsou spravné zaskodeny.

VZDY davejte pozor na nadmérny zdvih nebo spousténi (krajni polohy).
VZDY pracujte se zvedakem jen ruéni silou. Neprodiuzujte paku.

VZDY pfi zvedani bfemen o hmotnosti blizici se jmenovité nosnosti zdvihadla
doporucujeme vzhledem k velikosti ovladacich sil, aby obsluhu zajistily dvé osoby.
PFi tazeni bfemen zajistéte zveddk tak, aby nedo$lo k padu zvedaku pfi nahlém
uvolnéni bfemene.

NIKDY nepouZzivejte zvedak ke kotveni bfemen.

NIKDY nedovolte, aby se bfemeno houpalo, zpusobilo razy nebo vibrace.

NIKDY nepouzivejte fetéz zvedaku jako vazaci prostiedek.

NIKDY nezavéSujte biemeno na Spici haku.

NIKDY netahejte fetéz pres jakoukoliv hranu.

NIKDY nesvafujte, nefezte nebo neprovadéjte jiné operace na zavéseném bfemenu.
NIKDY nepouzivejte fetéz pro ukostreni pfi svarovani.

NIKDY se zvedakem nepracujte, zane-li fetéz skakat &i objevi-li se atypicky
nadmérny hluk.

3.2.3 Po pouziti
NIKDY nenechaveijte zavésené biemeno
VZDY zajistéte zvedak proti neopravnénému pouziti

3.2.4 Analyza rizik

Rozbor moznych rizik z hlediska konstrukce, provozovani i prostiedi nasazeni
zvedaku je uveden v samostatném dokumentu ,Analyza rizik“. Tento dokument je
mozno vyzadat v servisnich stfediscich.

3.2.5 Udrzba

VZDY umoznéte osobam, uréenym uzivatelem provést pravidelnou prohlidku
3 zvedaku.

VZDY zajistéte, aby fetéz byl Cisty a naolejovan.

VZDY zajistéte, aby kluzné &asti byly dostatedné namazany tukem.
NIKDY nepfidavejte dalsi €asti pro prodlouzeni bfemenového fetézu

PFi adrzbé Ize provadét pouze takové zasahy,které budou v souladu s pozadavky
vyrobce,uvedené v kap.11 a 14 tohoto NKP.

5



NENi PRIPUSTNE provadét opravy a udrzbu jinym zptsobem, neZ predepisuje
vyrobce. Jedna se zejména o zakaz pouzivani neoriginalnich nahradnich dild nebo
provadéni zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

4 BALENI, SKLADOVANI A MANIPULACE

4.1 BALENI

4.1.1 Zvedaky se dodavaji ve smontovaném stavu balené v lepenkovych krabicich.
4.1.2 Soucasti dodavky je tato privodni dokumentace:
a) Navod k pouziti
b) ES prohlaseni o shodé
c) OsvédCeni o jakosti a kompletnosti vyrobku a zarucni list.

C1)

Doba zaruky je uvedena v zaruénim listu.

C2) Zaruka se nevztahuje na vady zpusobené nedodrzenim pokyna
uvedenych v navodu k pouZziti a na vady vzniklé nespravnym pouzitim a
neodbornym zasahem.

C3)Zaruka se

neoriginalnich nahradnich dild bez souhlasu vyrobce.
C4) Reklamace vad vyrobku se provadi podle pfisluSsnych ustanoveni
obchodniho zakoniku po pfipadé obanského zakoniku ve znéni pozdéjsich

predpisu.

rovnéz nevztahuje na zmeény na vyrobku nebo pouziti

d) Seznam servisnich stfedisek (pouze pro Ceskou a Slovenskou republiku)

4.2 SKLADOVANI
Zvedaky skladujte v suchych a Cistych skladech prostych chemickych vlivi a vyparu.

(1) VZdy skladujte zvedak bez jakéhokoliv zavéSeného bfemene.

(2) Setiete ze zvedaku vSechen prach, vodu a nedistoty.

(3) Promazte fetéz, Cepy haku a pruziny pojistek haku.

(4) Zavéste zvedak na suchém misté.

(5) Pfi dalsim pouziti se fidte instrukcemi ¢&l.8.1.2 ,Denni prohlidka“ a 8.1.4
,Prilezitostné pouzivany zvedak®.

4.3 MANIPULACE

Pfi manipulaci dodrzujte platné

bfemeny.

5 HLAVNIi TECHNICKE PARAMETRY

technické pfedpisy a normy pro praci s tézkymi

Nosnost| Pocet | Ovladaci | Zvedaci' | Rozsah | Zakladni® | Hmotnost
Typ (t) nosnych sila rychlost | provozni | zdvih (m) (k@)
pramen (N) (m/min) teploty

,8 1 400 1,27 9,5

1,6 1 370 0,52 -20°C 17

RZV 3,2 2 370 0,26 az 1,5 24,5
5 3 440 0,22 +50°C 41

6,3 4 430 0,17 46

Poznamky:

1) Vypocteno za predpokladu 48 kyvii ruéni pakou za minutu.
2) Maximadln{ standardni zdvih ¢ini 15m. Pozadovany zdvih je nutno specifikovat v objedndvce.
Zdvihy nad 15 m musi byt konzultovany s vyrobcem.




5.1 MECHANICKE ZARAZENI
Bezpecnost a zivotnost zvedaku je zaruena za predpokladu, Ze pracuje v souladu

s pfedepsanym zafrazenim.

Zvedak je konstruovan pro tfidu 1Bm podle pfedpisu FEM 9.511 — viz tab. 5.1.
(odpovidé klasifikaci mechanismu M3 podle ISO 4301/1).
Pramérny denni pracovni ¢as stanovi zatézovy diagram.

Tab. 5.1 MECHANICKE ZARAZENI

Zatézovy diagram Definice Koeficient Primérny denni
(rozloZeni zatizeni) zatizeni pracovni ¢as (h)
1 Zvedaky obvykle podléhajici
(lehké) malému zatiZeni a pouze ve k<0,50 1-2
vyjimecnych piipadech
maximalnimu zatiZeni.
2 Zvedaky obvykle podléhajici
(stiedni) malému zatiZeni, ale pomérn¢ | 0,50< k < 0,63 0,5-1
¢asto maximdlnimu zatiZeni
3 Zvedéaky obvykle podléhajici
(te€zké) strednimu zatiZeni, ale 0,63<k <0,80 0,25-0,5
opakovan¢é maximalnimu
zatizeni
4 Zvedéaky obvykle podléhajici
(velmi tézké) maximdalnimu zatiZeni nebo 0,80<k <1,00 0,12-0,25
zatizeni, bliZicimu se maximu

Zatézovy diagram
1

0,733

0,4

0,1
|

Zatézovy diagram

2

0,467

Zatézovy diagram

3

0,2

0,4

Zatézovy diagram
4

0,8

50 100

0 167 333 50

5.2 MATERIAL A PROVEDENI

100 0

% pracovniho ¢asu

50 100

100

5.2.1 V8echny C¢asti zvedaku jsou zhotoveny z oceli a litiny, brzdici vioZky brzdy z
mosazi nebo kovokeramického materialu.
5.2.2. Na konstrukci zvedaku nejsou pouzity materialy nachylné k tvorbé zapalné
jiskry ve smyslu pfilohy & 2 ¢&l. 1.3.1 knafizeni vlady €. 23/2003 Sb. a
harmonizovanych technickych norem CSN EN 1127-2 &l. 6.4.4,CSN EN 1127-1
¢l.6.4.4 a CSN EN 13 463-1 ¢l. 8.1.
5.2.3. Materialy s nebezpe&nymi uginky statické elektfiny ve smyslu CSN EN 1127-2
&l. 6.4.7, CSN EN 1127-1 ¢1.6.4.7 ,CSN EN 13463-1 ¢&l. 7.4.3 a CSN 33 2030

nejsou ve zvedaku pouzity.

5.2.4 Zvedak nepiekracuje hodnoty hluky uvedené v pfiloze ¢.1 ¢lanek 1.7.4.2
pismeno u ) NV 176/2008 Sb. ( smérnice EP a RE &. 2006/42/ES )

Pozn.: Clanky 5.2.2 a 5.2.3 plati pro provedeni zvedaku do prostfedi s nebezpe&im

vybuchu.



5.3 UDAJE NA VYROBKU
Kazdy vyrobek je opatien Stitkem na kterém jsou uvedeny tyto udaje:

Standardni provedeni: | Provedeni do prostiedi s nebezpecim vybuchu:
oznaceni vyrobce oznaceni vyrobce
adresa vyrobce adresa vyrobce
typ vyrobku typ vyrobku
nosnost nosnost
vyrobni &islo vyrobni €islo
rok vyroby rok vyroby
oznaceni CE oznaceni CE
symbol typu ochrany(IM2c pro skup.l, 12GDcT85°C pro skup.ll)

6 INSTALACE ZVEDAKU

Pfed instalaci a pouZzitim peclivé zkontrolujte zvedak, zda neni poSkozen.

6.1 KONTROLA PRED INSTALACI
6.1.1 Nosna konstrukce

|| [VAROVANI

VZDY se ujistéte, ze nosna konstrukce je dostatecné pevnd, aby udrzela hmotnost
bfemene a zvedaku. Instalace nesmi byt provedena na konstrukci, u které
nelze ovéfit Unosnost.

VZDY za nosnou konstrukci odpovida uzivatel!

6.2 ZAVESENIi ZVEDAKU

! JUPOZORNENI

PFfi zavéSovani zvedaku na zavésny prvek dbejte nejvySSi opatrnosti a zajistéte
fadné podminky pro bezpeénou instalaci podle charakteru prostfedi (pracovni
plosina, pomocné zdvihadlo apod.), aby nedoslo k ohrozeni nebo zranéni osob. Pfi
zavéSovani zvedaku ve vyskach pouZijte ochranné prostredky proti pAdum z vysky.
Za vytvoreni podminek pro instalaci zvedaku a provedeni instalace odpovida
uzivatel.

6.2.1 Mazani retézu
Naneste jemnou vrstvu oleje na fetéz nejlépe pomoci spreje. Pravidelné mazani
zabrani opotfebovani a korozi fetézu a prodlouzi jeho Zivotnost.

6.3 NASTAVENI DELKY RETEZU Obr. 6.3 Nastaveni délky retézu

Pro zavésSeni haku pred zvedanim ;

nebo tazenim potfebujeme obvykle ]

nastavit délku fetézu (rozpéti hakua) J-t-Le)

na pozadovanou vzdalenost. 4 poloha ‘

Reverzni packu (1) na ruéni pace neutraini poloha pii
(2) nastavte do neutralni polohy — ) Zvedan
viz. obr. 6.3. Pfi této poloze 1 NS e

reverzni packy muzete otacet ooloha pii ~~ [C

ru¢nim kolem (4) a posouvat fetéz 2 SpOUStEN | A

v obou smérech.




6.4 POLOHA ZVEDAKU PRI TAZENI

Zvedak musi byt instalovan tak, aby pfi zatizeni byly osy haka a fetéz v jedné
primce.

" poloha zvedaku

zavéseni haku

N vazaci prostfedek -

zavésny prvek nebo bfemeno

6.5 ZVEDANI (TAZENi) NEBO SPOUSTENI

Pfed zvedanim reverzni pa¢ku povytahnéte a nastavte na znacku zvedani — Sipka
nahoru (viz obr. 6.3). Zvedani provedte kyvavym pohybem ruéni paky.

Na pocCatku zvedani, nez dojde k napnuti Fetézu, pfidrzte ruéni kolo tak, aby nebylo
unaseno pakou pfi jejim zpétném pohybu.

Pfed spousténim bfemene nebo uvolnénim napjatého Fetézu presurite reverzni
packu do polohy na znacku spousténi — Sipka dolu (viz. obr.6.3). Kyvavym pohybem
ruéni paky bremeno spustte nebo napjaty fetéz uvolnéte.

PFi kazdé zméné polohy reverzni packy se presvédcCete, zda packa spravné zapadla
do lGZka v ruéni pace.

Prvni pohyb ruéni paky po zméné chodu fetézu (po pfesunuti reverzni packy) je
lehce zablokovan. Tento stav nastane vlivem silnéjSiho dotaZeni brzdy zejména pfi

v vV

uvolnéte brzdu a tim sou¢asné odblokujte ru¢ni paku.

6.6 BEZPECNOST ZVEDAKU — POKYNY PRO OBSLUHU

Zvedani i spousténi Ize prerusit v libovolné vySce zdvihu. Stabilitu polohy bfemene
zajistuje lamelova brzda.

Proti pretizeni je fehtaCkovy zvedak zabezpelen stfiznym kolikem (A) ve zvedaci
pace. Pfi prestfizeni stfizného koliku zUstane poloha bfemene stabilizovana. S
prestfizenym kolikem Ize bfemeno pouze bezpecné spustit. Dva nahradni stfizné
koliky (B) jsou zastréeny v otvorech zvedaci paky (viz obr. 6.3)

Pouzivat jinych nez originalnich striznych kolika se z bezpecnostnich davodi
nedovoluje.

6.7 ZKOUSKA PRED POUZITIM

|1 JUPOZORNENI

(1) Nejdfive prohlédnéte znovu predeslé Clanky tohoto navodu a ujistéte se, Ze
vSechny kroky byly sprdvné provedeny a v8echny ¢asti jsou bezpecné
namontovany.

(2) Zkontrolujte, zda jsou haky spravné zavéseny a pojistky haku zaskoceny.

(3) Vizualné prohlédnéte nosnou konstrukci nebo zavésné prvky, zda jsou bez
zavad.

(4) Nékolika pohyby ruéni pakou odzkous$ejte funkci zvedaku bez zatizeni.



(5) Provedte nékolikeré zvedani a spousténi s vhodnym bfemenem (10% az 50%
nosnosti). SouCasné oveéite brzdu, zda pfi spousténi a zastaveni udrzi bfemeno
bez prokluzovani.

7 PROVOZ

7.1 POUZITi ZVEDAKU

Zvedak je viceucelové zafizeni, uréené pro zvedani, spousténi a tazeni bremen na
pracovisti. Muze se pouzivat nejen v bézném prostiedi, ale i v prostfedich
s nebezpecim vybuchu, je-li na Stitku oznacen symbol typu ochrany — viz ¢l.2.3 , 2.4
a 5.3 tohoto NKP.

Ovlada se vyhradné pomoci ru¢ni paky. Je uréen pro organizace i soukromé osoby.
Protoze prace s tézkymi bfemeny mulze pfedstavovat neoCekavané nebezpedi, je
nezbytné fidit se vSemi ,Bezpecnostnimi zasadami“ podle kapitoly 3.

1 [VAROVANI

Nepokraduijte v praci, jestlize koncovy doraz (kotva) nebo kladnice (u
vicepramennych typu) se opfe do télesa zveddku. PosSkozeni koncového dorazu
muze vést k padu bfemene.

PFi taZzeni nebo napinani mize dojit k nahlému posunu bfemene a tim k uvolnéni a
padu nezajisténého zvedaku. Dbejte proto zvySené pozornosti.

! [VAROVANI

U zvedaku s velkym zdvihem (15 a vice m) muzZe dojit pfi spousténi biemen ve
vyjimecnych pfipadech (nepferusované a rychlé spousténi) k nebezpecnému zahrati
brzdy. V téchto pfipadech je zapotiebi spoustét bremena zvolna a preruSované.

! [VAROVANI

Nikdy nezavésujte na zvedak bfemeno bez pfedchoziho aktivniho pfizvednuti
bfemene zvedakem. Mlze dojit k padu bfemene z divodu neutazené brzdy.

' JUPOZORNENI

Pfi zvedani bfemen, ktera budou v zvednutém stavu prevéSovana na jiné zdvihadlo
(jefab, vysokozdvizny vozik a pod.) je nutné odlehcit bfemenovy fetéz (fetézy)
ruéni pakou zvedaku, nikoli nadzvednutim bfemene jinym zdvihadlem. Pouze
uvedeny postup zaruc€uje bezproblémové odbrzdéni brzdy zvedaku po sejmuti
bfemene.

7.2 BEZPECNE PRACOVNI PROSTREDI

1 [VAROVANI

(1) Obsluha zveddku musi byt prokazatelné seznamena s timto navodem k pouZiti,
musi dodrzovat platné bezpecnostni a hygienické pfedpisy a musi byt opravnéna
k obsluze tohoto zafizeni.

(2) Pri praci se zvedakem musi byt obsluha vybavena ochrannou pfilbou, rukavicemi
a vhodnou obuvi.

(3) Kvazani bfemen musi byt pouzity pouze ovérené vazaci prostfedky patficné
nosnosti.

(4) Pfi obsluze vice osobami musi byt vZzdy uren jeden pracovnik proskoleny o
bezpelnosti pfi praci, ktery je odpovédny za manipulaci se zvedakem.
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(5) Musi mit volny a ni¢im nezaclonény vyhled na celou pracovni plochu jesté pred
zahajenim prace. Pokud to neni nozné, musi mu s dohledem pomahat jedna i
vice osob pobliz zvedaku.

(6) Pfed zahajenim prace musi obsluha provéfit, zda je cely pracovni prostor
bezpecny a zda je moznost Uniku z pfipadného prostoru ohrozeni.

(7) PFi praci se zvedakem musi byt dodrzen dostateény odstup obsluhy od bfemene.
Je zakazano zvedat nebo spoustét neskladna bFfemena, ktera neumoziuji
dodrzet dostateCny odstup.

(8) Pokud pracujete se zvedakem v omezeném prostredi, musi byt zajisténo, aby hak
nebo bfemeno nenarazilo na prekazku nebo do télesa zvedaku.

8 KONTROLA ZVEDAKU
8.1 PROHLIDKA

8.1.1 Druhy prohlidek

(1) Uvodni prohlidka: predchazi prvnimu pouziti. VSechny nové nebo opravené
zvedaky musi byt provéfeny odpovédnou kompetentni osobou, aby bylo zajisténo
kvalifikované plnéni pozadavku této prirucky.

(2) Prohlidky zvedaku provozovanych pravidelné se obecné déli do dvou skupin
podle interval( prohlidek. Intervaly zavisi na stavu kritickych komponentd zvedaku a
na stupni opotfebovani, poskozeni nebo nespravné funkci. Dvé hlavni skupiny jsou
zde oznaceny jako denni a pravidelna. Odpovidajici intervaly jsou definovany takto:

(a) Denni prohlidka: vizualni provérka, kterou provadi obsluha, ur€ena uzivatelem
na zacatku kazdého pouZziti.

(b) Pravidelna prohlidka: vizualni prohlidka, kterou provadi osoba uréena

uzivatelem.

1) bézny provoz — jednou ro¢né,

2) tézky provoz — jednou za pul roku,

3) zvlastni nebo ob&asny provoz — podle doporuceni kompetentni osoby pfi prvnim
pouziti a podle nafizeni kvalifikovanych zaméstnancu (pracovnikd udrzby).

8.1.2 Denni prohlidka
U &asti doporucenych v odstavci 8.2(1) ,Denni prohlidka“ provéfte, zda zvedaky
nejsou poskozeny nebo nemaji vadu. Tuto prohlidku provadéjte také béhem provozu
vintervalu mezi pravidelnymi prohlidkami. Kvalifikovani zaméstnanci urci, zda
jakakoliv vada nebo poskozeni muze predstavovat nebezpeli a zda je nutna
podrobnéjsi prohlidka.

8.1.3 Pravidelna prohlidka

Celkové prohlidky zvedaku provadéjte ve formé doporucenych pravidelnych
prohlidek. Pfi téchto prohlidkach mize zvedak zlstat na svém obvyklém misté a
neni tfeba jej rozebirat. Doporu¢ena pravidelna prohlidka uvedena v odstavci 8.2(2)
musi byt provedena pod dozorem kompetentnich osob, které ur€i, zda je nutné
zvedak rozebirat. Tyto prohlidky zahrnuji také poZzadavky denni kontroly.

11



8.1.4 Prilezitostné pouzivany zvedak

(1) Zvedak, ktery nepracoval po dobu jednoho mésice nebo déle, ale méné

jez

jeden rok, pfed opétovnym uvedenim do provozu podrobte prohlidce, odpovidajici
pozadavkam v odstavci 8.1.2.
(2) Zvedak, ktery nepracoval po dobu jednoho roku, pfed opé&tovnym uvedenim do
provozu podrobte prohlidce, odpovidajici poZzadavkim v odstavci 8.1.3.

8.1.5 Zapis o prohlidce
O provedenych zkouskach, opravach, prohlidkach, a udrzbach zvedakl vedte vzdy
zaznam. Datované zapisy o prohlidkach provadéjte v intervalech specifikovanych
v odstavci 8.1.1 (2)(b) a uchovejte na misté, uréeném uzivatelem.

Vady odhalené kontrolou nebo zaznamenané bé&hem prace musi byt oznameny
osobé odpovédné za bezpecnost a uréené uZivatelem.

8.2 POSTUP PROHLIDKY

(1) Denni prohlidka (provadi obsluha nebo odpovédna osoba)

DIL ZPOSQB LIMIT/KRITERIUM NAPRAVA
PROHLIDKY PRO VYRAZENI
1. Funkce zvedaku vizualné fetéz se zadird, skice, |fetéz vycistit a
sluchovée vydava nadmérny namazat, pokud se

hluk, apod.

zavada neodstrani,
vymenit fetéz

2. Upeviiovaci

vizualni kontrola

vadné nebo chybégjici

nahradit novymi

soucasti. vSech Sroubd, matic, |soudasti
nytl apod. uvolnéné soucasti dotdhnout povolené
soucasti
3. Haky Vizualné vyskocena pojistka ze | Odborna revize
(1) Vzhled Spicky hdku, zdvihadla — vymeéna
ohnuty diik haku, jiné | hdku a dalSich
viditelné deformace |poskozenych dila
haku
(2) Otaceni hdku otocte hdkem kolem | hgk se plynule neot4éf | vy¢istit a promazat
osy nebo drhne
(3) Pojistka hdku ruénim odpruZenim | pojistka se pii stladen{ | vy&istit, promazat
pojistky nevraci oprava nebo vymeéna
4. Retéz biemenovy | vizudlné zkontrolujte |deformace, nadméré |vyména fetdzu
(1) Vzhled cely fetéz opotiebeni, koroze
(2) Mazani vizualné fetéz neni namazan fetéz oCistit a namazat
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(2) Pravidelna prohlidka (provadi kompetentni osoba)

DIL

ZPUSOB
PROHLIDKY

LIMIT/KRITERIUM
PRO VYRAZENI

NAPRAVA

1. Upevinovaci
soucdsti.

vizualni kontrola
vSech Sroubu, matic,
nyti apod.

vadné nebo chybéjici
soucasti
uvolnéné soucasti

nahradit novymi

dotdhnout povolené
soucdsti

2. Vsechny dily

vizualni kontrola

opotiebované nebo
poskozené dily
znecCisténé a
nenamazané dily

nahradit novymi

rozebrat, vycistit,
namazat a znovu
sestavit

3. Stitek — oznaceni
nosnosti na zvedaku

vizualni kontrola

nosnost neni ¢itelna

opravit nebo nahradit
novym

opravit oznaceni na
zvedaku

4. Héky
(1) Deformace haku
(rozevteni)

(2) Opottebeni hiaku

zmérfte rozmér ,,C*
pomoci posuvného
mefitka

vizualni kontrola

zmeérte rozmer ,,A““ a
,B* posuvnym

nameétend hodnota je
vetsi, nez stanovi tab.

deformace je viditelnd
pii vizudlni kontrole

nepouzivejte hék,
pokud se rozméry
,,A“nebo ,,B“
zmenSily o vice nez

Odbornd revize
zdvihadla — vyména
haku a dalSich
poskozenych dilt

Opottebovany nebo
nataZzeny hak

méfitkem 10% nahrad’te novym
Nosnost Rozmér "A" (mm) Rozmér "B" (mm) Rozmér "C" (mm)

(1) Standart Limit Standart Limit Limit

0,8 22 19,8 19 17 29

1,6 26 23,4 23 20 35

3,2 36,5 32,8 34 30,5 41

5 42 37,8 35 31,5 45

6,3 58 53 45 41 52

5. Retéz
- natazeni

meieni roztece

posuvnym méfitkem,
zméfte v misté, které
je nejcastéji ve styku
s kladkou a ofechem

rozméry ,,t* nesmi
pfesahovat limitni
hodnoty uvedené

v nésledujici tabulce

pokud jsou limitni
hodnoty ptekroceny,
pozadejte o vyménu
fetézu
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Pocet Zatizeni pfi | Rozte¢ méfenych ¢€lanki
Nosnost . .
(1) mfzr’enynch méfeni tx5
Clanku (N) Standart Limit
0,8 5 800 97,5 100,5
1,6 az 6,3 5 1600 127 130,8

6. Brzda
- funkce

zaveste bfemeno o
hmotnosti rovnajici se
nosnosti zvedaku,
zvednéte je min. 250
mm a spust’te

po preruseni zvedani
musi brzda udrZet
bifemeno v kazdé
poloze zvedani nebo
spusténi

pokud se tak nestane,
pozadejte o opravu a
sefizeni brzdy

7. Koncovy doraz
(kotva) fetézu

vizualni kontrola

koncovy doraz neni
dostate¢né pripevnén
k fetézu

roztahnout (vymeénit)
zéavlacky, poskozeny
spojovaci Cep vymenit

8. Zapadka vizuélni kontrola pfi zapadka nezaskakuje | vycistit, promazat
- funkce zvedani za ozuby rohatky nebo vymeénit pruzinu
9 VYHLEDAVANI ZAVAD
Situace PFicina Naprava
1. Zveddk neudrZi bfemeno. |Prokluzovani brzdy. Seftizeni brzdy nebo oprava

podle kap. Udrzba“.

2. Zvedak zveda téZce nebo
nezvedne bfemeno.

(1) Zvedak je pretizen.

(2) Poskozeny ozubeny
prevod.

(1) SniZte hmotnost ndkladu
do vyse jmenovité nosnosti.
(2) Zkontrolujte soucastky
podle kap. ,Udrzba“

3. Retéz Spatné€ nabiha,
zadira se.

Poskozeny nebo opotiebeny
fetéz nebo ofech.

Zkontrolujte fetéz nebo
soucastky podle ,,Pravidelné
prohlidky*‘ nebo proved'te
opravu podle kap. ,,Udrzba‘

4. Zvedak vydava zvlastni
zvuk.

(1) Nedostate¢né namazany
fetéz.

(2) Nedostate¢né namazany
prevod.

(1) Proved’te naolejovani
retézu.

(2) Proved’te namazani
ozubenych pfevodii mazacim
tukem.

5. Nenf slySet charakteristicky
zvuk pfi zapadéani zapadky do
ozubu rohatky.

Ztréta funkce zapadky.
Rez, nedistoty, praskla
pruZina.

Vycistéte, vymeéiite pruzinu.

6. Pojistka hdku nezaskakuje.

(1) Poskozen4 pojistka.
(2) Deformovany hak.

(1) Opravte pojistku.
(2) Zkontrolujte hak — viz
,Denni prohlidka“.
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10 MAZANI

10.1 OBECNE
Pfed aplikaci nového maziva odstrante mazivo staré, vycCistéte soucastky
rozpoustédlem a naneste nové mazivo. Pouzivejte mazivo predepsané vyrobcem.

10.2 PREVODY

Sundejte kryt na opacné strané rucni paky.

Odstrante staré mazivo a nahradte novym. PouZijte mazaci tuk: Lithné plastické
mazivo univerzalni, vodé odolné, pouzitelné minimalné v rozsahu pracovnich teplot -
20°C az +50°C. Napt. A2, LV2EP.

10.3 RETEZ
10.3.1 Retéz dikladné vyperte v odmastovaci lazni (benzin, petrolej) a osuste.
10.3.2 Mazani fetézu lze provést dvojim zplsobem:
a) Reté&z ponofte do mazaciho tuku na valeckové fetézy, rozehfatého na 80°C. Retéz
ponechejte v rozehfatém tuku, az se prohfeje na stejnou teplotu. Tato metoda je
nejlepsi a doporucuje se takto mazat fetéz alespori jednou za pul roku (napf. pfi
revizi nebo opravé zdvihadla).

) Nastfikem oleje (sprejem) na valeCkové motocyklové fetézy (bézné provozni

mazam

Chybna udrzba a nedostateéné mazani fetézu muze byt pfi€inou vazné nehody.

V?DY mazte fetéz 1 x tydné nebo Castéji podle naro€nosti provozu (viz. 10.3.2 b)

VZDY mazte Castéji v korozivnim prostfedi (slana voda, morské podnebi, kyseliny
apod.), nez za normalnich okolnosti

VZDY pouzivejte mazivo na véle¢kové motocyklové Fetézy (sprej) nebo strojni olej
podle ISO — VG 46 nebo VG 48 nebo jejich ekvivalent.

11 UDRZBA

11.1 BEZPECNOSTNIi ZASADY

[ [VAROVANI

S vyjimkou vymény fretézu mohou udrzbu, odborné prohlidky a zkousky
provadét pouze kvalifikované osoby(servisni organizace), vyskolené
z bezpecnosti a udrzby téchto zvedaku.

VZDY pouzivejte vyhradné soudastky dodané vyrobcem.

Neni pfipustné provadét opravy a udrzbu jinym zplsobem, nez pfedepisuje vyrobce.
Jedna se zejména o zékaz pouzivani neorigindlnich nahradnich dilt nebo provadéni
zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

VZDY prezkouseite funkci zvedaku po provedeni udrzby.

VZDY oznaéte porouchany nebo opravovany zveddk vhodnym napisem (napf.
,MIMO PROVOZ").

NIKDY neprovadéjte udrzbu, pokud je na zvedaku upevnéno bifemeno.

NIKDY nepracuijte se zvedakem, ktery se opravuje!
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11.2 RETEZ - viz ¢lanek 10.3

11.3 MONTAZ BRZDY Obr. 11.3 - Montd? brzdy
Odehnéte (odjistéte)
ohyb pojistné podlozky Legenda: 6
(2) a odsroubujte matici 1 matice X
(1). Sundejte postupné 2- pojistovaci podlozka 8
podlozku (2), narazku j— na(d’gvllial 7
@, weni koo (@, | Lomener 7
unaseci kolo (5) a rugni 6. kryt 7N
paku (11). OdsSroubujte 7. rohatka 4 — | ;;X
kryt  (6) a sundejte 8- zdpadka )
brzdici vioZku (98.), 9a,9b- brzcviicivlozvka 5 i %
rohatku  (7),  brzdici 10- podioZka - =
viozku (9b) a podlozku | 11 reenipdka 1 Ha -+
(10). Po kontrole podle IS N7
glanku  11.6  provedte 2 10
montaz opacnym CRT Ax< 9a
postupem. Po montazi \ =
nutno provést sefizeni 3 Y E@ 9b
dle ¢&l. 11.4 i 0 &
A1

11.4 SERIZENi BRZDY

Axialni  vali  vbrzdé vymezuje
narazka (3) a ozub na ru¢nim kole
( 2A nebo 2B). Uhel mezi narazkou a
ozubem je nastaven vyrobcem do
50°- viz obrazek.Prekrodi-li béhem
pouzivani zvedadku tento Uhel
hodnotu 50° musi se brzda znovu
sefidit. Sefizeni provedte takto:
Odsroubujte matici (1), sundejte a
preto¢te narazkou (3) tak, aby
svirala s nékterym ozubem (2A nebo
2B) pozadovany uhel. Pokud toho
nelze dosahnout, demontujte rucni
kolo (4) podle postupu v¢El. 11.3 a
zpétné jej natolte tak, aby po
nasazeni narazky (3) tato svirala
s nékterym z ozubl (2A nebo 2B)

pozadovany ahel. Provedte
odzkouseni brzdy s vhodnym
bfemenem.

Obr. 11.4 - Sefizeni brzdy
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11.5 VSEOBECNE POKYNY

Nasledujici instrukce podavaji obecné dulezité informace o rozebrani, kontrole,
opravé a sestaveni. Jestlize byl zvedak zjakéhokoliv divodu demontovan,
postupujte podle nasledujicich pokynu.

1. Udrzbu provadsijte v &istém prostred.

2. NIKDY nerozebirejte zvedak vice, nez je nutné k provedeni potiebné opravy.

3. NIKDY nepouzivejte nadmeérnou silu pfi demontovani dild.

4. NIKDY nepouzivejte teplo (zar) jako prostfedek pfi demontazi dild, pokud jsou
dily uréeny pro dalsi pouziti.

5. Udrzujte pracovisté Cisté a bez cizich latek, které by se mohly dostat do loZisek

nebo jinych pohyblivych dila.
6. Pokud sevrete dil ve svéraku, vzdy pouzijte vhodné podloZzky k ochrané povrchu
dild.

11.6 KONTROLA

VSechny rozebrané dily zkontrolujte, zda jsou vhodné pro dalSi pouZiti.

1. Zkontrolujte vSechny prevody vcetné hfidele, zda nejsou opotfebeny a nemaji
ryhy nebo praskliny.

2. Zkontrolujte, zda zavitové dily nemaji poSkozeny zavit.

3. Brzdici vloZky, rohatku a opérnou podlozku (pozice 9a, 9b, 7 a 10 na obr. 11.3)
oCistéte draténym kartd€em a zkontrolujte jejich stav.

4. Zmeétte tloustku brzdicich vlozek (viz tabulka 11.6)

Tabulka 11.6
Tloustka viozky Limit Opotrebeni
(mm) (mm) (mm)
2,5 2 0,5

11.7 OPRAVA

Opotfebované nebo poskozené dily musi byt vyménény.

Malé ostfiny a vrypy nebo jiné mensi povrchové vady odstrante a vyhladte jemnym
brusnym kamenem nebo smirkovym platnem.

11.8 ZKOUSKA

U vSech opravenych zvedaku musi byt provedena odbornou osobou zatézovaci
zkouska s bfemenem, prevysSujicim nosnost o 10% pro ovéreni funkce a brzdy
zvedaku.

12 VYRAZENI Z PROVOZU - LIKVIDACE

Zvedak neobsahuje zadné Skodlivé latky, jeho soudasti jsou z oceli, litiny a mosazi.
Po vyfazeni z provozu odevzdejte firmé, zabyvajici se likvidaci kovového odpadu.
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13 SOUVISEJiCi DOKUMENTACE

v platném znéni

13.1  ES prohlaseni o shodé

13.2 Navod k pouziti byl zpracovan v souladu s nasledujicimi technickymi

predpisy, technickymi normami a narodnimi pfedpisy:

Nafizeni vlady ¢&.176/2008 Sb. v platném znéni (Smérnice EP a Rady
2006/42/ES)

Nafizeni vlady €. 116/2016 Sb. vplatném znéni (Smérnice EP a Rady
2014/34/EU)

CSN EN ISO 12100

CSN EN 13157+Af1

CSNEN 1127 -2

CSNEN 1127 -1 ed.2

CSN EN 13463 — 1

Vyhlaska CBU ¢&.22/89 Sb.

CSN 33 2030.

14 ZAVERECNE POZADAVKY VYROBCE NA ZAKAZNIKA

Jakékoliv zmény vyrobku, popr. pouziti neoriginalnich nahradnich dili se mize
uskutecnit jen na zakladé souhlasu vyrobce.

Pri nedodrzeni této podminky vyrobce neruci za bezpecnost svého vyrobku. V
takovém pripadé se na vyrobek nevztahuji zaruky vyrobce.
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