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MONTAZNI NAVOD

pro dodavky a montdz stavebnich dilcii, vyrabénych spolecnosti ZPSV a.s. zapsané v obchodnim rejstitku, vedeném
Krajskym soudem v Brne, spisova znacka B. 744, den zapisu 29. 4. 1992.

»ovahovka"

1. VSEOBECNE

Tento montazni navod stanovuje v souladu s ,, Vseobecnymi technickymi poZzadavky VTP 00 — 02/11 montazni udaje,
vlastnosti pouzitych materiali na stavbé, pokyny s tidaji o manipulaci, skladovani, stykovani a kompletaci.

2. POPIS A POUZITi VYROBKU

Svahovka je betonovy, vibrolisovany prvek, slouzici k vystavbé opérnych a zarubnich zdi do vysky az 9,0 m v
zavislosti na sklonu zdi, ktery ¢ini 25° — 70°, zptisobu zaloZeni a velikosti zatizeni od stalého nebo nahodilého pfitizeni
svahu. Svahovky se kladou v jednotlivych vrstvach ,,na vazbu* a kazda vrstva musi byt po polozeni Gplné zasypana
vhodnou zeminou.

Vyhody stavby opérnych a zarubnich zdi, pomoci svahovek:
e variabilita v navrhovani konstrukci
e staticka funkce, vhodné i pro sanace poskozenych svahi
e relativné nizka hmotnost jednotlivych prvka
e  konstrukce je skladana bez pouziti malty ¢i jiného pojiva
e  konstrukcei Ize navrhnout prakticky v libovolném tvaru a ¢lenéni
e velky interval moznych skloni zdi (25° — 70°)
e plynuly pfechod do ptirozeného sklonu terénu
e moznost osazeni vegetaci
e zvétSujicimi rozmeéry zdi se zvySuje cenova vyhodnost oproti zptisobu vystavby za pouziti Cerstvého betonu

Oznadeni vyrobkt, obchodni zna¢ky, rozméry a ostatni technické informace jsou obsazeny v TPD (TP01/06 Svahovka),
ptipadné v katalogu vyrobkil, volné dostupném na adrese http://www.zpsv.cz/.

Pred realizaci je nutné zpracovat dokumentaci, jejiz soucasti je statické posouzeni stability svahu, s upfesnénim
geologickych podminek, zptisobu zaloZeni a postupu montaze zdi ze svahovek.

3. POSTUP MONTAZE

3.1. ZALOZENI

Zakladani zdi se provadi na vrstvé zhutnéného Stérku min. tloustky 300 mm pro zdi do vysky 3,0 m. Pro vysku hotové
zdi, vy$si jak 3,0 m je nutné ziidit betonovy zaklad. Pii celkové vysce vétsi jak 9,0 m je nutné Clenit svah pomoci
vytvatenych lavic, pokud statické posouzeni nestanovi jinak.

3.2. POKLADKA

Svahovky se kladou v jednotlivych vrstvach *'na vazbu". Minimalni uloZeni na pfedchozi vrstvu svahovek je 85 mm
z obou stran viz Obr. ¢. 1. Kazda vrstva musi byt po polozeni Gplné€ zasypana vhodnou zeminou. Zasypan musi byt
vnitiek svahovek, mezery mezi nimi a prostor mezi svahovkami a zeminou svahu. Zasypavka musi byt fadné zhutnéna i
v prostoru mezi rubem zdi a svahem. Z estetickych divodi se doporuéuje mezery a vnitiky tvarovek osazet vegetaci.
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3.3. ZASADY

Pro montaz zdi je mozno pouzit pouze svahovky bez zjevnych vad, které nebyly poskozeny pifi dopravé ani pii
vlastnim ukladani.

Sklon lice zdi se ¥idi odstupem vy3§i vrstvy, max. thel (dany konstrukci svahovek) je 70°. Sklon lice zdi Ize spojité
meénit po délce konstrukce a tim navazovat na pfirozené sklony zemnich svahli na obou koncich zdi.

Pudorys zdi mize byt tvoten pifimkou nebo vhodné zvolenou kfivkou. Polomér ptidorysného zakiiveni je Castecné
omezen zavislosti na vySce zdi.

Pii skladani zdi v obloucich se ,,zakfivenim konkavnim®, vznika kuZelova plocha, kdy se Celni strany jednotlivych
svahovek sviraji. Zakladni vrstva svahovek musi byt poloZena s minimalnimi odstupy nebo na "'sraz"'.

Pfi skladani zdi v obloucich se ,,zakFivenim konvexnim*, vznikd kuZelova plocha, kdy se Celni strany svahovek
z licové strany rozeviraji. Zakladni vrstva svahovek musi byt poloZzena s maximalnimi odstupy.
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Obr. ¢ 1 Doporucena skladba a mezni hodnoty sklonu svahu

4. SKLADOVANI

Svahovky se skladaji na europalety v poloze zabudovani, a to ve dvou vrstvach. V jedné vrstvé jsou 4 svahovky,
pficemz v horni vrstvé jsou pootoceny o 90°. Skladky hotovych vyrobkd musi byt rovné, zpevnéné, odvodnéné
a dostate¢n€ unosné i za neptiznivych klimatickych podminek.

5. MANIPULACE

Pfi manipulaci s vyrobky je potieba dbat zvySené opatrnosti, aby nedochéazelo k jejich poskozeni, ptipadné k ohrozeni
zdravi obsluhy.

S vyrobky na paletach se manipuluje jefaby se zavésnymi lany nebo vysokozdviznymi voziky. Pro manipulaci
s jednotlivymi prvky béhem montaze je nutno pouzivat vhodné samosvorné klesté, aby nedochazelo k poruseni hran
svahovek.

Pti veskeré manipulaci je potieba dbat zvySené opatrnosti, aby nedoslo k poskozeni hran a rohid vyrobkii, nebo ohrozeni
zdravi a Zivota osob.

6. DOPRAVA

Vyrobky se dopravuji Zeleznicnimi a silni¢nimi dopravnimi prostiedky. Na dopravni prostiedky se vyrobky kladou na
paletach, a to pouze v jedné vrstvé. Podet palet s vyrobky je omezen loznou plochou a nosnosti dopravniho prostiedku.
Vyrobky musi byt zabezpeCeny proti posunuti, aby nedoslo k jejich poskozeni nebo k ohrozeni ostatnich tc€astniki

dopravy.
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