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MONTAZNI NAVOD

pro dodavky a montdz stavebnich dilcii, vyrabénych spolecnosti ZPSV a.s. zapsané v obchodnim rejstitku, vedeném
Krajskym soudem v Brne, spisova znacka B. 744, den zapisu 29. 4. 1992.

»Kolejové podklady pro Cistici jamy*

1. VSEOBECNE

Tento montazni navod stanovuje v souladu s ,, Vseobecnymi technickymi poZzadavky VTP 00 — 02/11 montazni udaje,
vlastnosti pouzitych materiali na stavbé, pokyny s tidaji o manipulaci, skladovani, stykovani a kompletaci.

2. POPIS A POUZITi VYROBKU

Kolejovy podklad pro €istici jamy je Zelezobetonovy prefabrikat ve tvaru hranolu, opatfeny ve spodni tlozné plose
perem (typ B, obchodni zna¢ka AZX 1 — 19) nebo drazkou (typ A, obchodni znacka AZX 6 — 70). V horni ¢asti je
podklad opatien 4 kusy PA (PE) vlozek, urenych pro montaz kolejového svrsku na zebrovych podkladnicich S4 nebo
R4. Kolejovy podklad se zpravidla osazuje na predem vybetonované podélné Zelezobetonové prahy, které jsou v horni
Casti opatieny perem nebo drazkou (rozmeéroveé upraveny otisk spodni casti kolejovych podkladi pro osazeni na vrstvu
cementové malty tl. 20 — 30 mm).

3. POSTUP POKLADKY

Podminky zabudovani (geometrické a jiné parametry pokladky stanovuje projektova dokumentace a souvisejici
predpisy pro oblast pouziti danych prefabrikata.

Projektant zpracuje montazni specifikaci viz CSN EN 13670 ptiloha A) ve které stanovi zpiisob uloZeni a podepfeni
dilct, dovyztuzeni betonaiskou vyztuzi v mistech ulozeni, stykl, prostupi a jejich propojeni, postup betonaze
(zmonolitnéni) a podminky zatéZovani do doby dosazeni pIné unosnosti konstrukce. V piipadé, ze projektant
nespecifikuje montazni postupy, musi montaZ probihat dle platnych CSN.

Priklad obecného postupu pokladky kolejovych podkladi pro Cistici jamy 1ze rozdélit do nasledujicich krok:

3.1. REALIZACE ZELEZOBETONOVYCH PRAHU CISTiCi JAMY

Kolejové podklady pro ¢istici jamy se dle projektu zpravidla osazuji na Zelezobetonové prahy. Obecné lze realizaci
prahi popsat nésledujicim zptisobem:

Provede se smérové a vyskové vytyCeni mista budoucich Zelezobetonovych prahi a konstrukce Cistici jamy. Vykop se
provede vhodnou stavebni mechanizaci. Zakladova spara musi byt v nezamrzné hloubce. Dno ryhy je nutné srovnat a
zhutnit vhodnou hutnici technikou. Nasleduje zfizeni podkladni vrstvy $térkodrti tl. min 50 mm s jejim naslednym
zhutnénim. Pfed provedenim betonaze se provede bednéni zelezobetonovych praht a konstrukce Cistici jamy. Betonaz
probiha zpravidla pomoci autodomichavace. Cerstvy beton je nutné hutnit.

3.2. PRIPRAVA KOLEJOVEHO PODKLADU PRO MANIPULACI

Pokud realiza¢ni pracovnici nemaji potfebnou techniku pro manipulaci s jednotlivymi dilci, tedy samosvorné kleste, je
zapotiebi pro manipulaci pfipravit dilce nasledujicim zptsobem. Pfed zahajenim pokladky kolejovych podkladd pro
Cistici jamy je potieba na kolejové podklady namontovat klinové podkladnice. Pro naslednou manipulaci a presné
osazeni kolejovych podkladii do pfedepsané vysky a rozchodu se provede na prvnich 2 kusech pfedmontaz odiezku
predepsaného typu kolejnice, max. délky, odpovidajici délce kolejového podkladu. S takto pfedmontovanymi dilci
kolejovych podkladl se zpravidla manipuluje pomoci provlecenych lan pod patou kolejnice. Pripraveny kolejovy
podklad pro montéz na podélné prahy viz Obr. €. 1, pfipadné Obr. €. 2.
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Obr. ¢ 1 Upevneni kolejnice ke kolejovému podkladu pro cistici jamy, typ A
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Obr. ¢ 2 Upevneni kolejnice ke kolejovému podkladu pro cistici jamy, typ B

Vypis upevnéni na 1 ks kolejového podkladu viz Tab. ¢. 1.

Tab. ¢. 1 Vypis upevnéni na 1 ks kolejového podkladu pro Cistici jamy
Polozka €. |Nazev Mnozstvi [ks]
1 Kolejnice S49 (49E1), R65, 60E1 1
2 Klinova Zebrova podkladnice S4 (R4) 1
3 Podlozka polyetylénova 1
4 Podlozka pryzova 1
5 Dvojity pruzny krouzek Fe6 6
6 Vrtule R1 4
7 Svérkovy Sroub M24x80 typ RS1 2
8 Matice M24 2
9 Svérka 754 2
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3.3. PRIPRAVA PODKLADU PRO UKLADANI DILCE

Na podkladni Zelezobetonovy prah naneseme na stykové plochy pro uloZeni dilce vrstvu cementové malty vhodné
konzistence, tl. 20 mm . Po stranach prahu se malta nanese tak, Ze poslednich cca 30 mm plochy se nechaji volné, viz
Obr. ¢. 3.

3.4. POKLADKA PRVNIHO A POSLEDNIHO DIiLCE V RADE

Montaz zacina osazenim podklad vhodnou manipulaéni technikou u obou kolejovych prahti souc¢asné do cementové
malty na zacatku Cistici jamy, kdy se po osazeni zkontroluje vySka a rozchod budouci koleje. Nasledné se osadi 2
kolejové podklady na konci Cistici jamy se stejnou geometrickou kontrolou. K dosaZeni ptfesnosti osazeni na maltu
pouzijeme poklep gumovym kladivkem. Schéma pokladani viz Obr. &. 3.
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Obr. ¢ 3 Schéma pokldadani dilce na ZB podkladni prah.

3.5. POKLADKA OSTATNICH DiLCU V RADE

Mezilehlé dilce osadime na cementovou maltu v pozadovaném sméru, jez zajistime pomoci napnutého provazku ¢i
lanka, umisténého na horni boéni hrané kolejového podkladu mezi prvnim a poslednim dilcem. Vyska je kontrolovana
dlouhou lati a pfipadné za pomoci nivelac¢niho pristroje. V pfipadé¢ manipulace za pomoci kolejnice je po pfesném
osazeni zapotiebi opatrn€ uvolnit odiezek kolejnice a ten pouzit pro dalsi kolejovy podklad.

3.6. UPEVNENI KOLEJNIC

Po vytvrzeni cementové malty probihd upevnéni kolejnic na vSech polozenych kolejovych podkladech se zajisténim
rozchodu a nivelety koleje.
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3.7. DOTMELENi STYKOVE PLOCHY

Spary pro dodate¢né dotmeleni, viz Obr. ¢. 3, vyplnime trvale pruznym tmelem, napf. na bazi vicesloZkového
polysulfidického polymeru.

4. SKLADOVANI, MANIPULACE

Kolejové podklady pro Cistici jamy se ukladaji na dievéné palety podle typu zvlast. Ukladany jsou v poloze
zabudovani, tj. licem nahoru. Dilce se skladuji v 5 vrstvach nad sebou, pii¢emz u typu A jsou v jedné vrstvé 3 ks, u typu
B jsou v jedné vrstvé 4 ks. U tohoto typu se musi pouzivat difevéné hranoly pro vykladani vybrani, ¢imZ se zajistuje
stabilita sestavy. Cela sestava je fixovana k paleté ocelovou, nebo plastovou paskou. Palety se skladuji na skladkach
pouze v 1 vrstvé. Skladky hotovych vyrobkd musi byt rovné, zpevnéné, odvodnéné a dostatetné unosné i za
nepriznivych klimatickych podminek. Palety musi byt ulozeny na rovné plose, aby nedochazelo k deformacim tvaru
vyrobk.

S vyrobky na paletach se manipuluje vysokozdviznymi voziky nebo jerdby se zavésnymi lany. Samostatné dilce se
manipuluji pomoci samosvornych klesti, pti jejich absenci alternativné pomoci jetabu s lanovymi zavésy, zavéSenymi
na jiz upevnéném kusu kolejnice na dilci. Pfi manipulaci s vyrobky je potieba dbat zvySené opatrnosti, aby nedochéazelo
k jejich poskozeni, ptipadné k ohroZeni Zivota a zdravi osob. Pfed manipulaci je zapotiebi zkontrolovat stav veskeré
techniky spojené s manipulaci, aby se zamezilo pouziti téchto prvkl v neodpovidajicim technickém stavu.

Nakladku a vykladku vyrobkli zabezpecuji pouze pracovnici s prfislusnou kvalifikaci, ¢i osvédcenim pro dany typ
¢innosti.
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