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MONTAZNI NAVOD

pro dodavky a montdz stavebnich dilcii, vyrabénych spolecnosti ZPSV a.s. zapsané v obchodnim rejstitku, vedeném
Krajskym soudem v Brne, spisova znacka B. 744, den zapisu 29. 4. 1992.

»Prejezdy a zadlazby z prefabrikati pro zadlazbu koleji a vlecek
LP-A, LP-B«

1. VSEOBECNE

Tento montazni navod stanovuje s ustanovenimi ,, Vieobecnych technickych poZadavkii VTP 00 — 02/11" zasady
montaze a postup jednotlivych dil¢ich krokli montaznich praci, technické pozadavky dilcti, pomocnych konstrukci a
pozadavky na manipulaci, skladovani, stykovani a kompletaci Zelezni¢nich ptejezdi a zadlazeb koleji, tvofenych ze
zadlazbovych panela LP-A a LP-B dle vzorového listu Z 11.161-N (pod obchodnim nazvem prefabrikét pro zadlazbu
koleji a vleéek vnitini LP-A, prefabrikat pro zadlazbu koleji a vle¢ek vnéjsi LP-B).

Utastnici vystavby jsou povinni respektovat a dodrzovat obecné platné CSN, technické pozadavky, uvedené v normach
a predpisech SZDC, pravni piedpisy, predpisy ministerstva dopravy, vzorové listy, BOZP, vyhlasky, zdkony a ostatni
predpisy tykajici se vystavby a zachazeni s prefabrikaty. Tento MN je pouze rozsifeni téchto predpisii a v zadném
ptipad¢ je nenahrazuje.

2. POPIS APOUZITi VYROBKU

Prefabrikdt pro zdadlaZbu koleji a vlecek LP-A je Zelezobetonova deska obdélnikového tvaru vespodu s podélnym
vybranim pro upeviiovadla a uloZeni, a to na obou delSich stranach. V licové (pojezdové) plose jsou umistény 3 kusy
uchyti DEHA, pomoci kterych se provadi manipulace. Prefabrikat je ukladan dovnitt koleje na prubézné a mezilehlé
dievéné opérky, méné obvykle na zhutnénou vrstvu drté (plosné ulozeni). Rozméry prefabrikatu jsou 1750 x 1285 x
160 mm a jeho hmotnost je 795 kg.

Obr. ¢ 1 Prefabrikat pro zadlazbu koleji a viecek vnitini LP-A

Prefabrikdt pro zdadlaZbu koleji a vlecek LP-B je Zzelezobetonova deska obdélnikového tvaru vespodu s podélnym
vybranim pro upeviiovadla a uloZeni, a to pouze na jedné delsi stran€. V licové (pojezdové) plose jsou umistény 3 kusy
uchytdt DEHA, pomoci kterych se provadi manipulace. Prefabrikat je ukladan vné koleje na prubézné a mezilehlé
dievéné opérky, méné obvykle na zhutnénou vrstvu drté (plosné ulozeni). Rozméry prefabrikatu jsou 1750 x 800 x
160 mm a jeho hmotnost je 512 kg.

Obr. ¢. 2 Prefabrikat pro zadlazbu koleji a vlecek vnejsi LP-B
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Zadlazbova konstrukce je navrZena na rovnomémé zatizeni 5 KNm? po celé plose konstrukce, zatizeni lehkym
nakladnim autem, motorovym zavazadlovym vozikem nebo fadou zavazadlovych vleénych vozikl, umisténé vzdy v
nejucinnéjsi poloze. Prefabrikaty slouzi pro vytvafeni velmi malo zatizenych Zeleznic¢nich ptejezdd a prechodd. Jedna
pocet prejeti lehkého nékladniho auta ¢ini za 24 hodin max. 5. Panely nesmi byt pouzity na Zelezni¢nim svrsku s
bezpodkladnicovym upevnénim kolejnic.

3. MONTAZ PREFABRIKATU PRO ZADLAZBU LP-A, LP-B

Podminky zabudovani stanovuje RDS a souvisejici predpisy pro oblast pouziti danych prefabrikatu.

Pied objednanim ptejezdu, piipadné poptavkou je zapotiebi disledné specifikovat typ zelezni¢niho svrsku a Cetnost a
typ zatizeni piejezdu. Od téchto informaci se odviji dily pfejezdu, resp. dily uloZeni prefabrikatd pro zadlazbu a
vyplnéni z1abkl, které jsou pro kazdy konkrétni pfipad odlisné. Konkrétni pripady piejezdt nejlépe konzultovat na
Odboru techniky a technologie, tel.: 572 419 374.

Postup montaze Zelezobetonové zadlazbové konstrukce z paneltit LP-A, LP-B se fidi vzorovym listem Z 11.161-N.

4. MANIPULACE, SKLADOVANI

Pfed manipulaci je zapotiebi zkontrolovat veskerou techniku a prislusenstvi pouzitych pro manipulaci, aby se zamezilo
jejimu pouziti v neodpovidajicim stavu.

S vyrobky ve stozich se manipuluje pomoci vysokozdvizného voziku nebo jefabu s lanovymi zavésy. Pii montazi se s
jednotlivymi panely se manipuluje pomoci jefabu se zavésy opatienymi spojkami DEHA. Pfi manipulaci s vyrobky je
potieba dbat zvysené opatrnosti, aby nedochazelo k jejich poskozeni, pripadné k ohrozeni zdravi obsluhy.

Skladky hotovych vyrobkl musi byt rovné, zpevnéné, odvodnéné a dostatecné unosné i za nepiiznivych povétrnostnich
podminek. Prvky se ukladaji na sebe do stohd maximalné v 10 vrstvach, a to podle druhu zvlast. Prvni vrstva musi byt
podlozena podklady o prifezu min. 80 x 80 mm cca v 1/4 od obou koncti panelu. Jednotlivé vrstvy musi byt prolozeny
dfevénymi proklady o stejném prifezu min. 25 x 60 mm ve svislici nad podklady.
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