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MONTAZNI NAVOD

pro dodavky a montdz stavebnich dilcii, vyrabénych spolecnosti ZPSV a.s. zapsané v obchodnim rejstitku, vedeném
Krajskym soudem v Brne, spisova znacka B. 744, den zapisu 29. 4. 1992.

»Kruhové nadrze*

1. VSEOBECNE

Tento montazni navod stanovuje v souladu s ,, Vseobecnymi technickymi poZzadavky VTP 00 — 02/11 montazni udaje,
pouzité materialy na stavbé, pokyny s tdaji o manipulaci, skladovani, stykovani a kompletaci.

2. POPIS VYROBKU

Kruhové nadrze jsou nadrze tvaru valce, které se skladaji ze tfi dild:

e Dno - jde o valcovy prefabrikat s uzavienym dnem a otevienym stropem, ktery se piipadné muze nadstavit
dalsim prefabrikatem, tzv. skruzi, stejného priméru.

e  Skruz - je nadstavujici prefabrikat, ktery je umistén mezi dnem a zakrytovou deskou.

e  Zakrytova deska - uzavira prefabrikovanou nadrz, obsahuje vstupni otvor, ptipadné otvory, na ktery lze osadit
kénus, ¢i vyrovnavaci prstence a poklop pro uvazované zatizeni v souladu s CSN EN 124-1. Otvory v
zakrytové desce (mysleno vstupni) jsou o svétlosti min. 600 mm.

3. MONTAZNi POSTUP

Podminky zabudovani, geometrické a jiné parametry pokladky stanovuje projektova dokumentace a souvisejici
predpisy pro oblast pouziti danych prefabrikatu.

V piipadg, Ze projektant nespecifikuje montazni postupy, musi montaz probihat dle platnych CSN.

Obecny postup montaze kruhovych nadrzi lze rozdélit do nasledujicich krok:

3.1. ZHOTOVENI PODLOZI

Dle projektové dokumentace se vyhotovi podlozi pod kruhovou nadrz potiebné tinosnosti. Dilce jsou navrzeny za
predpokladu minimalni Ginosnosti podlozi, ktera je uvazovana s modulem pfetvarnosti alespon Eger, = 30 MPa.

Standardni podlozi kruhové nadrze se provede upravenim dna vykopu, kde se rozprostie podkladni beton tl. 150 mm tf.
C16/20 XC1 na zhutnény $§térkopiskovy polstar tl. 250 mm.
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3.2. PREFABRIKOVANE DNO

e Na podkladni vrstvu se ulozi prefabrikované dno a zkontroluje se rovinatost.

Obr. ¢ 1 kontrola rovinatosti uloZeného dna

e  Povrchy spoje prefabrikati se ocisti od prachu a necistot.

Obr. ¢ 2 ocisténi povrchii spoje prefabrikatii

e Pokud se ve spoji vykytuje povrchova vlhkost, musi byt odstranéna napt. plynovym hotakem, nebo
horkovzdusnou pistoli.

Obr. ¢ 3 odstranéni pripadné vihkosti z povrchu spojit
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eV pfipad¢ zvétralych povrchill se pouzije primer natér na obé strany spoji. Standardn¢ tento natér neni nutny.
Pokud je tento natér aplikovan, tésnici pasek se lepi az po jeho zaschnuti.

Obr. ¢. 4 natieni povrchu spojii primer natérem - penetraci

e Na pripraveny suchy a Cisty povrch spoje se nalepi ,,na plocho™ bitumenovy tésnici pasek elastostrip 40x25
mm, nebo butylrubber 44x22 mm v souladu s navodem vyrobce.

Obr. ¢ 5 nalepeni tésniciho pasku do hrdla prefabrikatu

e Spojeni dvou tésnicich paski vedle sebe se provadi sefiznutim konct v thlu 45° a ptelozenim paskd ,,pies
sebe®“. Nasledné se spoj piejede plynovou letovaci lampou, kde se povrch ohieje pouze tak, aby se docililo
lesklého vzhledu, ne vice.
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Obr. ¢ 7 napojeni dvou sousednich tésnicich pdskii po nahrati plynovou letovaci lampou

e Té&snéni se po obvodu nahieje plynovou letovaci lampou, nebo horkym hladitkem na 45°C (vzhled lesklého
povrchu, ne vice) pro zvySeni adheze a nasledné se osadi prefabrikovana skruz, ptipadné zakrytova deska.

Obr. ¢ 8 nahrati tésnictho pasku na 45°C pro zvyseni jeho adheze

3.3. PREFABRIKOVANA SKRUZ
e Spoj navazujici skruze musi byt o¢istén a oSetien stejnym zptisobem, jako u spodniho dilu (dna), viz bod 3.2.

e  Skruz se osadi na spodni dil, ktery ma pripravené t€snéni.
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e  Pfi osazovani se hlida spravné dosednuti skruze a rovnomeérnost spary po obvodu.

e Je zapotrebi skruz osadit tak, aby bylo dodrZeno tihlovani prostupti.

Obr. ¢. 10 jiz osazend prefabrikovana skruz

3.4. ZAKRYTOVA DESKA

e  Ptipravi se tésnéni na spodnim dilci stejné jako u prefabrikovaného dna, viz bod 3.2.

e  Zakrytova deska se osazuje stejnym zptisobem jako skruz, viz bod 3.3.

Obr. ¢ 11 osazeni zdkrytové desky

e Kontroluje se dosednuti desky na skruz (pfipadné€ na dno) a rovnomernost spary po obvodu.
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e Nasledn¢ se osadi kénus nebo vyrovnavaci prstence a poklop, dle obvyklého zplsobu jako u montaze
Sachtovych dilct.

4. MANIPULACE

K manipulaci se pouzivaji lanové zavésy uchycené pomoci spojek do zavitovych pouzder. Vrcholovy thel zavést a
nesmi piekrocit 60°. Musi se pouzit vZdy vSechna k tomu uréena zavitova pouzdra. Lana musi byt stejné dlouha.

e  Minimalni délka lan pro kruhové nadrze DN 2200 je 2,3 m.
e  Zavitova pouzdra prefabrikovanych dilct:

o dno-4xRd30

o skruz - 4x Rd30

o zakrytova deska - 3x Rd18

Obr. ¢ 12 manipulace prvku s maximdalnim vrcholovym tihlem lan 60°

Je neptipustné manipulovat za lanovy uvaz protazeny prvkem, stupadly, ¢i vtokovymi a vytokovymi otvory, nebo
lanem obto¢enym kolem obvodu dilce. Stejné tak je neptipustné kouleni, nebo smykani po zemi.

5. SKLADOVANI

Skladky hotovych vyrobkii musi byt rovné, zpevnéné, odvodnéné a dostatecné tnosné na pozadované zatizeni i za
nepfiznivych povétrnostnich podminek.

Dilce skruzi a den se skladuji pouze v jedné vrstvé v poloze zabudovani na dostatecné velké a inosné podklady. Dilce
zékrytovych desek Ize skladovat v poloze zabudovani ve 3 vrstvach na dostateéné velké a unosné podklady a mezi dilci
musi byt umistény dostatecné velké a inosné proklady, umisténé ve svislici nad podklady. Dilce se musi skladovat tak,
aby negenerovaly namahani, pro které nejsou navrzeny.
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